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COMPRENANT

LES MOYENS DE RECONNA‘ITRE LES QUALITES DES MATIERES PREMIERES,
LES MEILLEUB.ES DISI’OSI’I‘IOND DES OUTILS' PROPRES A L EXECUTION DES DIFFERENS OUVRAGES
ET LA MANIERE DE FAIBE LES PRINCIPALES OPEB.ATIONS DE CET ART 5
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La descrlptmn des ferrur es employees ala fermeture des bales des batlmens et eelle

des serrures Ordlnalres depuls la plus sunple ]usqu ala plus comphquee 5

. o ENFIN |

La demonstratlon des principes fondamentaux des Serrures 3 a combmalson, avec la representatmn des :mecamsmes :

les plus mgemeux et les plus nouveaux ol ces pr1nc1pes sont apphques.
. _

Avec dix-sept planches renfermant environ 4oo figures. -
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DE L'ART DU SERRURIER.

qn.——-@ > Ry ——y l.,

- INTRODUCTION.

LAVVVATMAVSATAVIANANY

LA Serrureme est une des plus belles partles dela censtructlon nous Iu1 devons lornement._-
‘dune Portmn de nos édifices cwﬂs, les grﬂles les balcons, les devantures de bouthues ) i
les rampes des escahers ajoutent , par leur élégance et leur 1egerete a lembeﬂxssement des}‘
facades et des mtemeurs , et apportent en meme temps la commodlte et la surete dans nos"
habitations. - N | | '
| Lmdustrxe, dont les progres sont au]ourd hui s1 rapides > devalt etendre son 1nﬂuence sur tous
les arts, et prmmpalement sur ceux qui. emplo:ent les metaux aussi voyons-nous )qu ils ont
'ete les prexmers a leprouver , et que la serrurerie est traitée avec une prec151on dexecutmn ’
une purete de forme. qui ne Ialssent plus rien 2 deszlrer_ Lemplcu de la: fonte de fer et du
~ cuivre a perrms de donner aux ornemens des formes que Ton ne pouvazt obtemr qua grancﬁ
frais de la tole relevée, et la sohdlte s'est ]omte a lelegance pulsque les ornemens en fonte
.sont pour ainsi dire mdestructlbles. | L o

Les balcons et les appms des croisées sont mamtenant fondus tout entlers : on en trouve des
modéles dont les ornemens sont de bon gout et qul sont dun prlx si peu eleve, qu un de ces,
balcons pour une croisée de trois pieds’ et deml, colite moms quele plus sn'nple balcon de f'er. Les; |
“balustres des rampes , les colonnes qul supportent les pmtraﬂs des maisons dans les boutxques ,
se font mamtenant en fonte; les petites piéces dornement , telles que bases, astragales, chapl- })
teaux, pommes de pin, tirses, fers de lance, feuﬂles , gmrlandes , figures , etc., sont aussi
fondus en fonte douce, avec une grande ‘correctlon. T e <

Mais en apportant de nouveaux perfectxonnemens dans lart de la serrureme ) 11 a fallu a]outer
aux outils qui servent a T'exéeution des travaux : ainsi on ne peut mamtenant se passer du tour,
dont I'usage était autrefois inconnu dans cet art, et dont l’e‘mploi apporte tant de précision , de
perfection et de célérité dans les a]ustemem aussi avons-nous‘donné tous les détails et les deve_
loppemens que cette partic de Iart nous a paru comporter. = . - 7 f

Notre travall'se divisera donc en quatre parties principales : | | o

La premiere tra1lera des matériaux employés, de leur quahte de leur origine, de leur chmx,
et des moyens de les reconnaitre. S

La seconde donnera les meilleures dxsposmons pour les outils, tels que la f'orge et toutes sés-
dependances ; les outlls d'établi; le tour et tous ses accessoires. |

‘La troisiéme offirira tous les documens nécessaires i 1execut10n et a 1 emplm des outils décrits

dans la seconde partle, et toutes les observations qu'une pratique suivie nous a mis i portée




L

0 - -~ INTRODUCTION.

de faire s tous les mdyens "-dOnt nous avons reconnu l'avantage y seront prééentés avec autant de -
clarté qu il nous. sera p0551ble ; nous décrirons quelques procedes utiles et trop peu connus;
- enfin nous ticherons- de ne rien omettre de ce qui peut faciliter et accélérer lexecutlon des
travaux. ,

" La quatriéme partie traitera des. travaux en eux-mémes ; nous donnerons la ‘description et les
détails r1°. des grandes et des petn‘.es ferrures des dxﬂ’erentes baies d'un batiment, telles que -
portes-cocheres, devantures de boutique, portes, fenéires, volets, etc.; 2° de la fermeture
de stireté, comprenant les serrures ordinaires de portes et de meubles , les cadenas ordinaires,
les serrures et cadenas & combinaisons, etc.; nous donnerons aussi quelques exemples de fer-
. metures extraordmalres, que nous choisirons avec tout le dlscernement que nous serons capables
d'y mettre. Dans toute cette partle du travail, nous établirons les principes sur lesquels la cons-
truction de ces différens mécanismes est fondee de maniére 4 pouvoir aider Tartiste ingénieux
‘& en varier les applications, et offrir 4 son tour des choses nouvelles par leurs dispositions.

Le peu d'étendué que nous devions donmer 3 I'ouvrage, pour ne pas le porter & un prix qui
‘dépassit les facultés du plus grand: nombre des praticiens auxquels il peut étre tutile, ne nous
| pefmettant pas d'entrer dans des détails aussi minutieux que nous aurions désire le faire ,7 nous
nous appli(iueroné A ne rien omeitre de ce qui peut servir a I’intelligence des descriptioxis et
nous ne supprimerons que e qm a rapport aux operatmns famili¢res & tout artiste déjd muni
‘des connaissances pratiques de son état. | |

Quant aux dessins des outils et des autres piéces qui sont représentés dans les planches, nous
‘pouvons assurer que nous n'avons rien neghge pour offrir avec toute l'exactitude possﬂ)le ce qui
nous a paru le plus convenable : on peut donc exécuter & I'échelle les piéces dont nous avons
donne les plans, et, pour plus de facilité , les. dlfferentes vues et les coupes, de sorte quavec
un peu dhabitude du dessin, il est 1111p0351b1e de faire aucune erreur. -

Linstruction, dont les bienfaits s'étendent mamtenant a toutes les classes, et -commencent
heureusement i se repandre sur celle dont les momens sont’ consacrés aux travaux. 111dustr1els 5
nous fait esperer que le travail auquel nous nous sommes livré , aura le résultat utile que nous.

en attendons, et que nous considérerons comme notre plus douce récompense, -~ -




x. LE fer est le plus abondant et le plus utile de tous
les métaux. Sa dureté , sa ténacité, sa ductilité et enfin

ses propriétés en général , multiplient singuliérement
son emploi, et lui permettent de se préter A une infinité
de besoins auxquels la plupart des autres métaux ne pour-
raient satisfaire. )

On peut diviser le fer en deux genres, le fer prove-
nant de la fusion du minerai, et que I'on nomme fonte,

I'autre qui résulte de cette méme fonte travaillée et af-

finie , et qui-est le fer proprement dit. S
| DE LA FONTE.

~ 2.Lafonte est devenue depuié qlelques:années 1a base
d'un grend nombre deé constructions soit dans les arts
mécaniques, soit dans les constructions archltecturales
et son emploi doit aller en/ augmentant 2 mesure que
‘que P’art de la fonderie, en se perfectionnant, fournira
plus de moyens d’en faire l’apphca’uon déja nous voyons
une mu1t1tude de pitces que Pon croyait ne pouvoir éire

' construites qu’ayec du fer malléable, et pour lesquelles |

Pemploi de la fonte offre une économie trés-considé-
" rable; ainsi les ornemens des devantures les pilastres
de rampes, les balustrades , les balcons méme les plus
- _légers, s’exécutent en fonte avec un grand avantage,
Cependant lorsque les pieces.ont des efforts & suppor-
ter ou des chocs a recevoir, il convient de les construire

en fer forgé, a cause des chances que peut présenter la

fonte ; en effet, la piéce de fonte la plus saine en appa-
rence, rénferme souvent des parties creuses ou sonfflures
qui en altdrent la force, et rendent son usage dangereux
- 1l convient donc, dans certains cas, d’en essayer la ré-

sistance .avant de l’employer on peut aussi; en frappant :

sur toute la surface avec un marteau, reconnaltre au
~son les cavités qui, Peuvent s’y rencontrer.

- Peut-étre ne serait-il pas hors de propos en-parlant
“de la fonte, de direun mot surla maniére de construire
les modeles qui servent 3 faire les moules dans lesquels
on coule la fonte. o o

g

DU MOULAGE DES PIECES - DE FONTE.

3. Lorsque I'on veut mouler une p1ece-; de fonte , on
 place le modéle dans un chéssis, ons(‘le couvre de sable
que P’on bat fortement, et ensuite on relire le modele
dusable, ou il .Iai_'s's'e un vide de méme forme : le modele
doit donc étre disposé de maniére A se retirer facile-
“ment, c’est-a-dire que toutes les saillies présentent ¢ des

surfaces dont. tous les angles rentrans soient ouverts au-.
dehors. On nomme cette disposition dépouille. Tous les

points d’un modéle doivent donc offrir de la dépouille ;.
dans le cas o quelques parties ne pourralent en présen-
ter, et offriraient des angles rentrans dont le sable ne
pourrait sortir, il convient. de détacher du modéle les
piéces qui offrent cette disposition, de manitre 3 ce
qu’en enlevant Tes vis ou‘les chevilles qui les fixent, lé

¥

DE L'ART DE LA SERRURERIE.

DES.MA TIER‘ES. -

reste du modele puisse &tre facﬂement retrre et ensmte ‘
on retire les p1eces restantes, :
. Lorsque I’on veut obtenir des trous dans les pitces de
fonte ,il faut placer dans le moule desmorceaux de sable
disposés de manitre A conserver le vide que l'on veut
obtenir. On nomme ces. pidces noyaux. Lorsgue leur
forme est. particuli¢re 2 la piéce, on est obligé de faire
‘en bois un moule, dans lequel on forme ce noyau, et
que 'on nemme bofle & noyau, et de disposer sur le -
modéle des piéces en saillie qui aientexactement la méme.

forme que le noyau, afin que le fondeur puisse placer

convenablement les noyaux dans le moule forme pour
couler la prec&

DES DIFFERENTES ESPECES DE, FONTES A

4. Les fontes sont de deux genres : fonte douce et
fonte dure; le premier se divise .en plusieurs. eepec.es qu1
varlent de quahte ainsi Ia fonte est douce, lorsque 'on
peut la | percer, et qu'elle ne résiste pas 4 la lime; mais
ilyena d’une qualité telle, queT'on peut la tarauder
Ia buriner et la limer avec autant et méme plus -de fac1—-,
lité que le fer. On fabriqué maintenant des clefs, des
entrées, des poignées de meuble, des roulettes, et une
-mﬁnlte d’autres ornemens en fonte tres-douce, aussi
flexible que le fer (%). On fabnque en Prusse les .bl_]Ol‘lX
les plus délicats avec de la fonte de fer.

Clest par le frequent emplot-de cette matidre ‘que Fon
est arrivé en Angleterre & un point de perfection re-
marquable dans Pexécution des ouvrages de mecamque
et Tapplication en a été faite avec le plus grand succes
4" des -constructions - architecturales trés-importantés.
Ainsi I'on voitd Londres des colonnades entitres en
fonte de fer d’une exécuiion parfaite et d’une inaltéra- -
bilité qul surpasse celle des plerres les plus dures.. ‘

DU 'FER,

-
T

pour étre de bonne qualité, doit tre.

5. Lefer

doux, ﬂexﬂ)le méme a frmd tenant bien au feu -ef fa-" B

cile a souder On reconnait ces différentes quahtes soit
au travail , soit 3 I'examen de Ia cassure a froid. Le fer
est nerveux, lorsqu’en coupant la l)arre en partle
moyen de la tranche, et achevant de la rompre par Ia
pression , la cassure présénte une couleur grise claire,
et que les ﬁls semblent s’arracher, pourainsi dire, comme
le ferait un écheveau de soje. Cependant il arrive que
les fers qui présentent cet aspect sont difficiles 3 travail-

“ler, soit a la forge , soit ala lime, soit au tour ;-ginsi le

fer rond anglais, et méme ceux de France faeonnes ala
Jagcon anglaise, sont tres—dou\x'a froid, offrent une cas-
sure nerveuse, mais sont difficiles é*forger' a li’rrier et
surtout presqu 1mpossﬂ)les a tourner : le filet se rompt
dans le taraudage souvent tout du meme coté. Cela tient:

~

© (*). Ces objets se trouvent chez M. Dnmas_? Faubourg St,-Antoire;, 3 Paris,

-~

-
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i ce que ce fer n’a pas éié sufhsamment affiné, et qu’il
renferme des veines cendreuses ou paﬂleuses, que 'on
soude difficilement : il est alors cassant 3 chaud. J amais
Pouvrage fait avec ces sortes de fer ne prend un beau

poh la surface est siriée et vemee de cette nature sont

les fers de roche Les fers demi-roche sont moins ner-
veux , mais plus faciles’d travailler. Les fers de Berry

sont ceux qui réunissent le plus de qualités pour le tra-
vail ; les _fers de. Champagne, de Bourgogne sont bons :
ceux de Normandie sont moins doux ; enfin les meilleurs
fers sont ceux d’ Espagne et de Suéde : cette dernitre
espece. est fort rare en France: 1a presque totalité est

enlevee par le commerce de l’Angleterre pour la fabri-
" catlon de V'acier fondu; cependant Cest-le fer qui se

préte le mieux au travail & froid, soit pour la ciselure,
soit pour les ornemens en tole relevés ou travaillés au

marteau, mals il doit etre menage dans le travail de la

forge . .

. 1l se trouve des fers algres dont la cassure s’ opere
des les premiers coups de marteau, et sans flexion , et 3
la maniére des corps fraglles la cassure présente de
grosses pailleties brillantes, assez semblables a une cris-
tallisation saline. Ces fers sont dlfﬁcﬂes a travaﬂler et
dé mauvaise quahte 1l ne faut les employer que pour les
choses les plus cominumes, et toutes les fois que I'effort
ne peut tendre 3 'les falre rompre par un porte a faux,

D autres fers présentent une cassure i peu prés sembla-

‘ble,

~sont'moins fragiles que les pr écédens; cependant ils sont

-

“est celle” de se durcu' lorsqu etant

. Mais beaucoup plus fine : ils sont prefelables et

moins- convenables que les fers doux. Enfin on trouve

~des fersqui partlmpent de la nature de I'acier, et qui sont
‘susceptlbles de se tremper : onles travaille difficilement,
‘et il s’y rencontre souvent des grains d’une dureté telle,
- que le foret et 1a hme ont beaucoup de peme ay mordre.

v

LE TRAVAIL PEUT AUGMENTER ou DIMINUER TA - QUALITE
: DU ‘FEB.

s

7. Le travall que Pon fait subir au fer peut en aug-
menter la. quahte ou le détériorer. Un degré de
chaleus trop élevé le corrompt ;' des coups de'martéau

~ trop forts apphques au moment ou le fer est presque &

l’etat de fusmn le font ouvrlr tout autour de la PICCG
et les gerces quil eprouve sont ensuite fort difficiles 3
fermer dans le travaﬂ Au contralre de petlts eoups

précipités Tesserrent la matlere et degagent les cor Ps.

etrangels que’ l’afﬁnage n’avait pas fait sortir. Nous re-
prendrons cet obJ et n parlant du travaﬂ du fer )

DE LACIER

8. L’acier est une matiére composee du fer auquel |

on a uni Ie carbone

Ta propnete que le fer acquiert par cette combmalson

a 1’état de chaleur

2

2 ) DES OUTILS \—

"DE LA FORGE,

" xg La fmge est le premler et Ie plus 1mportant de

tous lea outlls. o

- Lesfigures 1 et 2 representent une forge a deux feux .
P un plus petit que T autre.

la trempe.

rouge on le refr 01d1t Sul)ltement on nomme cet cffet

. Il y a un assez grand nombre d’aciers, que l'on dis-
tingue soit par la marque de la fabrique d’ou on les tire,
soit par leur nature.

.

Le meilleur de tous les aciers est celui que ’on nomme
acier fondu on le tire pour la plus grande partie d’An-
gleterre, ouil se fdbrlque avec des fers de Suede, par
un procédé dont les Anglais font un secret; on en fait
aussi en France dans la fabrique de M. Jacson, anglais
qui en a importé le procédé. I faut convenir que
les aciers fondus provenant de sa fabrique, bien que de
bonne quahte, ne sont pas encore aussi fins, surtout
d’une pite aussi égale et aussi homogéne que ceux de

‘Huntzmann ou Marchall, en Angleterre, ce qui vient

sans doute de la qualité supérieure du fer de Su¢de em-
ployé & le fabriquer. Il se trayvaille trés-bien a la forge,
31a lime etau tour, mais sa qualité s’altére sur-le-champ

- §"l est chauffé au-dela du rouge cerise. Il presente I'in-

convénient de ne pouvoir se souder avec lui-méme et

~avec le fer:s nous mdlquerons cependant al alucle re-~

latif au travail, comment on parvient &'le souder.

Les acters d’_Allemagne sont de différentes sortes : on
les d1st1ngue par la marque qu’ils portent : les uns sont
marqués d’une epee , d’autres de sept étoilés formant
une couronne , d’ autres de deux marteaux ; on les dé-
signe par leur marque : I'acier & lepee est la moindre
qualité des trois; il est bon pour des tranchans grossuars

ou des ‘outils qui ne doivent offrir que 'peu de résis-

tance ; le sept étoiles est meilleur, mais le plus fin est
le double marteaux : il peut éire employe pour les tran—-

‘chans qui doivent offrir de la résistance |, tels que ceux

destinés a couper les feuilles dé¢ téle et de cuivre ; il est
aussi irés<bon pour faire les coussinets de filiére , les ta-
rauds, les forets, et enfin tous les outﬂsatravalﬂer le fer.
Ces trois especes d’acier ont la propnete de se souder
trés-bien, avec elles-mémes et avec le fer, il faut cepen—
dant les menager 3 la chauffe. (Voyez aTart. tmoazl )
On trouve aussi dans le commerce des ac1ers de fa-
brique francaise , qui sont d’assez bonne quahte laczer
Poncelet plend une trempe trés-dure ; c'est un’ ac1er_ ‘
fondu qui‘jouit des qualités de I'acier fondu dnglals mais -
il a moins.de corps ; cependant. il est de bonne: quahte.
L’acier de la Bérardiére est trés-bon pour les gros’ ou-

sy il appnoche de la qualité de Pacier d’Allemagne, se.

soude bien , est assez homogene et peut éire employe
avec avantage pour les outils ord1na1res. L acier de Cé-
mentation est dé momdre quallte mais cependant peut
~&treencore d'un usage assez avantageux pour les travaux

ordlnalres enfin Uacier Poule est une 'sorte d’ ac1er de

Cémentation - tres-commune , qui se soude assez. blen

et dont on fait usage pour les coutres, les socs de char—
rues et autres gros outils d’ agrmulture.

\

La force des feux dépend .de la grandeur du! 'soufflet ;
ordinair rement le petit soufflet a 30 pouces de largenr et

le grand f2 & 45 pouces. Avec le Ppremier , on ‘peut for—

ger toutes les piéces jusqu’a 2 pouces carrés ; ave c 1e se-

.cond on peut forger jusqu'd 5 pouces et méme 6 pouces

|




3y o

carres. Il est convenable 101‘squ on a de fortes PleCES a
forger, de pouvoir répnir les deux soufflets au méme
feu, ce qui se fait au'moyen d’un second tuyau que ’on
adapte de maniére a faire communiquer le petit soufflet
3 la tuyére de la grande forge.

- Les parties qui constituent une forge sont : 1°. la pail-
lasse; 2°. les contre-coeurs; 3°.1a hotte ; 4e. les tuyéres;
5. les soufflets; 6°.les armatures. des soufflets; 7°. les en-

clumes; 8°. les marteaux; g° lestenailles; 10° les tran-
H ?

ches, les chasses; 11°les étgmpesletles mandrins; 12° les
calibres, les compas, les équerres et les régles; 13°. I'étau
a chaud. 'Nousn allons examiner successivemnt ces diffé-
rens objets. |

. On forme la paillasse d’une ceinture (a) en fer

ceinture, et scellédes dans le mur; on forme ensuite un
grillage avec du petit fer ou fenton; et pour consolider
la construction en plitre , ontapisse le fond avec de vieux

| d un pouce carré, dont les deux bouts sont scellés dans
le mur du fond de 1a forge. Elle est portée par deux"
- . pieds (bb). On place deux barres (cc) supportées par la

grillages ; enfin on enduit de plitre, de maniére i for- "

mer une sorte d’auge creuse, dans laquelle on résérve

au milieu et au fond un trou par lequel on ]ette les sco-

Ties de forge. ) : N

2°. On fait ensuite deux chéssis en fer (dd) avec deux
bandeleties de fer, unies par des iraverses, pour 1eten1r
la construction du contre-coeur; ils doivent s "élever de
15 pouces erlﬁ*iron’au-'de‘ssus du niveau de la ceinture de

la paillasse : leur largear est de 15 pouces. Les bouts in-

férieurs des chassis sont scellés dans un massif de méi-
¢ounerie, qui repose sur la paillasse. Les meilleurs ma-

- tériaux pour cons‘ifuire les contre-cocurs sont les tuiles

ou la brique trés-réfractaire. .
3°. La hotte est de. méme dimension que Ta paﬂlasse

sa forme est donnée par la figure , mais elle peut varier

suivant le local od l'on construit la forge; quant 4 la

chemlnee -elle doit offrir un canal de un- pled. et demi

carré de surface La holte est ordmalrement formee'

d'un ourdi de plitre, soutenu par un gnl de fenton
scellé dans le mur et fixé au chambranle ou manteau de
fer qui:soutient la constructlon Ie tout est soutenu par
deux tirans (Le) que 'on fixe' au piafond de I'atelier;
on pept aussi, pour consolider le platre, mettre sur le

gril de fer du vieux grillage de fil de fer ‘comme dansla

paillasse ce moyen est excellent pour soutemr les cons—
tractions legeres en Platr |

TUYERES,

4°. Les tuyéres sont des masses de fonte oy de fer

‘que 'on place dans le miliew et 4 la partie inférieure du

conire-cceur; elles sont percées d’un trou par lequel

luyaux doivent étre. assez gros-pour ne pasoffrir trop-de
résistance au passagedu vent : le diamétre, pour le- petlt
soufflet,  est de 3° et pour le grand de'4°, du moins. pour

Ia partle qui tient 31a tétitre-du soufflet, car ces tuyaux

vont en dlmllll;lant-]usqu"a a tuyere, ou ils se réduisent

~ passe le vent du soufflet qui'y est amerié par des tuyaux
qui le conduisent jusqu’a 'entonnoir de la tuyére; ces

a 10 lignes pour le petit soufflet et 3 1 3“1?0“1' Ie gros.

‘Les meilleurs tuyéres sont celles en fer; on les forme
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nier levier (0) se nomme dranloire. Le rapport entre le
mouvement de la branloire et celui .du battant d;éter;

. par latfache de la- chaine (m) du battaut et la branloire

donne Tyg pour le rapport du mouvement du soufﬂet a .
~celui de la branloive. | L : {

| charge de 12 3 15 lwres , pour le petit soufflet, et de 25:

_enclume de«cette dimension pese de 450 & 500 liv. , et

»Iement et le frappeur est. p1u< maitre de son’ coupy

d’une grosse masse carrée de fer, dans laquelle on perce
un trou, et 'on y soude un enlonnoir ou cornet de fer
batiu. o }
On peut encore dlsposer les tuyeres comme dans les
fourneaux i fondre le fer, c'est-d-dire, placer le fuyau
qul amene le vent pres du trou de la tuyere sans le luter.

SOUFFLETS.

5e. Les soufflets var__lent;de .;formefs_ et dispositions :
dans tous les cas, ils doivent étre 4 double vent, ¢’est-
3-dire composés de'deux cases (ff) séparées par une

“cloison fixe, garnie d’une soupape qui s’ouvre dans la

seconde case et empeche le retour de I'air. Les deux bat-

:tans (g, h) sont fixés a la téliere (1) par de fortes char-

meres. S
6°. Le battant mferleur (g) est mls en mouvement

par une combinaison de leviers ‘qui composent Parma- .

ture du soufflet. Le premler (k), fixé au point (1) - est
attaché au battant (g) par une chaine ou tringle (m),
et porte A son. extrémité une autre chaine {n) qui tient

.au bout du levier (o), dontle point d’appui (p) est sus-

pendu et mobile; Dautre -bouti;brte une chaine (q) A o o

laquelle on a fixé une poignée servant a appliquer les

mains , pour donner le mouvement au soufflet. Ce der-

mine I'effort da soufflet, d’apres celui’que 'on emploie

pour le mettre en mouvement. Dans un petit soufflet de’

30 pouces la course peut étre de 8 pouces, et le tlrage/

dela branlou‘e de 4 pieds, ce qui donne 176. Il en est de

méme pour un grand dont la course doit étre de 11 |
pouces et le tirage de 51 6 pleds D’apres ce rapport le o
premier levier (k) est coupe au milieu de sa longueur |

(o) est divisée au-qoart par le point d’appui (p), ce qui

. Le battant mobile supérieur du double vent d01t étre

2 30 pour le gros, Qutre le pmds du battant.

e ENCLUMES. S

T Doy e S i
7°. L’enclume varie de forme ». Suivant. les ouvrages. ,
qie I'on-forge habituellement; cependant la-formela - -

plus convenable est celle que represente Ia fig.’3.: Uneﬂ

peut servir f@rgertoutes sortes'de. plece coutre lesbi-. -,
gornes de I’enclime,* il - est encore convenable d’avoir
une peute .enclume: ﬁne que Ton nomme bigorne ,

fig. 11, pl. 2, et aussi de petites enclumes d’établi carrées,
. auxquelles on a donné le nom de tas. L’une des princi- e
_pales qualités d’une enclume est la dureté; le son.doit ‘ “

“en étre clair et argentin, lorsque toutes les partles sont - ¢

bien soudées et qu’elle ne forme qu'une masse sans ; ;
gerces ni cassures. e SRR : B
| MARTEAUX. = . :
'8°. Les marteaux 3 main pesent ordlnalrement de 4
a 5divres; ceus 3 frapper devant doivent peser de 16 3
18 livres au plus; ceux de 16 livres se mament pius fau—-»' |

N
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y entre, et ensuite, au moyen de quelques coups d'un

mais ceux de 18 livres sont avantageux. pout étirer plus
vivement : on peut en avoir de trois grandeurs de 14 2
16 et de 16 2 18; une enclume do1t avoir cinq marteaux

a frapper devant
Les marteaux, pour étre bien fa1ts dowent éire en

* équilibre autour du manche, ¢ est-d—dlre que le manche

doit passer par le centre de grawte i le principe ordi-
naire de leur construction est que la distance de la table,
de Ia téte au pomt (r) de P'ceil soit égale a celle de ce
~ -méme point 3 la pane; il faut en outre que.si I'on place

“le 'marteau sur une régle, de maniére A ce que l'ceil soit
¢oupé en deux par le champ de la regle, il reste en
équilibre, et ne tombe ni du c6té de la téte, ni du cdté
de la pane; il faut en outre que la pane soit disposée de
maniére i ce que, en tirant une ligne paralléle a la lon-
gﬁeur du marteau et passant par le milieu de la pane (s),
cette ligne passe aussi par le centre de gravité (t) du
marteau. Lorsque ces dispositions ne sont pas observées,
le coup est moins stir’, et il tourne dans la main de 'ou~
vrier qui frappe ou se démanche : cette construction
doit étre observée pour tous les marteaux.

Parmi les marteaux i devant, il yen a de deux formes, -

les uns commé la fig. 4, les autres comme. la fig. 5;
ceux-ci se nomment traverses. Il faut aussi 3 une forge
un marteau  téte ronde (fig. 10); il sert A frapper dans
 les parties creuses. |
\ ' . TENAILLES. -

9°. Les teriailles varient de grandeur et de *fo'rme,';

selon les pieces qu'elles sont ‘destinées & saisir; nous
avons représenté dans les ﬁgures (41, 42, 43, 44, 45
et 46, planche 2) celles qui servent le plus habituelle-
ment; ; mais 1] arrive souvent que des pleces exigent, pour

étre conivenablement saisies,;des dispositions particalitres -

de tenailles. (¥ oyez Leaplication des figures).
‘ DES, CHASSES.

10°. Les chasseq sont des outils de différentes formes y

“emmanchés dans de longs manches, 3 Ia maniére des

marteaux ; ils ne servent pas A frapper sur I'ouvrage,
- mais ils lui donnent la forme queI'on désire, en les pla-
.gant convenablement sur la piéce , et faisant frapper
dessus avecles marteaux a devant; parmi ces outils, les
uns sont ronds , d’autres plats, d’autres inclinés. (‘Voyez
les fig. 11, 12, 13,14, 15, 16 et léexplica‘lion‘i)
B & AN Les etampes sont en quelque sorte. des moules
que P'on fixe s sur ’enclume, au moyen d’une- queue qui

entre daris le- trou carré (u) fig. 3, et sur lesquelles on-

- place ouvrage pour 'arrondir ou lui donnér une forme
qui. dépend de celle de-T etampe (fig. 25); ‘une picce
emmanchée comme une chasse, et que 'on nomme
dessus (fig. 1 /), est, placee sur 'ouvrage, et en frappant,
le fer-chaud s’imprime dans les deux parties dont il prend
“la forme ;. elles varient suivant le besoin; celles qui sont

“le plus habltuellement employées sont les étampes

rondes; il en faut de dlfferens d1ametres (Yoyez les fig.

17 et 25).
. Dans les coups que 1'on donne, il arrive quelquefois

que 1a quene (v) (fig. 25) se rompt pres du corps de’

U etampe  pour éviter cet inconvénient, il faut rapporter

les quenes dans un trou carré; en elarglssant‘le bout qui,

ciseau nommé langue de carpe, on rapproche les bords
du trou, ce qui fixe la ‘queue d’une maniére que I'on
nomme & prisonnier, | |

12°. Les clouyeres (fig 32) sont des étampes que
I'on place dans 1'étau A chaud,. et sur lesquelles on apla-
tit les tétes des boulons; elle sont percées d’un trou
plus 6u moins gros ; il faut en avoir de plusieurs dimen-
sions ; elles sont garnies d’une semelle d’acier.

Les fig. 33, 34, 35, 36 et 37, dela planche premiére,,
représentent les étampes, les chasses, et les tranches.
Ces outils doivent étre garnis d ac1er sur toute la partie

ul travaille. -
13°. Il faut souvent, pour faconner le fer, le serrer

dans un étau qui le tlenne fortement; cet outil, que I'on
nomme étau & chaud, est une picce tres—1mportante de
la forge; il doit étre trés-fort, court, et s’ouvrant au
moins de 6 3 8°, pour saisir toutes les pi¢ces, de quel-

. . - . ~ 4 re
- que dimension qu’elles soient. Nous 'avons représenté

(fig. 1 et 2, pl. 2) fixé & un poteau (A) fortement scellé

“en terre, de mani¢re que I’on puisse tourner autour soit

pour frapper soit pour tarauder de gros écrous : leur
poids est de 300 & boo livres. 3

Les autres étaux , destinés & 'ajustement et au travall |
du burin, _représentés fig: 34, sont ordinairement du
poids de 60 a 8o liv.; cela suffit pour le itravail ; les vis

doeivent étre fortes, d’un beau. filet carré et marchant

bien dans Ieur écrou.

On fixe quelquefois Ies étaux 3 16 ‘tabli, au mojren,

~ d’une bride toul'na_nte q_m“leur permet de pivoi'e/r et

prendre la position la plus commode pour le travail.
Cette disposition est fort agréable pour le cas ou I'ou-
vrier a de longues piéces a travailler; il oblique son étau,
et la pitce passe devant ou derriere les étaux voisins.
Nous ferons remarquer, dans I'étau représenté (fig.3

‘et 4), une disposition qui ne se trouve pas ordinairement,

dans les étanx du commerce, mais que 1'on peut ajouter
facilement ; elle consiste 3 faire porter I'embase de la
boite (B), ainsi que la rendelle ( C) de serrage, sur une
espece de couteau de balance (D), qui repose dans une
entaille ou gouttidre faite aux deux cdtés de I'ceil de I'une
et l'autre michoire. Gette piece (D), qui doit dire en
acier, est une portion de cylindre qui permet 2 Ia boite
(E) et & la rondelle (C) de prendre la position qui con-
vient a Pouverture de I'étau, tandis que ces deux pieces
sont en porte—a—faux dans les étaux ordmalres ce qui
fait souvent casser le§ vis ou fausser les boltes.

Les régles et équerres (fig. 38 et 39), ainsi que les
réglets (fig. 4o), sont utiles au travail de la fofge-; I'é-
querre pour vérifier les angles droits, la régle pour re-
connaitre la direction d'une pitce, et les reglets pour
degauchlr deux parues qui doivent se trouver dans un.
méme plan. A ' '

Les calibres (fig. 41) sont formes de feuilles d’acier
d’une- ligne et demie i deux lignes . d’épaisseur, dans
laquelle on a formé des entailles dont les largueurs sont
graduées de lignes en lignes et méme de demi-lignes en
demi-lignes. Le calibre (fig. 42) est formé d'une petite
tringle (x) sur laquelle coule une ou deux pidces (y),
que I'on fixe au point convenable au moyen des vis (z).

/
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‘Le compas ( fig. 43) a'pointes droites et le compas
d’épaisseur (fig. 44 ) sont de la plus grande utilité,
Enfinlesfig.33,34, 35, 36, 37 offrent les différens outils
nécessaires pour arranger le feu; le crochet {fig. 33), le
tisonnier (fig. 34), le débouchoir (fig. 35) pour débar-
rasser l'ouverture de la tuyére lorsqu’elle se charge de
michefer, le goupillon (fig. '36) et la pelle de fer pour
Ie charbon (fig.37). .
La fig. 47 est une barre coudée d’équérre et dont la
branche verticale est ronde; cetle branche passe dans
deux pitons scellés dans le mur et surlesquels elle tourne;
son usage est de supporter les pleces de forge lorsau "elles
-sont au feu : on la nomme servante. '

MACHINES A PERCER LES TROUS

10. Les machines 3 pei’cer sont d'une gré{nde impor-
tance; ondoiten avoir plu51eurs dansl’atelier, afin que les
ouvriers n’attendent pas, pour percer un trou que la ma-

chine soit libre , et aussi pour prendre celle qui convient
au trou que I'on veut percer.

 MACHINE FIXE-A POTENCE.
La premitre (fig. 5g et 60) est fixée au mut de Vatelier
et placée au-dessus d’un étau, dans lequel on place les

PIECCS, elle se compose d’une potence renversee dont ..

la branche verticale (F) pivote dans des colets (G)
scellés dans le'mur ou vissés dansun poteau montant (H)
qui tient au- hatlment la branche horizontale porte
une boite (I) servant de coulisse 4 une l)arre mobile (K)
a son extrémité ; cette barre peut s'avancer ou se re-

culer, et une vis (L) de pression sert i la fixer & Ta

position convenable ; la barre horizontale’ (I) de la po-
tence, tourne sur un demi-cercle (M) fixé & charnidre
contre le mur, et dont le centre est le méme que celui
~ des pivots. Ce demi-cercle est fendu et ‘regoit une vis de
‘pressien (N) taraudée dans la barre horizontale (I):
¢’est au moyen de cette vis que la barre homzontale de la

potence est fixée dans la position convenable; ainsi, par

ces deux mouvemens, la vis (O) peut étre placée a tel
point de la piece que lon désire. |

MACHINE A PERCER A L'ETAU.

La machine ﬁpefc'er A étau (fig. 61 et 62) est trds-

simple; elle se- compose d’un arc carré, en fer (P), fixé
par ses deux montans sur une traverse en bois (Q), au
moyen de deux clavettes (R); le milieu supérieur de
Parc porte un écrou recevant la vis qui operé la pression.

MACHINE A PERCER EN PLAGE.

On a souvent besoin de percer en place des piéces
- qu'il n’est pas possible de transporter sous les machines
a percer ordinaires ; pour cela, on fait usage de la ma-

chine (fig. 63 et 64) qui se compose d'un chissis a trois
-¢0tés (8); la barre inférieure (T) est iormee en four-

chette , et 1a barre superleure est termmee par un €crou

qui recoit la vis de pression; une troisitme barre (U)

mobile, de forme semblable 4 Ia branche inférieure (T)
de la machine est terminée en- (Vg par une petite four-
chette, dont les deux branches recoivent 1a barre verti-
cale(X) delamachine; elle estuniea labranche inférieure

‘la pidce sir laquelle on fixe la machine.

- représenté fig. 68,
formde d'un petit cylmdre et de_deux parlies plates afu-
,tees én biseau. Pour fau'e usage de ces sortes de meches,’

par une vis (Y) recue par llécrdu (a), aumoyen de la-
quelle on serre la piece que Pon veut percer entre les
fourchettes (U U), et pour déierminer la barre (Z) 3
rester parallele & la branche inférieure (T), on place,
au pomt convenable, sur la branche Vertlcale (X) qui’
est percée de trous, une cheville (b) qui retient I’autre
extre’fnité'de la barre , afin qu’elle puisse bien pincer
Le centre
du cercle, qui forme le fond de la fourchette do:t étre
parfaitement dans I'axe de la vis de pression et les four-
chettes elles-mémes doivent présenter une place parfai-
tement perpendiculaire 3 cetaxe, afin de percer les trous
perpendiculaires 4 la surface de Ia piece. B
On a vari¢ d’un grand nombre de manicres les ma-

~chines 3 percer, aﬁ_n de les approprier A I'usage que I'on

en voulait faire. Cependant celles-ci sont les plus géné-

~ ralement emyloyées , el suffisent au plus grand nombre

de cas: mais lorsque 1'on est obligé de percer des trous
; orsq : i1 per

- dans des pieces qui ne peuvent éire placées sur aucune

de ces machmes 5 il faut avoir recours & des bascules
Ou percer sur le tour; enfin il faut, suivant le besoin,
1magmer des moyens plus ou moins sunples Pour arriver

- ason but : c’est & Tintelligence de 1 ouvrier a suppleer a
.lmsufﬁsance des outils.

DY FUTL. .

On nomme fut Poutil dans lequel on ﬁxe 1es forets. |

~ Sa forme, , Teprésentée ﬁg 65, est celle d’un trapeze ,

dont on aurait supprimé le _plus grand coté. Il porte au
point (¢) .une crapaudine, dans laquelle on place la -

_pointe de la vis de pression ; la partie (d ) est.ronde, et

enveloppée par un fourreau de tdle ou de cuivre auquel

‘on applique la main pour faire tourner le fit. Ce four-

reau doit tourner. famlcnmnt surla partie qu'il enve]oppe ;
enfin Pextrémité (e) est percée ld’un trou carré , qui re-
coit les forets ou méches, au moyen desquels « on opére
le forage. Les fats doivent étre de différentes grandeurs,
selon la force des trous qu'il faut percer : on doit en

’ av01r trois ou auatre au moms.

- DES MECHES ET DES FORETS: .

"On nomme forets en général , les outils servant }
percer les trous: ils doivent avoir diverses formes, se~
lon les matigéres ou la force des trous. Celui qui est re-

r . » ) . . . L .
présenté (fig. 66) se nomme foret d langue d’aspic ; il

convient mieux pour percer le cuivre que pourle fer, et
il est.sujet a former. des irous iriangulaires. L.e foret 3

langue de carpe differe du précédent par la forme de sa

partie tranchante , qui est arrondie : il convient parfai-

tement pour percer le fer. Ces deux genres de forets
sont employés pour les trous d’un petit diamédtre, c’est-3-
dire jusqu'a 4 lignes environ. Pour ceux d’une- plus grande
dimension, on fait usage de méches & mouche. ( Voyez

figure 67) Ce foret est formé de deux parties plates,

taillées en biseau, ‘et au centre on meénage une petite
pointe, que I'on place. dans le coup de pointeau qui dé-
termine le centre du trou-que I'on veﬂt-'percer.‘Lé ‘fe}et
se nomme méche 3 jeton : elle est

2
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i1 faut d’abord , avec an petit foret, percer un ‘trou de’
la grosseur du teton de 1a méche : ce-trou sert de guide

3 la- méche Le genre de foret & teton (ﬁg 6g) est
employe pour ‘les trous d’un diameétre de plus d'un

pouce ; alors, au lieu du fit de virebrequin, on em-~-

ploie le tgume-a—gauche (fig. 82) On nomuie ainsi une
- barre au ‘milien de  laquelle sont per cés des trous
carrés-longs’, dans lesquels on fait entret Ie bout supé-
ricur de la meche “qui est carré mé-plat ; on peut alors
appliquer les deux mains , et développer par ce moyen
une action plus énergigue - sur le foret. Enfin pour les
trous de grand diametre, tels quie ceux de 2 a 4 pouces’,
on fait usage d’une méche i teton , trés-forte (fig. 70),
dans - laquelle on place“des lames de différentes- lar-
geurs. Le centre de cette méche ou plutét de “cette
"monture ' est- formé par un petit ‘cylindre (f) , au-des-
sus duquel on pratique une entaille par ot 'on iniro-
duit 1a lame (g); cette derniére piece est elle-miéme en-
taillée ‘a1 milieu , de manidre 3 recevoir une partie du
teton ; 'en'ﬁfi elle est fixée par un coin (h) placé au-des-
sus et s appuyant contre la par01 super1eure deTentaille
dela monture. Pour faire usage de cette espece de foret,

- on comimerice par percer un trou avec une autre meche
et du diamétre du teton, aprés'quoi on place la méche
- 2 lames rapportées , que l'on fait-marcher a l'aide du
 tourne-d-gauche. : |
On'se sert, pour piacer convenablement les p1eces sur
les machines a percer, d’une eSpece d’équerre ou T
(fig. 71), dont la base (i) porte 4 son miliéu une petite
encoche qui marque le pied d"ure perpendlcﬁla‘ire élevée
sur cette base, et qui passe par la pointe (k). On fait
 varier la pidce daus laquelle on veut percer un trou, jus®
qu'a ¢t ques-en posant le T sur la surface dans deux di<

reclions-a peu pres perpendlculaneb et faisant corres-

| pondle le milieu de la base au coup de pointeau qui
~ marque lé centre du trou, la poinie (k) du T reponde a
- la pointe de la vis de pression; par'ce moyen on s’assure -

de la direction du foret, et ‘on perce perpendlculaure—‘

~ment a-la surface.

DES BU‘BINS M‘ANBBINS LIMES.

I1. On nomme burms les ciseaux plats qui servent A
-~ tailler le fer & froid; ils sont de diverses formes : ‘lesplus
usités sont ceux fig. 72 et 73, Celui qui est Teprésenté -
_ﬁg 73, se nomme. bec-d’4ne;; Iautre est plus:ordinai-

rement. deszgne par le nom de burm Il y a aussi des bu--

rins arrondis par-le bout; que 1'on nomme langue de -
carpe: Les burins peuvent étre-d double biseau.ou’3un -

-sepl_blseaq :-on les, varie,; suivant l'usage que 'on'veut .

en-faire ;1e meilleur acier pour cesoutils est I’acier fondu.
Les mandrins sont des -outils- destinés 2 donner aux

trous la forme.que I'on désire, et pour cela il faut les

, prépar_er}suivant: Peuverture que 1'on veut faire..
- ‘La lime est le. plus important .de; tous les outils et le
plus difficile & bien: manier':= Sa forme :et sa gr'anideur
‘ainsi.que la force de sa taille, varient suivant les usages
-auxquels on l'applique..Le carreau est une lime:carrée ,
a tres—grosse taille,. servant a degr0551r les: pieces;’ 'v1ent

“ensuite-la hme d1te d’Allemagne.: elle se-vend. envelop—

péeiq de parlle et par paquets de une, deux:ou- irois.: Il ¥y

_aerrurerie.

. Lies oatils znrmoyen debciuels on faitles vis se nomment

 coup.. Au reste,
quaux-vis de petit di
lesyisetleur-donneria grosseur convenable |
une série de trous llSSES, ‘qui donnent les callbres exacts

en a de carrées, de rondes et.de trianguiau es. Yiennent
ensuite les limes bitardes, qui varient. également de.
et dont.la taille est rhoins forte que celle des’
limes en paille; puis apres viennent les demi~douces, et:

forme

enfin leslimes-douces : on leur donne toutes les formes

‘mais les formes les’ plus usitées sont la lime’ plate, ~1a;-,

demi-ronde’, le tiers-point ou lime triangulaire , la lime,

carrée et la lime ronde ou queue de rat. On peut ¢xé-; -

cuter toutes les pieces possibles avec ces cing. especes
de limes. o

| DES FILIERES.

12. La vis étant le moyen d’assembler et-de fixer les
pieces des ouvrages en fer, estun objet de la plus haute im-
portance, aussi doit-oh porter une grande attentiona ce
que les outils destinés 3 les former, ainsi qu'a faire les
ecrous soient aussi parfalts que poqsﬂ)le.

La vis- 1a¢plus usitée est celle A filets tr1angulalres elle
doit présenter un angle vif, tant sur le sommet du pas
qu’au fond , etla profondeur du pas doit étre au moins

égale i sa hauteur; il est méme convenable qu’elle soit
plus grande. Les fig. 74 et 75 représentent la coupe d’une
vis, suivant son.axe : celle fig. 75 est plus belle , mais se
détruit ou. du moins. s’ "altére .plus facilement que celle

fig. 74 On donne aussi aux pas la forme fig. 76, et 'on
prétend que le pas ainsi arrondi se conserve mieux ; ce-
“pendant il est moins agreable al'ceil que le pas tmangu—

laire. Le pas’ carré exigeant , pour étre formé, des ma-
chines 2 tailler les vis, nous n’en parlerons pomt quant

aux vis a.,plusmurs filets, on n'en falt .point usage.en

ﬁheres les fig.-77 et 78 représentent une ﬁ]iﬁI‘e a cous~
sinets :-elle se compose.d’un chéssis (1) percé au milieu
d'un trou ou entaille de la forme d’un trapeze, et formant

une sorte de coulisse, dans laquelle on. place les coussi~

nets, dont la forme extérieure est la . méme que, celle de

“la coulisse; ils sont recouverts par deux plagues . (m)
montées et pressées par une vis (n) dont ’écrou est ta~
raudé dans le chissis : ces deux plaques servent a retenir

les coussinets dans la coulisse (0); cette derniére est
terminée par deux écrous, dans lesquels sont placées
deux vis (p) servant & rapprocher les coussinets; enfin

e chissis porte deux manches, (q) i I'aide desquels on

fait teurner la filiére, pour former la vis.. Cette formeé’
de filiere est la meilleure que. 'on connaisse.,

forces de wis..

Ilyena'd’auties;quel’onnommefilidres. smlples cesont |
des plaquesd’acier (fig. 79), danslesquelles on a formé des |

écrous qui-produisent la vis.. On dispose ordinairement

plusieurs-trous du méme filet;.et dont le diameire va en

diminuant. Le premier prepare le filet, et les autres la-
chivent. Lorsque, les vis'sont tres-petltes elles peuvent
étre quelquefois ﬁletees dans un seul trou, et du premler

ces sortes de filiéres ne’ convlennent

iaméire. I1 est bon, pour preparer
deé former

et celle‘ ,
dont les-coussinets sont plus. facﬂes A ajuster. . Il faut en
avoir de différentes grandeurs ». pour les différentes

o
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DES TARAUDS ET DES MERES.

* 'On nomme tarauds (ﬁg 80) des vis en acier qui ser-
vent & former le filet des ecrous, ils doivent étre filetés

avec soin par des -coussinets neufs ensuite on enleve '

quatre faces & la lime, jusqu’d ce que I'on ait atteint le
fond du filet : en cet état, on trempe le taraud ( Voyez

Trempe ).

On nomme taraud meére , ou samplement meére ( fig.-

81), une vis en acier faite avec le plus grand soin, et
qui ne sert qu'a former les coussinets des filiéres. Il faut
€N.aVOir une série de différentes grosseurs et de dififé-
Tens pas : rien ne doit étre négligé pour la perfection de

ces sortes de vis méres (fig. 8 1). Le filetn’est point coupé

comme dans les tarauds ord1na1res mais on forme seule-

" ment avecune queue de rat trois cannelures en hélicetrés-
alongee afin que le filet tranche les coussinets que I'on

veut former Quant aux tarauds (fig. 8o0), il faut en avoir,

pour chaque pas, une série dont le diamdtre augmente
graduellement et, pour leur donner le degré de céne
convenable, il faut tracer deux lignes dont la dxstance

3 I'une des extrémités soit égale au plus grand diamatre,
et dont lautre” extrémité se rapproche a la drstance du

plus petlt diamétre de la série : la longueur doit &tre

telle , qu’elle renfermeles différens taraudsde cette méme

série, et qu elle pursse Servir de cahhre pour les tourner :

Iangle du cdne doit étre tres-petit.
La téte des tarauds doit étre ajustée pour les trous du
tourne—a—gauche (fig. 82). La longuenr de ces outils do1t

étre proportionnée a la force des tarauds, et pour que

les trous se conservent, il faut les garnir de chaque coté :

d’une semelle d’acier soudée avec le fer.
Il nous reste 4 parler de quelques outils accessoires.

DIVERS .OUTILS D’ETABLI.

13. La fraise (fig. 8‘3)-eétune sorte de méche que I'on

monte dans le fit du v1rebrequ1n et qm varie de forme : -
les plus ordmalres sont coniques ; on lep taille au moyenr ;
du t1ers—pomt (Lime tr1angulalre) : elles servent a . faire

les ouvertures des trous dans lesquels on place les vis.a-
bois dont la téte est perdue et affleure la pitce. C'est au

moyen de ces vis que l'on ﬁxe les dquerres, pentures,

couplets et au%res ferrures sur les portes fenetres et 7‘

volets. . |

Les ﬁgures 84, 8b et 86 representent des ale701rs ou
equarrlssmrs Ces outlls servent 4 agrandir les trous, et
les amener au dlametre précis que 'on veut obtenir; ils
sont de forme conique , et presentent une ou plu51eurs

arretes ou angles dans leur longueur Le premler(ﬁg 84),

S DU TOUR

14. Le tour est un des outils les plus importans dans
r executlon des travaux. La perfectmn des pitces exécu-

tées par son moyen la celente avec laquelle on les finif,

| (7
de la grosseur que lon peut fileter dans les. deférens_
irous d’une filiere sunple on ewte par cette precautlo,n-
de forcer les trous-de la ﬁl1ere et de les boucher avec |
des vis cassées. x

A}

)
\

est le'meilleur : il. est formé-d’un cdne trés-alongé , sur

- lequel on alevé deux faces, planes," dont la rencontre

forme.un. angle .droit, et qui se-terminent:aux extrémi-
tés d’'un méme diamétre.-Le second .(fig. 85) présente.
une pyramlde exagonale ;-on les fait-aussi & cinq faces ,-
et méme i quatre , comme dans la fig. 86. e

La petite bigorne (fig. 87.) est -utile pour l’etabh on

1a. monte sur-un bloe-de bois. -

1’équerre (fig. 88.) se nomme équerre A chapeau a
cause de la petite barre placée sur- la face extéricure da
plus petit coté. R

Les fig. 89,goet gt representent un moule dans
lequel on coule, en plomb des pieces que: Ton nomme
mordaches , qui s “ajustent sur- les michoires des étauxs
et servent plncer les piéces -limées ; que les tailles de-
'étau pourraient giter. On adapte aux deux queues (r) -
des manches en bois (s); A I'aide -desquels on saisit .le__s
deux cdtés du moule. La forme qu'on lui a donnde. per-
met aux deux: parties de se mouvoir dans. le.sens- de la.

longueur, de manitre que 'on peut faire des mordaehes_ s
pour les différentes largeurs de michoires. d'étau.

- Ya ﬁgure 92 représente la coupe.d'une: l)011:e a foret
pour les petits trous : la bobine est mise en mouvement |
par un archet (fig. 93 ); le manche de:Parchet-est muni

d’un petit rochet, 4 V'aide duguel on-tend la corde; les .

cordes en boyau sont les meilleures; cependant on peut‘.
faire usagede cordes de chanvre nommeées fouet, pourvu .-
qu’on ait soin-de les mouiller,. .

La scie (fig. g4 ) est un outil fort commode pour TO-
gner les bouts des pi¢ces et faire les entailles : la lame.
est rarement d’une bonne qualité; celles que.’on trouve
dans le commerce sont ou trop-dures ou trop tendres.
Dauns le premier cas, il faut- sacrifier une lime. tiers-
point pour les afuter; dans le second, elles-s'usent trop”
promptement : le micux est de prendre des ressorts épais,’

- dont le recuit est assez conven-al)le, et de les tailler soi-"

méme. :
- ‘Les fig. 51, 52 53, 54 55 et 56 sont 1 un supplement:'
3 la planche premlerer._-elles offrent les principales te~
nailles de forge. (Foyez L'eaplication des figures.) |
- La fig. 95,représente un petit plomb formé d’un céne
renversé; le fil passe par:le centre de la téte; il sert a°
marquer le point ou répond vert1calement un autre point: -
d’une picce placée au-dessus. _ o
La fig. 48 représente une pince a l’alde de laquelle“
on saisit les pieces de forge et de tole‘pour les, ployer : -
cette pince se place dans I’étau d'chaud. - .
La fig. 96 représente un €tau a main ou pmce A vis.
La fig. 97 offre lés deux vues d’une tenallle que ‘l'on’
place dans I’étau , et qui sert & pincer les pleces sur les=
quelles il faut llmer une-partie oblique : on les: nomme--“:\i
tenailles a champfrein. .
¥ig. 98, marteau d’¢tabli pour burmer
F1g 99, petlt riveir d’établi.

e

dowent porter les recherches a reduue autant que pos- ‘

s1ble les pleces qul ne peuvent étre: formees surle tour,

Le tour represente fig.. 100 a Iog , est assez " fort”.
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pour Tes travaux les plus ordinaires, et 'on peuty tour-
ner dés | PIECES du p@lds de mille kilog®.

- TLes’ poupees (on nomme ainsi les grosses pices qui
portent les pointes , et qui se meuvent sur le bane (A))
" sont en fonte de fer; I'une (B) porte T'arbre,, et forme
ce que I'on nomme le tour en l'air; Pautre (G) porte’

une pomte dont le corps présente une vis (D); 'écron
en est formé dans un des collets de la poupée (C), etd
Paide d'un manche ou manivelle (£), on la fait tourner

dans son écrou, pour I’avancer oul’ éloigner, suivant la.-

longueur des pitces que I’ on veut monter sur ce tour; le
second collet recoit la partie lisse (F) de la pointe, et

“dirige sa marche; il sert dla fixer, pour qu’elle ne se
desserre pas en travaillant; et pour cet effet, on com-~

priné le coussinet supérieur, au moyen de la vis de pres-
sion (G). La‘barre de traverse (H) qui existe dans les
deux poupées sert 3 unir les deux parties qui portent les
collets; elles sont d’ailleurs assemblées par une croix (1)
(fig. 103 et 104). Le milieude cette cz:oa.x porteune masse

“ronde ; percée a son centré,, pour la-:lsser passer le bou-
~lon (K), au moyen duguel on fixe les poupées sur le

banc : ce boulon passe entre les deux charpentes ou ju~

melles qui forment le banc, et traverse une ‘pitce de'

fonte (L) qui lui permet d’exercer sa- pressmn sur les

- deux ]umelles au moyen de l’ecrou (M) placé au centre
- des poupees 3 : S -

- Lapoupée (fig. 100) qui forme Ie tour en l'air porté un
arbre cylindrique (N) qui repose dans les collets; il porte
une large embase (O) en avant de laquelle se trouve

* une partie cylindrique (P) fileiée , et qui forme avec
Yembasé le nez du tour; 'autre extrémité de 'arbre .

recoit un manchon en cuivre (Q), fileté extérieurement

da méme pas que le nez du tour. Auprés de cette pidce
se trouve une petite gorge angulaire (R), prati'q'u'ée.

dansle corps de I'arbre, et recevant une clef en cuivre;

“enfin le bout de l’arbrejest carré, et c’est en ce pmnt ’

que 'on fixe des pouhes de dlffelens diameétres , pour

- faire tourner I"arbre. La poupée est munie derriére d’un
support (S) qui porte les deux clefs (T et U); la pre-

Imere en bois, corresp@nd au manchon (Q); la seconde,

en cuwle eﬂt1e dans la gor ge (B), le tout est recouvert -

par un chapeau (V) monté & charniére sur le support,

- et qui empéche la poussiere de tomber sur les clefs.

Les poiates (XX) sont en acier fondu : elles sont Tap-

- ,portees I'une dans e nez {(P) du tour, !’ autre dans I’ex-

trémité dé la vis (F) V@yez pour la manidre dont’ eHes
sont fixées , la coupe (fig. 1o1-et 103 ). T
“Les fig. 105 A& 109 représentent le suppo‘rt il est

form& d’une semelle ou table en fonte (Y), dans la-

quelle on a pratiqué une coulisse (Z) (hg. 109) qui recoit

- 1a téte carrée d’un écrou (a). Cette téte peut glisser dans

toute la 1011gueur de la couhsse afin de fixer le support

2 la distance qui conwent pour ie diamétre de la picce. -
- Cet écrou (a) recoit un boulon (b) 2 'vis, terminé par
- une téte de compas (c) dont la branche (d) forme un

manche a I'aide duquel on serre la vis lorsqu’on veut
~ fixer le’ support Sur lextrenute .antérieure de la table

~ (X)estplacée une chalse G fixde par un écrou (£)monié
- surun boulon (g) dont 1a téte carrée est perdue dans
un creax de méme forme pratique dans Pépaisseur et

sous la table (Y): un autre boulon (h), que Pon nomms -
le T, a cause de sa forme passe A travers le dos. de la.

- chalse (e); il sert & fixer les pieces de bois sur lesquelles

on appuie l'outil en travaillant. La piece (1), semblable %,
celles (L) des boulons des poupées (excepté que dans

celle-ci le irou par lequel passe le boulon est rond, tan- |
dis que dans celle-13 il est carré), porte sous les ]umelles e

~ du tour et regoﬂ;l action du boulon (b), dont 'embase

porte sutr sa surface; -enfin la table (Y) est recouverte
d’une plaque de téle A coulisse (fig. 109), qui empéche’
les coupeaux de tomber dans la coulisse et-sur le boulon
(b). L’écrou (a) est composé - d’une partie cyhndrlque (k) .
taraudée intérieurement et recevant extrémité du bou- .
lon; par celte dlsp051t10n la vis est garantie de la pous-

sidre et de I'eau qui sert a mouﬂler les pieces de fer
lorsqu on les tourne.

La clef (fig. 1 10) sert A tourner les é écrous des povpees |
et de la chaise du suppert celle fig. 111 est employée &
tourner les vis G et 2 visser les pointes XX. '

~ Les figures 112 2 117 1epresentent un tour en fonte
de petite dimension. |

Les deux figures r12 et 113 presentent les deux vues de
" Ia poupée qui porte le toc : on donne ce nom A un mé-
canisme composé d’une poulie (1) montée sur la partie
cylindrique (m) d’un boulon (n) passant a travers la
téte (o) dela poupee un écrou (p) compnme I’embase
(q) de cette plece contre la face de la poupée, et la fixe
solidement. La poulle est percée a son centre et -garnie
d'une douille en cuivre, danslaquelle entre le cylindre
(m), de maniére.qu elle porte contre 'embase (q); elle

est retenue en avant par une rondelle(r), qui est elle-

(

- méme fixée par Ia pointe (s) vissée dans la partie cylin-

drique (m). La pouhe porte une fourchette (t) dont la
queue entre daiis une- entaille pratiquée dans le corps
de la poulie, et se termine par une vis dont I'écrou sert -
4le fixer au point voulu. Cette fourchette recoit entre
ses deux branchesla queue d’une pitce que I'on nomme le
cceur. ( Yoyez, pbur les détails d’assemblages , les figures
de la planche 4, dont les mémes lettres désignent les
mémes choses. )

Les ﬁgures 1146t 15 offrentles deuxvues dela; poupee;
3 pointe. La forme est & peu pres la méme que celle de
la poupee du toc, seulement on a ajouté le support qui
porte 'écrou de la vis de pression (u). La pomte (v)
coule dans un trou pratiqué dans la téte de la poupée : |
elle est formée d'un cylindre en. fer aplati, d’un quart

- de la circonférence. Sur la téte de la poupée on a placé

une petite massetote (x), dans laquelle on a perce et
taraudé un trou , qui recoit la vis (y); cetle vis presse
sur une petite barre\(z) que I'on nomme lardon, et
dont 1a forme est 1a méme que celle de Ia partie enlevee'
sur le cylindre de la pointe (v); ce lardon est retena X
sa place par deux talons qui entrent dans deux’ petites

“entailles pratiquées aux deux bouts’ du trou de latéte de
_1a poupée, en sorte que la vis (y ) presse sur ce lardon,

et fixe le cylindre de la pointe (v)  la position conve-
nable. L'une des extrémités du cylindre recoit la pointe

(a"), semblable 3 celle du toc, et I'autre recoit le bout

(b') de 1a vis (u). I/ assemblage de cette vis avee le cy-
lindre (v) se fait au moyen d'un trou pratiqué au centre




du cylindre ( voy- fig." 145y p} 4) recevant lextremlte

cyhndrlque de lavis (u); celtepartie présente une gorge, -

fig. 145, en. b", dans laquelle on: éntre.les deux moitiés
d’un- anneau qui en rempht la cavité; enfin, ces deux
demi-anneaux sont fixés par des: vis qui- traversent le
corps du cylmdre et dont I’éerou est formé dans chaque
.demi-anneau : par ceite dlsposmon la vis; soit qu’elle re-
cule ou avance, tire ou pousse e cylmdre qui- porte la
pomte (a").

“Les deux pmeees ﬁg 14 et 15 ‘'sont fixées sur le

]Janc comme celles du tour, fig. 1 et 2, par des boulons et .

des écroux (' et d'). ’ , _
‘Ce pet1t tour en fonte ‘est extrémement commode &

I’usage et trés-solide; on peut tourner des pieéces.de 4 a
500 livres:

Le support est exactement le ‘méme ‘que- celm do pre-
mier tour, seulement sa dimension est: pmportxonnee a
celle des poupées, ce qm le:rend les sept. dixiémes de ce~
lui des fig. 105 a 10q.
 Lesfig. 116 et'117 representent Je.tour-en air 3 pas.
de vis; P'arbre (¢’ )de ce tour repose sur deux. colets aux

points (' et g'); il porteune poulie & deux gorges, montée

sur son extlemlte posterleure Ia partle (h’ ) presente
p1u31eurs pas de vis trlangu]au es de dlfferentes hauteurs :

servant i former des vis sur le tour; la partie (i) offre

une bobine sur laquelle on place la corde. d’une perche,
que 'on fait mouvoir au moyen. d’une_pédale; chaque

pas de vis est muni d’une clef en Dbois tendre, que. 'on.

serre sur le pas de vis, pour donner le mouvement alar-
bre; il est retenu par une clef en cuivre (K'), entrant

dans une gorge trlangulalre enfin, le tout est fixé par.

deux boulons. (11). qul se . VJSsent dans da poupee ou
corps du tour,

~Les ﬁg 118 et 11g representent Ia grande roue, .au.

‘moyen de laquelle on -donne le mouvement au tour:

“elle est montée sur un pied ou patm (m’), et porte des

pouhes de différens diametres; son axe repose sur des
- galets (n o’ ), afin d’en adoucir le frottement; le moyeux
de laroueest en fonte et recoit les rayons en fer (o'o’o’).

On se sert aussi, pour donner le mouvement 3 Parbre -

'd un tour, d’une petite: roue que Ton fait tourner avec le:
- pled; elle est quelquefois placee sous.le banc du tour,

" d’autres fois au-dessus ( voy. fig, 137, 138 ;- 139 et 140, .

: pl 4), elle doit étreisuspendue avec beaucoup de lége~
reté, soitsur des pomtes ‘'soit sur des galets; la pédale qui
donne le ‘mouvement 3 cette roue-doit étre telle que 'on
puisse falre agir le pied avec la méme force a que]que
pomt du tour que I’on se place, et pour cet effet elle doit

presenlerlaforme d’unreclangle(ﬁg 137, 140, pl..4), dont -
un ‘dés c6lés forme 1axe de mouvement; cet. axe d01t-

étre assez solide pour mne point tordre par Veffort que

Yon fait en appuyant sur la pédale, afin.que la transmis-,

sion a ait lien sans perdre de la force qu’on lui applique:

Les fig. 120 et 121 offrent les deux vues d’une pouhe;
volante,que I'on monte surlespitces que l'on veut tourger;
elle se compose d’un fort cercle de fer (p’), portant, aux,

quatle extrémités de deux dlametres perpendiculaires ,

cier soude et trempe r autre bout, qu1 se. perd dans ¢~

'palsseur du bois de la pouhe, presente -une téte earree;, Ié

'Blen ne doit etre neghge pour, donner a toutes ces pleces'-:

tite partie plaie qui touche au_ collet etelle doit etrer

vmontersurlenezdutour silestfendu de quatreentallles(D) B o
de drsposxtlon rectangulalre sulvant les deux dlametres |
- ducercle;ces coulisses’ (D) regowent quatre vis (E ) pas-

“corps de la vis; au point (.G ), une gorge qui’ regou:‘ S

. «deux plaques en acier (H), dont on voitle détail fig. 127
quatre vis taraudées dans son. epalsseur (q');.ces vis.sont.

"4
plates 4 leur extrémité (1 ); ; qui est garnie: d'un bout d’a-, -’caxlles faitesal’ extremlte dela couhsse, et la peilte plaque,

bois est formé de quatre pieces' d'un ¢Hté et ‘autant de
Pautre; chacune presente un secteur d un quart de cer—- ‘
cle ; elles sont unies par des vis & bois (s’ ) et se crmsentn
par- moitié; le cercle est fixé entre ces pleces par quatre'
oreilles, qm en font partie et qu1 sont: re(;ues dans quatre
entailles pratxquees dans ces pitces de bois; une gorge, g
creusée dans I'épaisseur de la poulie, regmt la corde qui
lui donne le mouvement, et des trous, percés aussi dans
Y'épaisseur vis-a-vis de la 1éte de chaque Vis, permettenii_
d’introduire la clef 3 béquille, ﬁg 122, au moyen de la—_
quelle on fait tourner les vis. Un e \
~ Nous pensons qu’il serait convenable avant de passer
3 I'examen des joutils qui dépendent du tour, sans le"
constituer, de faire quelques Temarques sur lés prmapes
de construchon de cette machine, 'une des’ plus 1mpor-
tantes parmi les moyens d’exéeution. ¢ R
" Le banc doit étre aussi droit.que possi'ble il est en : o
bois, les variations, dtmOSpherzques apportent des: chan- S
gemens dans sa forme, mais sl est construit en fonte det | - o
fer, il d01t &tre, dressé avec soin; lecartement des dequ : .
parties doit_étre ‘€égal par tout et a I'épaisseur des couhs-:f o -
seaux des poupees I'arbre du tour en lair d01t éire Inen%
parallele au couhsseau et dans Ie meme axe’ que-la vis.:

la posmon précise qui ileur comuent

Quant 3 'arbre, 11 doit étre parfaltement cyimdrlque/ o
et ]uste dans les colets; ] l’embase dunez doit avoir une pe- - - S

constamment pressée conire ce colet par le hrage de la. . .
claveite-en cuivre (T); la ws de la seconde poupee don: : BRI
entrer dirés-juste dans le trou lisse du premler collet, el: | |
passer dans un- écrou forme dans lefsecond B

MANDRIN UNIVERSEL. -

Apres avoir decrft les dxfferentes especes de . tour il | . o
nous reste a parler des outlls qui en dependent T D

Le plus important de ces outils estle mandrm uni-. B
versel. Bien qu'il soit peu employe dans la serrurerlex
ordmalre, mnous_avons_cru. devoir’ le, donner, parce,
que cet art sest au]ourd’hul tellement perfectlonne,
que l'on doit, dans un atelier ‘de serrurerie, pouvoir

exécuter toutes les pleees de metal qui peuwent se pre-,- b
senter.

- Cet outil, dont on 2 dessme les dlfferentes vues et les . |
détails dans lesfig. 123 d129, se compose d'un grand pla— a 3
tesn rond, en fonte (A ), portant a son centre un renﬂe—- .
ment'( B) dans lequel on pratique. un écrou ( C ) pour le

sant A travers des'¢ollets ( F ) de deux pleces ces vissont L
-entrées dans.la couhsse par son extremlte exterleure qu1

est fermée et percée d'un trou -qui pérmet le passage de N
lavis; afin dela retenir a sa place, on a prathue dans le o

g e T

La plus grande de ces plaques est gllssee dans deux en-

. quiest &’ quene d’hlr’onde estregue par Ventaillé de 1 =~ .

3
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(Io)

déja ¢été decntes en. parlant du tour, auquel elles appar.. N

%rande de mamere a compléter le colet de Ia vis , quine
' peut plus nire nlei‘ ni avancer; les colets (F )» qui sont
ﬂtaraudes de maniére 3 recevoir cetle vis, sontainsi trans<
Portes aux différens points de la coulisse, et peu\ent se
rapprocher ou s’éloigner du centre, lorsqu’a l'aide d’une
«¢lef 3 béquille, fig. 13e, on fait tourner les vis { E); les

- colets: LF) étant saillans sur la plate-forme du mandrin,

on peut yplacer des pitces en fer, fig. 129, quise fixent au

smoyen. des vis de pression . (I) le bec (K) étant lui-

-meme salllant . on peut serrer une plece ez.terleurem-ent
~sou mterleurement Cet outil-est. (.xtremement commode,,
uct ;fall ;me ‘des pxeces essenuelles du tour.

Les fig. 131ct 132 representent un mandrin qui n’est

- autre chose qu’un plateau de fonte percé de trous i dif-

~ férentes distances-du centre; onyplace sur ce mandrin des
morceaux-de bois que I'on fixe aa meyen de fortes vis
4 bois, et on tourne ces pitees de-bois pour recevoir les
différens ol))ets que l'on weut tourner.

Les fig. st et 12 offrent les deux vues d'un mandrm

fort commode pour saisir les pidces.de petites dlmen-‘

sions; il se compose d’une boile cyhndrique dontle fond,
- percé dson eentre, recoit- le'nezdu tour, et.autour dela-

qucle on a place huit vis{ L) passant dans les écrous
~ pratiqués au travers des masselottes ( M) disposces & des

points diamétralement opposés sur. lazcmconfelcnce de

- Ja boile ; on tourne les wsﬂa l:alde de-la dlef ﬁg 130 ou

celle fig. x14.

L"es ﬁgures 137 4 14@ oi‘ffrent ]es deux €lévaiions ci ltj

@]an d’une roue 3 pédale pour un petit tour en lair; il

“¢onvient de monter Paxezavec beaucoup de légéreté sur;

~deux .galets on voitles détails de cette espéce de. colet
" dans les fig. 140 La ﬁg 13y offre Te ]ﬂdn de la bascule on,
pedale Elle est formée d’un rectangle dont un des grands
- ¢6tés (N est terming. par deux lourillonsroulant dans
des colets (‘0 fixés surle plancher de l'alelier; l’autﬁ*

cxtt émité des deux bras.( P ) porte une tl,a»erae suspen-

~due. par ses extrermtes, au moyen'de deux petits touril-
Tons'qui roulent dans les trous praliqués aux extrémités
des leviers.Par cette dlap@Slllon la pedalc exige 1¢ méme

.effort pour éire mise en mouvement a tel pomt de son
| etendue ‘que Pon place le pied. |

" Les ﬁ,g 141 representent les ouhl 1oumer le fer.

.n les nemme crocheis, la premidre 3 'gauche offre {e
- véritable crochet ; la seconde, le gram d’ orge; 1a 1.101- -
- siéme, la-plaine ou plane,\ , | -
" Les cutils fig. 142 sont ceux dont on se. sert peur tour—
~mer le cuivre; on les affute d’cquerre, et]’ angle droit e;st,. |

le plus canvenable pour couper oette manere.

| Ties ﬁg 143 rcpresentent es pelgnes dont on fait usage
p0ur former les vis surle.toar

ter la ws Ie second, pour former Uécrou,

~ Les ﬁb. 111:)“, 146 et 146653 offrent les détails d
_hlage des pon;tgs du tour represente fi g 112 & 115 de la

: p]anche 3.

"On voit A drojte lassemblage du bout de ]a v .
Ja pom{e roulante, et 3 gauche on trouv
rale de Ia pouhe du toc.

“Les ﬁg 146 et 146 bis donnent Le
cﬂlﬂantae el du ]ardon de press;cm ;

le prem;er sert a file-

assem-

is avec .
e la coupe g_éné-..'»

détail de la pomte*.
ces trois ﬁgures ont

: tlennent

Les fig. 147 a 1b2 representent le tour &’ horloger ou

tour 4 I'archet. La premiére, fig. 147, offre Pélévation gé-

nérale dece lour, et représente un petittour en l'air trés-
commode pour les objets de trés-petite dimension que
1’on ne peut pas meltre entre deux pointes; celles 148 et

149 présentent le plan ¢ du méme outil, et sa vue par une

~ des extrémités. Les fig. 150 ct 151 donnent les détails
du support. ‘Enfin, les fig. 152 offrent les vues et les dé-
talls d’une bobine A quatre vis et de sa clef; elle sert i
saisir et donner le mouvement aux pieces que I’on monte

sur le tour. Nous ferons remarquer seulement ici que les |
pointes du tour sont fixées par un moyeu qui difiere du
moyeu ordinaire : il consiste & saisir par les deux extré~

mités du trou le corps dela pointe au moyen d’une chape
('Q) portant au milieu de la traverse une vis qui agit sur
Ta téte des pouipées du tour, et. que on fait tourner du
c6té o 'on veut, pour étre moins géné dans le travail.

Le support fig. 28 et 29 est fixé de la méme manicre.
Les figures 153, 154 ¢t 155 donnent la disposition
«@’an fut de virebrequin A roue de renvoi; les forets sont
montés dans le cylindre (R) auquel le m%uvement est
amprxme par la manivelle (S), dont I'axe porte 'engre-
nage (T) qui donne le mouvement 4 celui (U), monté
sur I'axe du foret ; ;une pomme ( V) sert 3 apphqueri ef-
fort de la main pour forcer le foret. Cette monture méca-
ot dun grand usage pour percer les trous

A iravels lesquels on fait passer | les cordons dessonneites; -
et qui sont toujours trés-pres de I'angle forme par les

' deux faces des murs du bitiment.
" ‘Les fig. 156 et 157 offrent le profil et le plan d'une
filitre 3 p]aques dont la vis de pression des coussinets est
filetée & extrémité de I'un des manches. Ces sortes de

filitres sont moins bonnes que celles que nous av ons re=

' preseniees dans 1la planche 2, ﬁg 77 et 78, mais Ia
construction en est plus simple et I'on en falt usage dans
beaucoup d'ateliers.La pomme (X)serta faire tourner la

“filicre lmsquc la résistance est faible.

Les fig. 158 & 162 donnent les disposilions d’ une

- . filitre miécanique dont I usage est tws-awantageux lors-
qu'on a un grand nombre de boulons ou de vis 4 fileler; |

elle se compose d’un banc en fonte ('Y) sur lequel sont
- montces les.deux poupées (Z et a). Lapremiére porte les
c& ussinets qui iforment la vis; elle les recoit dans des cou-
lisses semblables a celles d'une ﬁuere ordmauc ( voyez
fig: 77 et 78 ); ces coussmets sont comprimés sur le cy-
lindre que I'on veut ﬁlei{,r par une bascule ou levier (b)
dont le centre esten (¢), et dont le bras est. re(;u par
une fourchette (d) fixée A la poupec la brancha (e)re"
¢oit un poids ( {) que Vonplace aux différens points de

sa longueur, pour en varier la pression ; 'autre poupée

(a) regoit un axe cylindrique (g) dont un des bouls.
“porte une mamvelle (h), et Tautre extrémilé une te-
naille mécanique au moyen de laquelle on saisit la pxece
“que I'on veut fileler; cetle tenaille est formée d'un croi~
sillon & deux branches (1), dont le centre porte un carré
regu par une douille (k) formant. le bout de Vaxe g;
deux michoires mobiles (1) regoivent les deux branches
-du cmrsﬂlon et sont pressées J’une vers l'autre par une.

i




vis( m); deux autres.petites vis ( n°) serveit debutoir, et,
en s'appuyant contre la douille ( k), fixent I'écartement

des deux michoires, d’aprés la grosseur de la piece que

I'on veut serrer; sur 'axe sont placées denx petites ba-
gues a vis (0'), que I'on met au point convenable pour
fixer la longueur de la partie filetée,
- On peut, en doublant cette machine, fileter deux vis%
Ia fois du méme coup de manivelle; 'ane avance tandis
que Pautre recale : par ce moyen on peut faire trois fois
~ plus de boulons dans le méme temps qu’avec la filiere
“ordinaire , ct le filetage est plus régulier,
La fig. 163 représente une petile cisaille & main.
La fig. 164 offre un tracequin. - |
La fig. 465 est une poupée a lunette, qui sert & soute~
air les piéces flexibles sur le tour. | d
La fig. 166 représente un compas a quart de cercle,
167 est un poingon.
268 représente un foret cyhndrlque pour percer les
,trous sur le tour. | ‘
Cet outil se compose d’un deml-cylmdre en acier (p )

soudé au boul d’une barre de fer ( q ); le cylindre est cou-

pé par un plan passant par 'axe et par un autre plan
~oblique, l'intersection forme un tranehant (r). Ce cy-

DU TRAVAIL DU FER ET DE L’ACIER

- Aprés avoir donnéla descrlpilon des outils propres i
exéculer les ouvrages de serrurerie, il parait convenable
de parler du travail que nécessite la mise en ceuvre des
mali¢res employées ‘dans ce genre dé construction.

Le fer et T'acier du commerce sont ordinairement en
barres rondes ou carrées, de toutes dimensions, et ’on

doit choisir celles qui conviennent aux pitces que I'on-
veut exécuter; il faut ensuvite chauffer le fer, pour lui

donner la forme que I'on désire, souder plusicurs pitces
ensemble, eic.; enfin, effectuer des opérations plus ou
moins compliquées, pour lesquelles le fer doxt étre sou-
mis & Paction du feu.

Le fer doit.éire plus ou moins chauffe selon sa qua—-'. .

1ité ct sa nature; les fers mal affinés ne supportent pas
une chaleur forte, el tombent dans le feu lorsqu on les
chauffe au point de souder. A ce degré de chalear, le fer
est susceplible de se réunir de maniére 3 ne plus former

qu’un seul morceau de deux que Pon avait d’abord ct .

- qui, apres avoir été chauffes, ont ete battus cnsemhle

pour en opérer laréunion. Les 51gnes auxquels on re~

connait-que le fer est suffisamment chaud po'ur‘”s‘ou.del"'
" sont assez faciles 4 saisir; voici les principaux: 1°, le fer
étant dans le féu, si 'on fait agir. le'soufflet, il sortira du
feu de-petites éiincelles brillantes, qui ne sont autre chose
- que du fer brilant détaché de la pitce par I’action du
- soufflet; 2° si en regarde le {er dans le feu, on verra la

surface couverle d’une espéce de liquide qui s’agite dans

tous les sens , et qui est en effet du fer en fusion; 3°. en=

fin, si on relire Iebarreau du feu, ou le verra €linceler -

de toutes parts. En cet état, on le porte sur I’enclume
etonle frappe doucement et lres-vlte pour ]omdre toutes
les parties ; lorsquw’il a acquis un peu plus de sol1d1te, on

_ donne des coups ‘plus forts, pour I'amiener 3 la forme

qu’on veut lui faire prendre; on peut aussi, en.superpo-=

lindre doit &tre tourné d’ega‘le grosseur avec beaucoup

de soin. Pour en faire usage, il faut commencer par Ou-
vrir le trou Alagrosseur du foret au moyen des crochets
ou autres oulils; ensuite on place le foret, que 1'on com-
‘prime aumoyen dela pointedelapoupéearvis, et,pourl’em-
pecher detourner, on passe la partie (q),quidoit étre plate,
dans un trou de-tourne--gauche, dont on fait passer une
des branches entre les deux jumelles quiforment le bane

- du tour; lorsqueI'on perce ainsi une piéce montée surle
“tour en l'air, on peut faire un trou de telle profondeur

quel onveut et parfaltement droit et cy]mdrique il faut

avoir lattentlon pour que les coupeaux se degagent
‘bien du trou, de placer Ie foret de maniére que la partie

convexe du cylindre soit du cété du tourneur . et que la

coupe se fasse dans an plan *vertlcal et la parue supe-

rieure du trou. - , i ¢

Tels sont les principaux outils qui doivent entrer dans
la composmon d’un atelier de serrurerié monté de ma-

niére A pouvoir exécuter tout ce qui se presente Seule-

~ment, on cst que]quefms obllge d’en ajouter d’autres qui
sont nécessaires: au trav ail dont on-s’occupe; il depend

alors de’ l’mlelhgence de I'ouvrier de- leur donner 1es
dlsposmons convenables. ' '

sant dcux barres lorsqu elles sont en cet état. & mcandes-
cence, et frappant vivement sur le point de jonction, Tes

réunir et n’cn former qu'une seule; cette operauon se'

nomme souder. On appelle donner une chaude 4 une

pitce, la chauffér jusqu’au point de souder, afin de réu-
‘nir.toules les parties du métal, si quelques-unes ne fai-

saient pas corps aveclamasse. La soudure est I’opération

la plus importante du travail da forgeron: elle exige du “
soin, de I'intelligence et une geande habitude. Nous al-

Tons decrlre les principales opérations qui dcpendent de
Part de souder le fer ou I'acier. | S

. Pour souder ‘deux barres, on prepare lextremlte
de chacune pour le point de ]Ol’lCll()l’l de plusieurs ma-

nidres différentes; la fig. 169, pl 5, offre la soudure
a simple amorce ; les bouts sont prépards en bec de fllite,

apres les avoir un peu refoules, pour fournir ila perte de
la matitre par le feu; en cet élat, on les offre en méme
temps & P’action du.feu, ct on les chauffe j jusqu’a ce qu’ils

solenL au degré de chaleur dont nous avons donné Ios—

signes ; alors deux forgerons enlévent en méme temps

chaque picce qu'ils secouent pour faire tomber le charbon
et la crasse; le fr appeur présente sa picce sur l’enclume,‘
‘dans la position de celle marquée (a); et le forge-

ron pose la sienne (b) dessus; ce dernier frappe quelques
coups de martcau 3 main pour coler les deux morceaux ’
ensuite le frappeur se joint au forgeron, et les deux

pleces sont réunies ; souvent on est obligé, pour® termmer’
completement la soudure, de donner une chaude, que | les

forgerons nomment chaude suanie. Lorsque le fer n.est

- pas facile 3 souder on prépare les’ deux pleces comme le
. montre la fig. 170 les bouts sont coupes .en fourches, -
dont on fajt croiser les branches; on resserre les part:es |

sur 1’enclume et on ehauffe les deux pleces ainsi réunies

jusqu’au point de souder ce moyen évite. de les porter |
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seyaz ément sur l,enc}ume ce: qm les- exPose % refrm .

ct 2 faire manquer la. soudure._ Une troisiéme - espece de
soudure est celle que.l’on nomme soudure a chaude-
Portee ﬁg 1715 elle est djz genredela premicre : on pré=
~pare dabord les deux extremltes par le *refoulage (on
nomme. refoulage I'opération par laquelle on augmente

Ie volume de. lexiremlte d’une barre, en frappant sur

cette extrémité dans la dlrectlon de la barre); ensuite on

chauffe au pomt comenable, et on frappe de maniére a
rapprocher les. deux bouts lorsqu’ ils :sont ainsi réunis;

- on frappe aualour. de.la soudure, enfin on donne une

chaude pour achever., . -

Ya ﬁg 172 Tepr esente -encoreé une soudure 2 chaude-

portee le.bout; de la pitce (c)- est refoulé, - et -lorsque

"~ gelle (d), sur laquelle il faut le souder, ainsi que ce bout
‘de’la piece (¢ ), soni au degré de chaleur convenable, on '

frappe de manlere a les coller T'unesurl'autre, et de méme

autour du point de jonction, pour effacer les marques

de la soudure., S TR
Lorqque Ton veat former un tube figure 173,

wl

PlOle du: fer mince autour d’une trmgle-=-de la grosseur'

inférieure du tube, et lorsque -les deux: c6tés ‘sont
bien rapproches, on les soude , en donnant de petiles
chaudes bien ménagées sur tous les points du joint. Les
tuyaux exe(:utes de cette maniére ne. peuwent &tre. longs
" que de trois ou quatre pieds, et lorsqu’on veut les faire
de longueur plus considérable, il faut les souder bout &
bou“t’ “ce qui se fait assez bien de la manitre que nous al-
lons décrire. D’abord on refoule les bouts de tuyau que
"T'on veutjoindre, en ayant soin de laisser toujours une
trmgle dans le tayau; ensuite on passe la trmgle dans les
deux bouts 4 la fois, et, ainsi enﬁles sur la méme broche,
‘on les porte’au feu, on chauffe j ;usqua souder, mais on

re‘tare un peu la irmgle pOur qu’elle ne chauffe pas autant

queﬁles tuyaux; lorsqu’ ils sont arrivés 3 'état de souder,
‘on frappe doucement suf le bout froid, en tenant coup
de Isutre, sans sortir du feu, etla trlngle dmge le rap-—
pl ochement ; lorsque'on ]uge que la soudure est opérée,
‘on’ retlre prompiement et on porie sur une étampe de
“force com enable, ot ’onbat 3 petits coups pre(:lpxtes -de
‘celte mamere un forgeron adro1t peut i'aue deb tuyaux
de toutés Iongueurs. | ‘
81 l'on -veut augmenter lepaxaseur d’une pxece en
soudant un morceau, fig. 174, il faut d’abord chauffer
1a piece, lui donner quelques coups de tranche en croix,
et preparer le morceau comme lmdique la ﬁgure en
T'amincissant par ses extremlteb et relevant des griffes ou

pomtes ‘dans toute son etendue les deux partles amsg . tériorer au feu; il faut, pour souder I'acier, prendre des.”

préparées, on chauffe la plece ‘et on frappe.le morceau

froid dessus les griffes entrent dans lc fer chaud, et les
‘deux pidces tiennént ensemble. En cet état, on les place
dans le fen de maniére que A le feu .agisse sur le mor-
‘ceau que I'on veut souder; lorsqu’ il est parvenu A la cha-
leur convenable, on frappe sur le milicu da morcean et
‘ensuite” sur les deux _parties minces. En deux . bonnes
chaudes blen menageea, on soude un morcéau de fer

- ‘amu plaqué, de maniére a ce qu’il ne paralt rien,

“Afin de souder une wrole antour d’une. trmgle' p()ur

fermer une ambase ou une iéte de. boulon ﬁg 1795.0n

prepare un anneau ouvert Plus pet1t qu 11 ne faudra:lt

w .

Pl

pour entourer la trmg]e on foule un peu l’extremlte de_,_‘
cette tringle, on la passe dans I'anneau et on serre l’an-f__

: _‘.

“neau sur la tringle; on. donne une- chaude en ferman/t’

doticement I'anneau par.des coups donnés autour.

Les deux fig. 176 et 177 représentent la maniére de
former la femelle d’un mouffle (on nomine mouffle uné-
€harniére.en iéte de compas ;la plece composée de deux'
joues se nomme la femelle Pautre le'maile), ou te{e de‘

compas.. Lorsqu’elle est grande on prépare les deux par-
ties comme I'indique la fig. 176, et on les soude ensem-

ble ; lorsque le mouffle est petit, on_prépare une masse -

que 'on perce 3 chaud avec des poincons de plus en plus
:gros, fig. 177 ; enﬁn on enleve la partie (e) qul joint les
deux cdtds, - o '
Si I'on veut former un croisillon 3 3 trois ou quatre
branches, on prépare le fer comme la fig.

/8 pu1s onle
;perce avec un pomcon, commie fig. 179, €t on tranche les

deux bouts 1usqu aux trous ; enfin on ouvre les: branches,‘

icomme on le voit fig. 180, et on achéve de lui donner Ii
-forme. Ilya, pour former. un crmsﬂlon plu51eurs au-

. tres manieres qui dépendent de la grandeur de la pzece :

eelle-m est la plus usitée.

LY

DE TA MANIERE DE CORROYER LE FER.

- Souvent le fer du commerce n’a pas la qualité que

peuvent exiger certaines pi¢ces, alors on est obligé de le

rendre nerveux et-ductile en le corroyant. Cette opera—
tion consiste 3 souder .ensemble plusieurs barres de ferﬁ
pour n'en former qu’une seule; pour cela, on pose l’une
sur D'autre les barres qui dowent &tre corroyées, fig. 181,
on les lie ensemble pour en former un faisceau, et on
commence 2 chauffer une extrémité jusqu’a souder; ori
bat le fer et on soude une barre (f) d’un pouce carré,

fig. 181 bis, qui forme une eespece de branche q-ue 'on

nomme rmgal il serta tenir les morceaux de fer que I'on;

continue a souder dans toute leur etendue pour en for—
mer ensuite la pitce que Pon veut exécuter. Les pieces
forgeeb de cette manitre sont tr es-sohdes et le. fer prend
par celte operahon une duclilité et une ténacité qui per-
metient de lui donner toutes les formes. . ‘

" La fig. 182 represente la manitre de preparer une ron-
dellc pour la soudure. |

s

])U TRAVAIL DE . LACIEB.

- Le travall de l’aeler est un peu d;fferent de celu1 du‘ .

fer' le carbone qui sé trouve en grande quantité dans cette
‘matidre la rend plus susceptlble de briler et de se. de-

precautlons qui sont inutiles pour le fer.

~ Les aciers qui, se soudent bien, soit avec eux-memes
. soit avec le fer, sont les aciers d’ Allemagne ou les amers

de cementa’aon franeals. L acier fondu ne peut se. sou-

1

der & chaude portee ni avec lu1-meme, ni avec le fer;’

,] "ai wu\cependdnt de Pacier fondu soudé avec lul-meme,
mais cg procédé ne m’est pas connu, Je e donneral blentot

un artifice au moyen duquel onen 0pere la soudure avec
le fer. |

. / : N Ty E ' v
_ L’acier, lorsqu on le forge doll: etre menage au feu,
et loraqu on veut le souder, 1l faut. dvom la precautlon

.de ]eter souvent du gres pllle dans le feu et sur la. plece,v_ :
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aﬁn de l¢é couvrir d un verni de SI]ICE fondue, qui empeche‘ _
l’actlon directe du feu et determme la fusmn de la sur-

face de I’ acier , fusion nécessaire pour operer la soudure,

lorsqu 11 est &, I'état désirable. dmcandescence on le

f['appe A petlts coups prec:pltes comme le fer.
"Quant a laC1er fondu voici les precautmns pour Ie
souder . ' '

Forgez une lame trés-mince d’acier fondu : faites

'chauffer la pitce de fer au pomt de souder; ‘appliquez la

lame d’acier fondu dessus, et frappez vivement, l’amer
prendra la chaleur du fer et se soudera je n'ai ]ama:[s vé-

rifié ce moyen.

Une autre manitre, qui me paralt plus sure, est de
prendre de Ta limaille d’amer fondu de chauffer lapicce

de fer jusqu’a souder, et de la rouler dans la limaille

d acier, en frappant doucement pour aglutmer les grains.

‘Du reste, on a. 1arement besoin de souder de 1acier

'fondu. :
- Les figures 183 representent la man}ere de souder une

masse d’acier & un marteau. Pour cela, on prépare un

A

morceau d’acier carré de troisa quatre hgnes d’epalsseur,
sur ‘lequel on reléve des grlffes au moyen de la tranche;

on trempe un peu cet ac1er, enstite -on fait chauffer le

fer et on le frappe sur I'acier pour qu'il s’y attache enfin’
on chauffe le tout jusqu’a souder et on bat 1’ac1er sur le
~ fer, On-doit avoir sein, peamdant tout le temps de la
chauffe, de projeter du gres pillé dans le feu, pour aider

o 2 la soudure de l'acier. '

La fig. 184 offre la manidre dont on doit souder un

morceaun d’acier a une iranche, Pour cela, on forge un -

coin: d’acier, on fend le bout de la piéce, eti ony mtro-
duit le coin d’acier que l'on serre entre les deux cotes ;

- enfin on donne. une chaude pour souder 1’.—.1(:1(:1'.

DE TA T;{E‘NEPE.

La propriété la plus utile -de I'acier est de -se -durcir

instantanément lorsqu’on le plonge rouge dans un
fluide froid. Cette operatlon que I'on nomme la trempe

est fort i importante et trés-difficile; c’est elle qui fait la
quahte des outils tranchans, en supposant toutefois que
Pacier employé a les former est- lui-méme de bonne
quahie. '

Untr 3s- grand nombre de procédés ont été employes

~pour la trempe de 1’ac1er, quelques artistes font un se-
" cret de leur maniére de tremper, et, il faut en convenir,
il ya des moyens de tremper superleurs a d’autres. Nous

allons parler de ceux qui sont venus a notre cannals-

. sance. :

Le plus sunple de tous est de falre rougir l’a(ner et de

e pl_onger dans l'eau froide ; mais le degré de chaleur au-

quel il faut opérer cette immersion, varie Suivant les-

~ pece d'acier que I'on veut tremper; Vacier d’ Allemagne

peut étre chauff€ j ]usqu au rouge clair; Tacier fordu ne
peut étre porté qu'au rouge approchant de la -couleur

“de lacerise; plus chaad, il se fend 3 la trempe. L’acier

commun_ de cémentation veut étre chauffé ]usqu au
rouge rose trés-clair et presque blane.
Les liquides dans lesquels on plonge 1’ac1e1 sont I'eau,

Thuile, 'eau de savon, le plomb, 1'étain, etc.;la trempe

S A l’eau est la plus usitée' comme plus simple, et plus'l’ea'u

est froide plus la trempe est dure ; les eaux de pults, sur-
tout lorsqu'elles sont. fmtement chargées de sulfate de

_ chaux, sont propres a donner une trempe tres dme le

savon d1ssout dans I'eau donne une trempe plus douce,'
Phuile donne une trempe plus douce encore et qu1 con- -
vient aux ressorts; le plomb, ’étain donnent une trempe

assez douce ; au reste, I'expérience et I’habitude donnent
‘le moyen de tremper convenablement, et -au degré de

chaleur nécessaire, les différentes especes d’acier que I'on
est dans I'usage de travailler; il pala1t que. V'état de I'at-

~ mosphére a aussi une influence sur la trempe, et que le‘;

temps humides sont les plus propices. }

La trempe, quelle qu’elle soit, danne & I'acier une
dureté quile rend aussi fragile que le verre : pour rendre
la ténacit¢ nécessaire aux piéces trempées, il faut leur

~donner un degre de chaleur plus ou m01ns fort cette

operatmn se nomme recuil. : R
Le recuit peut étre porté a d1fferens degres on,

les reconnait aux couleurs que prend Pacier; les temtes

se'succédent dans l’ordre suwant pallle or, rouge, vio-
let-bleu et gris- “bleu, g

Lorsqu’on veut faire revenir ou recuire une piéce
d’acier érempée, il faat en decouvru‘ une par’ue en la
frottant avec da grés ou toute autre substance séche qui
Ini rende le brillant metalhque ‘ensuite, onla place sur

un morceau de fer. rouge, en faisant toucher la partie la

plus forte la premicere; et, des que la couleur & laquelle |

on veut arréter le recuit se présente,” on plonge la pitce

dans l'eau; 1or%que 1’on veut recuire des nessorts on les
graisse d’huile ou de suif, et dés que la graisse bréile on
les plonge dans l’eau, | | o

Nous pensons que tous les secrets pour obtenir une

-bonne trempe-, se redmsent a .saisir le degré de -chaleur

convenable I'acier qu’on traite, et ce n’est qu'apres des
expériences assez multlphees que I'on peut arriver & ce
point. Quelques ouvriers,. lorsqu'’ils“veulent tremper des
marteaux, des chasses et autres outils qui doivent rester

“an point de la trempe la plus dure et qui n’ont-pas besom
de recuit, emploient de Iail pillé, du sel, des morceaux

de corne, de cuir, etc.; ils frottent la pitce chaude au
pomt de la trempe dans ces mgredlens qui, a ce qu ils

- prétendent, donnent plus de dure*é a Pacier.

Il nous reste, pour achever ce quia rapport alix ope-;
rations de la trempe, a parler de la trempe en paquet.

DE LA TREM’PE EN P&QUE’I‘

On nomme ainsi une operatlon par laquelle on change

én acier la surface des pieces de fer,etonla rend suscep- -

tible de se tremper, de manitre 3 acquérir une dmete
sonvent plus grande que I'acier méme. |
Nous avons déja dit que 1’a01er n’était que du fer com:

biné avec le. carbone : il se fabrique en chauffant, pen~

dant un temps. plus ou moins long, des: barres de fer
enveloppées de substances charbonneuses ou contenant
beaucoup. de carbone : le fer se pénctre peu a peu de
carbone et se ¢hange en acier; c’est sur ce principe qu’est
fondée la trempe au paquet. Pour cette opération, pré-
parez une boite de téle de grandeur suffisante pour les
piéces que vous voulez tremper. Faites au fond de la
boite un lit de charbon, de cuir, de cornes et autres subs-

.1,\-'. "4
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t—aﬁCeg’ animdles,-et meiangez a \ toutes ces ‘substances, de
h suie calcinée que
- rangez "bien toutes les

solent entourees d’un P
fermez Ia boite et lutéz avec de la terre; ensulte placez

cette boite dans un feu de charbon de bois, et entretenez

pleces de manidre a ce’ qu'elles

‘rouge toute la- boite: pen ant trois ou quatre heures Be-

" tirez alors les pleces de Ia boite et plongez-les dans I’ean
bien frambe ‘cette trempe presente quelquefois des cou-~
“Jeurs yariées assez agréables : cest de cette maniére que
Von trempe les pla‘unes des armes de luxe,

7 'DE LA FONTE ‘DE. FER.

Ton trouve dans les chemmees ar-

ouce au moins de ces substances, |

£

Le travaﬂ dela fonte se redmt a peu de chose : on la |

perce, on la taraude on la lime’ comme le fer lorsque

sa qualité le permet, ¢ est-2-dire, lorsqu’elle est douce; )

si les pieces sont gauches, on peut les redresser en les
chauffant, les Ppressant entre deux parties droltes et les
laissant refroidir sous Peffort de la pression.

Lorsque I'on veut couper une piece de fonte trop
longue, on peut-employer la scie, méme lorsque la fonte
est dure? La seule ‘préparation ‘est de chauffer la fonte
jusqu’au rouge : en cet £lat une scie de menuisier suffit,
et la fonte n’ést-pas ‘plus dare que du bois.

Lorsque Pon veut braser de la fonte, il faut, pour que

“la brasure reussmse bien, méler un peu de limaille d’acier

"3 la soudure de cuivre; an reste, j’ai brasé de la fonte
sans p1 endre cette precautlon et l’operatlon a réussi.

\

anﬁ LHSSEMBLAGEE DES .GRANDES -Plia‘cas 'DE FER A FROID.

Les ﬁgures du n% 185 au 1°, 203, presentent les. dlf-'

ferentes mameres d’ assembler A froid les grandes ferrures
-des bitimens. |

Les figures 185 A 190, representent savoir : 186 un

bout de grande barre traversant un bitiment pour sou-

tenir deux murs 0pposes 185, 187, 188, les barres en .
(S ou en Y) que Lon fixe sur les murs qui doivent étre

soutenus on forme du milieu de leur longueur une sorte
de dent (a) que I'on nomme moise et qui sert ales soutenir,
pour les empécher de ghsser dans 'anneau dela barre 186;
la fig. 18y represente un crampon destiné A étre fixé sur
un bout de charpen’te les petlts trous que I'on apergmt
sur ]a barre, recoivent les chevﬂlettes qui servent 3 Tar-

reter et le pe?tlt bout (b), courbe d’équerre, est recu

par une entall_ ou mortalse de méme d;menswn, cette -

dxsposmon a;oute beaucoup a la solidité lorsque la picce

recoit un “effort qui’la tire suwant sa longueur; 190 est
la méme piece, destinée 2 étre’ scellee dans un maur:

on nomme l’esPece de fourche que l’on voit dans la mu- -

rallle scellement en axle de mouche.

~ .

191 et 192; presentent deux moyens dagraffer les

grandes barres de traverses. |
193 represente un étrier pour soutenir le bout d’'une
charpente : les deux parties (¢, c,) se fixent au moyen
de chevillettes sur une forte charpente. |
194, assemblage de deux barres; on forme cet assem-~
blage en doublant les bouts des barres, puis soudant cette
extrémité pour former un crochet (d), enfin on élire
les bouts et on les rend minces : lorsque I’on a ainsi ajuslé
les deux barres, on passe deux anneaux carrés (ee), que

Ton force en les chassant vers le point (d ) ; enfin pour
 retenir ces anneaux A leur place, on reléve & froid les

bouts amincis des deux barres : cet assemblage est tres-
bon lorsque U'effort se fait en tirant. ‘
195, offre un assemblage 3 enfourchement : le mouffle
et la barre, ou le méle et la femelle, sont, traw ersés par
urie clavette et un double mentonnet dont on voit les dé-
tails en (f et g) le mentonnet (f ) a pour objet de re~
tenir les deux joues du mouffle, pour qu’elles ne s’ ecar-
tent pas en enfongant la clavette. S
196, estle méme moyen d’assemblage quele précédent,
seulement les deux barres sont percées de mortaises, &
~ travers’ lesqueﬂes on fait passer deux méntonnets et une
clavelte ces deux-mentonnets places de chaque cote de o
la clavette servent & retenir les deux barres. . ‘, '7
197, est le méme assemblage que le précédent, mais
‘appliqué 2 des barres rondes; celle (h) est terminée par |
une douille qui regoit le bout de la- tringle (i):1a douille

et la tringle sont traversées par deux mentonnets et une

clavette, comme les barres de la 'ﬁgﬂre précédente.
198, offre lassemb]age A trait de Jupiter. Les deux

pieces sont de méme forme. que celle (k), de sorte qu’en

les plagant Pune. sur Pauire et en forgant une clavette
entre le mentonnet dil centre de chacune, on les force
par leurs extrémités qui entrent damns les partles (1) crea-~
sées en qucues @’ arronde; enfin une petite cheville, qm" |

- entre moiti€ dans le bout (k) et moitié dans.la queue d'ar-

ronde, les empéche de se. deranger suwant leur ]argeur.
199, aasemblage de deux barr es au moyen d'une vis de

“rappel. Cette sorte de joint sert 3 rapprocber et tendre

~deux parties eiolgnees et sur lesquelles les deua barres

sontﬁxees. T e

200, chaine 3 maillons tres—longs.

‘201, assemb]age a prisonnier; il sert A fixer de petltes
_pointes‘en fer rond sur une barre ; pour faire cet assem-
blage on forme une peme téte (m) au bout-de ia plece i
. puis on. perce un trou peu profond dans la barre (nn )3
on place la petite téte dans le fond, et au moyen d'un
“outil nommé langue de carpe, on resserre la’ matlere au-
-~ tour de la tete, qui se trouve ainsi enfermée. - o

_ 202, est un assemblage A tenon et mortaise’ chevllles.
203, représente yn,as,sembla-ge 3 queue d’arronde.
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Apres avoir donne tous les détails relaufs a la forma—

' tzon d’un bon atelier de serrurerie, et déerit le travall '

sous le rappmt des moyens d’ executxon, il nous reste 2
) fawe connaitre Ies travaux de cet art dont le but est d'é-

tablir la stireté et défendre la proprlete de l’mvasmn des

" malveillans. * |
Celte partie, qm peut étre gcneralement desxgnee par

fermeture de surete se dwzse encore en deux genres &

1°. la grande fermeture des diverses baies d’un batiment,
" telles que grilles, ferrures de bouthues, de portes co-
'cheres, de portes mtemeures de fenétres, volets, etc;
2°, [a fermeture de surete comprenant toutes les espéces
;de serrures, cadenas verroux, et en general toutes les
- pitces mécaniques, au moyen desquelles on préserve et
défend U'entrée des édifices, et-que I'on peut ouvrir ou
fermer a volonté, a 1’d1de de clefs, de combmalsens ou de
: secrets. L , , ' ‘

~ Nous ng nous occuperons pomt des constructlons
=y 1mm0b11es, telles que les. grilles; cette _partie; qui tient
3 larchitecture et & la décoration des édifices, a été don-
" née,. avec de grands détails, dans la premiére partie de
r ouvrage : nous n’exarinerons que les ferryres, propre-

ment dites, et la fermeture de stireté. -

DE LA FERMETURE DUNE PORTE COCHERE.

‘sitions des pitces qui s servent 4 la fermeture d'une porte
cochere nous avons choisi celle rcpresentee fig. 204, qui

nous a paru a11551 elegante que solide , et qui est générale-
ment en usage mam’tenant a quelques legeres mod1ﬁca~'

tlons prés.

- Elle se compose d'une grande e5pagnolette (A) (Voyez
les fig. 205, 206, 207, 208, 209, 210; qui offrent sur une
plus grande échelle les détails de cette fermeture ) tour-

- nant dans des. lacets (BBB’B) fixés sur le montant du

vantail plem. Toute la partie supérieure de l’esl)agnolelte,'
depms le milicu de Ia domHe du lacet mferleur jusquiaa

crochet (C), tourne A laide de la poignée - (D), elle se

o ~compose d’une tringle passant dans les douilles des lacets
‘et termmee parle crochet (C);les lacets sont fixés par de
fortes vis-a bois traversant la platme (E) sur laquelle ils
sont montés; & partir du milieu de la doullle dulacet (B')
Ia lrmgle est prolongée et forme un verrou tombant, dont ,

de bout inféricur entre dans un trou prathue ala
pxerre qm forme le mzheu du seu11 de la porte et se re-
- léve en bossage sur la rlgole qul sert 3 I’écoulement des
\ i ~eaux pluwaleS' ce pomt de la pierre est garni d’urie piéce
| de fer quiy est scellée et la garanht des degradatlons que
pourra1t causer la chute du verrou: ¥la tringle est ‘adapté

un bouton- (F) , a aide duquel on souléve le verrou, et

dernere se trouve fixé un taquet (F’ ) passant dans une

. entaﬂle prauquee alaplatine G: cette derniére piéce porte '

-un chquet (G’) mobile sur un centre (G”).\ et que 'on fait
passer sous le taquet pour tenir le verrou levé : la poi-

gnee (D) porte derrlere un auberon ("‘) qu1 entre dans

—

( ) Espece de Peme giche qul entre dans! la serrure ) el regcnt Ie péne,

' DE LA FERMETURE DES BAIES I)ES BATIMENS.

On a vame d’un grand nombre de maniér es les d;spo—- »

~—

le palatre d’une serrure (210)recouverte par la pozlgnee ?
Pouverture (H), pratiquée dans cette poignée, permet
Ventrée de'la clef : cette serrure est fort simple, et sa
construction est semblable A celle des cadenas ordinaires.
‘La porte est montée sur des pentures 4 gonds (I) et
' (ﬁg 211 ) roule sur des pivots. (K); les gonds sont scellés
dans le mur et les penlures sont entalllees et perdues 2
dans I’ cpalsseu' de la porte; on les retient par des che~
villes qui traversent le bois et le fer; le gond ‘supérieur
est recouvert afin que I'on ne puisse pas soulever la porte
qu1 aureste, est tenuedans la feuillure de la magonnene. :
Les deux ventaux sont consolidés ¥leur partie infé= -
'rleure par deux fmtes équerres (L), et (fig. 212) fixés
dans les: battans du chéssis ou cadre par des boulons
plats, perdus dans 1'épaisseur du hms et reienub par des =
clavettes qui traversent le bois et le fer; on voit. ces‘
boulons, fig. 213 ; I'angle’ de l’equerre est fortement ren-
forcé et porte une masselotte (M) dans laquelle on perce
la crapaudine qui regoit le pivot inférieur (K):ce pr ot,
que 'on voit fig. 214, est scellé dans un dez en pierres .
le cadre des ventaux est encoré consolidé par: des equerres :
(N, et (215) fixées par des vis & bois. -
 La petite porte d’entree ou porte batarde, qul fa1t‘
.par’ue de I'un des ventaux, est ferrée en haut et en bas
par de grandes equerres doubles (0), et (216) elle
porte une grosse serrure A péne dormant (P), un verrou -
(Q), une petite serrure & pene coulant (R) et une 'main
ou poigunée (S). La- grosse serrure est semblahle aux ser-
rures. simples, 2 pene dormant, que nous décrirons
bientdt : la pe’ute serrure (R ), qui ferme ordmalrement -
la porte, communique , au moyen de chaines et de fil de
Afer, jusqu’a la loge du portier. Quant au verrou, il est
simple et n’offre qu'uné targette de forte dimension;
“enfin la porte se meut sur des fiches (T) dont les plaquesr‘
sont perdues dans 'épaisseur de la porte et du battant du
“vantail ; on en voit. le détail plus en grand, fig. 217.
Les figures 218, ‘219, 220, 221, 222, 233, 224, 225,
représentent les detalls de’ 1a ferrure d une porte cochere
simple, . | o
218, offre I ﬂeau et les différentes partles quien dé-
pendent; il se compese d'une barre droite ou courbée
pour s'accorder a.la forme de Ja porte; elle tourne au-
tour d’un boulon place or.dm}auemen_t au mil;eu,de sa
longueur et fixé sur le battant, milieu de la porte’: I'un
'des bras de ce fléau porte une petite tl‘mgle -terminée
: par un moiaillon qm regoﬂ; un: piton place sur Ie ven-
. tail dormanl: on .ﬁxe cette plece par une serrure ou par
un cadenas. = . e
2195 fourchette qui- embrasse le battant (**) des char
nidres de chaque vantaﬂ elle est fixée par. des rivures ou
des boulonsqui traversent le battant : la partieinférieure,
ou se joignent les deux branches de celte fomchctte est
"tres—forte et percee d’un trou pour recevmr un- plvot

N

-L\‘— .-

Cette plece sera décrite quand on traitera &e la fermeture de siiret.

(**) On nomimne, battans les p:eces de bois qui. forment le cadre de chaque
vantaﬂ
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7 : - clinés glissant 1’un sur V'autre, le pmds de la porte déter- i

aine le mouvement qm s accelere et la faxt battre avee :
‘une force sufﬁsante pour vaincre la re51stance de laser- -

semblable 3 celui représenté, fig. 214. Les fig. 220, 221,
222, offrent les pentures €t les gonds. :

223 et 22 4 donnent la dlSpOalthﬂ 'd’un verrou tom-

bant ordinaire; il porte un anneau -que l'on accroche a

an clou fixé dans le ‘battant.

~ La figure 225 représente une targette.

Les figures 226, 227, 228, 229, 230 et 231, donnent
les ‘détails de la ferrure d’une porte battante; 226 et 227,
sont les dlfferentes formes de gonds ; 228, une penture

‘A retour d’ équerre ; 229, est une équerre formant pen-’

ture; 230, sont les différens pivots sur lesquels roulent
les portes battantes, enfin 231, ‘représente les pentures

ordinaires.

DES ’POB’I‘ES INTERIEURES.

Les portes des ;appartemens different beaucoup dans
leurs fermetures, et nous aurions une longue description
Afaire. si-mous vouhons examiner toutes- les Vdrietes de
_?feimetures quiy ont’ ete dpphquees, ‘mais nous nous
harnerons a celles qui-nous paraissent offrir des exemples

suffisans,pour-en ‘déduire toutes les variétés. -que la. locahte

'pourralt ex1g9r
~ Les portes peuvent etre suspendues sur des pentures
a gonds, des fiches, des pivots, etc. Les penturesn’offrant
xien qui ne soit bien connu, nous n’avons pas cru devoir
les figurer,.et nous renvoyons a celles qui ont été données
en parlant des portes cochéres.
Quant aux fiches, elles varient de dlsp051t1on et de
forme : celles qui sont les plus usitées se composent
~ de charpons, croisés en-.plus ‘ou moins grand nombre,
traversés par une cheville dont les exteémitéssont ornees
de boules, 'de vases, ou de touic autre figure (voyez
" 232); on les fait aussi avec de la téle ou du caivre dou-
hlés et ployés. Celles de la fig. 233 se nomment couplets,

on les fait de deux cdtés, ¢est-a-dire, 3 droite et Agauche,

afin que=quandzlls~sont_ﬁxes la piéce ne puisse en sortir;,

on les emploie spécialement pour les chissis A tabatitre.
Enfin la figure 234 représente une charniére 4 double
!‘c-hal?nonuc cette sorte est emplo-ye’e dans les meubles dont
les deux picces ainsi jointes -doivent ne-former qu’un
plan lorsqu’elles sont développées, -et I'on peut indiffé-
-remment faire toumer I'une oul'autre autour de la char-
nidre. )
~ Les figures 235 representent une espece partlcuhere
de fiches donton fait usage en.Angleterre pour les portes
mteneures d’appartement elles sont en' fonte dé fer, et

ressemblent aux couplets. 234, seulement les douilles qul |

'z;‘egowent Iaxe sont taillées toutes -deux comme une vis
a filets. tres‘»alonges le plan incliné est de 45 degres et
'une des. p;teces glisse sur l'autre; il résulte de cette dlS-
posmon qu’en ouvrant la porte elle s ’éléve 3 mesure que .
son ouverture augmente, et que quand elle st fermée
elle joint parfaitement avec le plancher; ces sories de
fiches sont extrémement commodes pour les apparte—
mens. garnis de tapis; elles évitent le jour que I'on serait
~obligé de donner A la porte, pour qu'elle ne fiit pas ar-

. rétée dans son mouvement : elles présentent encore un

autre avantage qui consiste afalre fermer laporte d’clle-
méme sans le secours des ressorts ou des contrepmds,

dont la prtsence est desagreable en effet les plans in-

rure. \
Lorsqu’on ne fait point usage de ces sortes de fiches

et que T'on veut que la porte se ferme d’elle-méme, on

est obligé d’y adapter un Tessort ou un con’crepoxds Le -

ressort (236) est ordinairement composé d'un barillet
(a et 236 'bis) dans lequel est enfermd un ressort spiral

comme celui d'une pendule; il est fixé par une de ses ex~
trémités au boisseau du barillet (2), et par 'autre d1'axe

" (b); sur cet axe est monté un bras de levier (c¢), dont
‘{extrémité porte un gdlet (@) roulant dans une petite ri-
. gole de tble fixée sur’la porte. |

'On peut aussi employer les contrepoids pour ‘opérer

~1a fermeture d'une porte , mais ce moyen n’est plus usité

que pour les portes extéricures des salles de ventes ou
d’audiences. Dans quélques salles ot il entre beaucoup

de monde, on établit des portes battantes qui s’ouvrent

egaiement en dedans et en dehors ¢t se replacent d’ elles-

mémes A la position voulue pour la fermeture : on

peut obienir cet éffet par deux moyens différehs. Le pre-

mier consiste & suspendre la porle sur des pivots qui ne -

soient pas dans la méme ligne ver ticale, mais qui sofent

cependant placés tous deux dans le-plan de la porte’

(fig. 237) 5
~ de Pautre, elle s'éléve, retombe ensuite en oscillant, -et

lorsqu'on l’ouvre, soit -d'un cblé  soit

finit par-se fixer' dans sa pesition -naturelle; .ce genre de
suspension n’est guére usité que pour les portes de

jardin ; alors il se compose d’un pivot supérieur

(d), roulant dans une crapaudine, €t d’ume ancre ou

croissant qui lermine’ 1a branche horizontale de l’equerre‘

(e) de la porie : ce croissant a ses branches termi-
nées par deux pe’ates fourchettes qui recoNEnt les cylin-
dres (f);lorsqu’on ouvre la porte en dedans, la branche
intérieure du croissant tourne sur le: cylmdxe intérieur,
et, comme le pivot (d) tombe verticalement au milieu

de la distance des cylindres (), la porte est suspendue sur

deux points qui sont hors d’aplomb; elle retombe donc
en oscillant,jusqu’a ce qu’enfin elle s’arréte dans saposition

naturelle; alors les deuxbranches du croissant reposent sur

les deux cyhndl es.(f) (Voyez les détails plus-en grand
(ﬁg. 237 bis). Le second moyen consiste dans— un méca-
nisme que I'on-nommeressortdouble, représenté(fig.238
et 23g, pl. 7) (240, 241 241 bis, pl. 8) ; il.se compose de
deux bras (g) poussés par lesdeux branches d'unressorten

a,rc‘.(h), que l'on peut tendre 3 volonté au moyen de -
Pécrou (i), 4 'aide duquel on pousse la vis (k), dontla

téte porte le milieu de ce ressort’: le tout est enfermé
dans une boéte que Ton cache dans 1€ épaisseur du p]an—
cher, sous le seuil de 1a porte; le pivot inféricur de cette
méme porte passe ba travers la bo€te du mécanisme et

- va reposer dans une crapaudine (1) placée au fond de la

boiéte; ce pivot, qui est fixé A 'équerre inférieure du bat-
tant, porte une piéce (m)(fig. 241) sur laquelle sont
montés deux galets (n):lorsque la porte s'ouvre soit

d’un coté soit de I'autre, le pivot entrame les galets (n)
* qui agissent sur I'un des bras (g ), ce qui tend le ressort
(h); aussitét que Ia porte est abandonnée 3 elle-méme;’

le galet cédant & Veffort du ressort, la porte reprend en




pscillant Ia posmon moyenn‘e mais.les oscillations. du-, -
yent peu et la position de la porte est plus fixe que: dans .

Ia suspensmn “fig. 237. -

La figure 241.6:5 s Tapporte aa point (o) de la ﬁg
240 yelle représente une pitce fixée sur le champ infé-.
rieur-de la porte; cette piéce (o ), formée en queue d’ar-
ronde, recoit la branche inférieure deVéquerre : elle. est

" destinée 2 'facilitef T’ajustement. du mécanisme sur le
‘plancher et la ﬁxa‘uon de la porte; en effet, quand la .
. mccanisme -est monté et que I'équerre est fixée sur la

pitce (m) aumoyen: deVécrou (p), on ne pourrait plas -
placer les vis. de 1a branche mfeneure on se coniente
donc de glisser Ja porte ‘de maniére que cetie branche
entre dans la piece (0), et on assujettit par.des vis & -
bois ( q) la branche verlicale de cette méme équerre. -

Le. reste de la ferrure des portes-intérieurés consiste -

en verroux, targettes; barres, crochets, verroux-doubles,
3 bascule. oud pignon, enfin en serrures de.-différentes -
especes dont nous parlerons plus loin.

Le verrou est, en général, une plece de. fer mobile, .
- montée:sur une platine et fixée dla porte pardes visa bots. .

Sa figure varie- il peut étre horizontal , comme’dans la

fig. 225, ou.vertical, comme dans la ﬁg 242. Ce dernier -
‘yerfou -porte derriere lapitce moblle ou targette, un res-

sort. fix¢é surla platine, dont 'objet est de le retenir dans

‘1a position qu’on lui a fait prendre,. et empécher qu'il,

ne retombe par son poids. - |

Dans les portes a deux battans, on fait usage, pour le
dormant, de verroux de.cette espéce, qui ferment du
haut: et du bas : mais afin d’éviter deux .opérations, on .

"réunit ces'deux verroux 3 la hauteur ordinaire de la
- serrure , par. un mécanisme qui varie de d15p051t10n,
K _1mais dont le résultat est de- donner en méme temps le
" mouvement aux deux verroux.

Celai que nous avons represente fig. 243 se cempose -
des deux. crémailleres () engt enant avec un pignon (s)
- fixé sur la platine. Il est facile de voir que sil’on éleve ou
abaisse I'une des deux cremall]eres l'autre faitle mouve-
ment contraire, en sorte qu’on les-dégage ou engage & la
fois dans les ghches qui les regoivent. .

. ‘Comme le mouvement & donner: aux crcmaﬂleres est’
quelquef01s un peu rude, lorsque 1a rouille s’est mise 3
quelques—unes des pitces mobiles, on a. adapté a ce mé-
‘canisme un 1ev1er qui donne le momement soit. au pi-
‘gnon, sur- I'axe. duquel on le-fixe, soit a des chevilles.
placées sur le levier-2 une distance convenable de son

- centre de mouvement. Les fig. 244 et 245 offrent des.
: exemples de.cette disposition : les deux verroux sont ter--

‘minds par des pattes (1) en retour d’équerre, guldeesn
~ dans leur mouvement par. le. trou ( u), a. travers.lequel:
elles passent, ou par des chevilles (u') fixées i la platine-
.et recues dans une fourchette qui termine les pattes (t);
‘deux entailles pratiquées dans ces mémes pieces, regm-
vent les chevilles fixées sur le levier (v), en sorte qu’en
élevant ou abaissant ce levier, on donne un mouvement

" gimultané aux deux verroux.

Nous ne paﬂerons‘pas des barres, des:crochets et au--
- tres parlies qui entrent dans la. ferrure des portes inté-:
rieures , leur simplicité est telle, que le serrurierle moins.
exercé dans son art, connait leurs dispositions et peut.

.
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facxlement en varler les formes suivant les cu'cons=-
tances.

DES CROISEES E‘I‘ DES VOLETS. o ’

La principale pitce de la fermeture d’une croisée esft
lfspagnolette (fig. 246 ). Elle se compose d’une trmgle.
( a) qui porte, en trois points de-salongueur, des- renfle=
__mens. (b) ornés de moulures et présentant la forme de
deux balustres opposés’ par la base : l'intervalle qui sépare -
ces deux partles présente une .gorge, dans laquelle on
place une espéce de p}ton avis (c¢) qui fixe la tringle sur
le montant de la croisée : on nomme cétte picce le Jacet;
pour le monter sur 'espagnolette, on 'ouvre & chaud et .
-on le referme dans la gorge (b); la queue (d) du lacet
- (figure 246 fer) 'est filetée : elle passe au trax-e:;s du__
montant de la croisée, et recoit un écrou (e) rond
et perdu de son épaisseur dans le bois.-La {ringle porte-
trois pelites pattes (f) servant & epérer la fermeture
du volet. A une hauteur :convenable se trouve placée
Une--'poigne’e (g), montée sur un petit mamelon: sail-
‘lant (h), dont la partie cylindrique-traverse la poignée .
qui est ensuite retenue par une rondelle rivée; ensorte -
que’ cette poignde peut tourner autour de ce point; i
aulre extrémité. de -cette mérhe pidce’ est un bouton
(1) que Von saisit pour la faire tourner sur le vaniail op= -
posé & celui qui porte Pespagnolette; ala hauteur de
la poignée, on placeun crochet (k) (fig. 246:6is) monté.
4 charniére sur un boulon:qui traverse le montant de la
croisée, et se trouve fixé par un écrou semblable 4 ceux |

des lacets; enfin les deux-extrémités de la tringle sont

formées en crochets qui entrent dans deux entailles pra~.
tiquées-au chassis extérieur de la croisée., et devant les~
quelles on place deux pitces de tdle qui retiennent Je
crochet. - , ‘ \ ,

Le volet. porte; vis-i-vis les petltes pattes (f), deux
pieces (1 et m) (fig. 247); la premidre offre la forme d’une.
chape courbée qui recoit lapatte (f); Pautre est ter-.
minée par une partie semblable 2 la patte (), et sur Ja-.
quelle celle-ci vient s’appuyer apres:avoir passé dans la
chape (1). Pour fermer le volet, on commence par-ou-. -
vrir I'espagnolette, de maniére que les pattes (f) soient
perpendiculaires-au plan de la croisée : alors on approche
Ie pannéau du volet (n) du c6té gauche  opposé i es-.

- pagnolette, jusqu’a ce qu’il s'applique sur la croisée; on

approche alors le volet (o) de droite de maniére que
les chapes (1) soient traversées par Ies\ pattes (f); enfin.
on ferme l’espagnolette qui tient a lafois fermés le volet
et:la croisée. . |
- Lorsqu’on veut que les volets ne portent aucune pidce:-
saillante; on peut disposer. Pespagnolette de la manitre

- indiquée fig. 248 et 249 Elle ne différe: des autres qu’aux:

deux points (p) qui offrent un mécanisme composé de
- deux. secteurs dentés, dont on voit la projection hori-
zontale fig. 249 ; ces secteurs portent deux petits bras de
levier qui s’étendent de chaque cté sur les volets lorsque
’on ferme I’espagnolette, et qui se placent perpendiculai-
rement au plan de la croisée lorsqu’on Pouvre. Les fig.
250 et 251-donnent les détails.de la poignée et du crochet.

- Les autres parties.de la ferrure de la fenétre, sont
les fiches: et les; équerres, . qui. ne différent que par la;

5




_ ' ' S -

us avons’ ~déjé dé-

Fmension’ des iémes pitees ;q'ue 1o
criles.

Les _persienne
rement sur des

forme est representee
chetsa ressort, comme ce:

s. ou volets extemeurs, roulent ordlnal-
gonds scellés dans le mur, et dont la
fig. 252. Ils sont ferméspar-des ero-

]ons & clavettes, etc.;

.'Slmples et si connus, que NOUSAVONS Cru qu i1 serait inu~

-

mle de 1€b ﬁgurel et de les decrlrex.

z»ﬁ'Es FERMETU»I%ES— :-DEABQETI’Q’UES@

CTa ferrﬁeture d’une bouthue varie suwant“la Iocahte.
oun I'état que V'on y exerce. Oma beaucoup perfectionné.
ce genre de fermeture depms que le luxe a présidé aux

.décorations extérieures des magasins; “autrefois des plan-

+¢hies vetenues et Téunies par des barres grossxeres, que

draversaient des: boulons & clavette, sufﬁement 3 la sdreté

-des marchands; mais a*ﬂ]'o-urd hui, les vitrages et les

. .portes sont clos par des volets et des'barr es, domnt la dis-
{

’posmon est elegante et solide. Nous allons- dopner un

wexemple de cette espeee de ferrere, en. cho:tsmsant Jes dlS-
pnsmons les plns généralement adoptées. AN

Les figures 254 . 255, 256, 257, 258, 25g, represe‘n—-\,

entla fermeture a volets. T faut pour qu’elle puisse-étre
employee que. le pilastre latéral soit assez grand pour
. recevoir les panneaux ploy¢s-du volet.

la de\anture d'une boutique ne peut avoir que SIX.
“pouces (162 mﬂhmebres) de saillie sur le mur du béli- g

ment, et c'est dans cette epalsseur que Von plaee les
*elets de la fermeture; mais il faut, lorsqu’il y a plu-

emurs bemlques :contigués, que la distance soit ‘assez

r.grand-e pour que I'on pulsse former un placard, auquel
~ on-ajoute quelques ornemens extérieurs. qul lul donnent
la forme d’un pllastre. o S

~ La plece de -bois (a) qm forme un ﬁes cetes du grand
"ehacsm ‘recoit-deux outrois charnitres, selon la bauteur
<de Ia ‘boutique :-ces charmereb, representees en(b), fig.
" 054, 355,256 et 257, sont composées de deux pleces:

. °coudees*a plat’ et d’equer re{c), que 'on réunit par une

plaque (@) (ﬁg 256) brasée avec les deux pitces (¢):

l’esPace qui les sépare présente une entaille dont le
o fond est rond, et dans lequel on place une pitce plate (e)
qui termine la penture du dermer feuillet du volet; sa
| ialgem' est :telle que quand le velet est ouvert ou fermé,

DES SERRURES EN GENF’;B‘AL;

P

R )

- On nomme serrare, ufi mécanisme au moyen duquelh
on" peut mterd;re l’cntree des €difices, defmdre Touver-
tme d’utie ca:sse d une‘armoire, etc~. Linvention de ces-

H

Tui qui est figuré 253: onles tire:

¥ I’aide d'un fort fit de fer gulde dans de petits-conduits.
formés avec de gros’ fil de fer ployé et apomtr a chaque
branche; les trois fig. 253, 253 bis et 253 Zer, offrent : P
Ja premlere 1la vue de face du crochet; la seconde, uni‘
pr ofil, et la troisiéme , la vue par-dessus ou le plan. On

ferme aussi les volets extérieurs par des barres, des-bou~
tous ces moyens sont tellementa

DE LA "FfE?‘ME TURE DE SURETE:

a8 )

elle vient & feur de Fentaille qui Ta recoit; en he lals,,
sant aucun. jOur. Cette, charniére: n’est pas dlfﬁeﬂe\-
executer, en la construisant- comme nous venonsx xde
q 1nd1quer ¢He estfort agréable, en ce qu’elle ne présenta
aucune saillie et ne défigure pas Te pilastre avee Iequel:
elle s’aceorde parfaitement. A partir de-ce point (fig. 25q);
les autres pentures sont unies: par des charnitres. 0‘rd1- :
paires (), alternées ‘de maniere a ce que les feuillets sa
plmentl un’ sur Fautre, et se joignent pour ne former
qu une épaisseur egale 4 la-semme de leurs¢é epaxsseurs na-, -
turelles. Afin de compléterla fermeture, on: passe,. de-.
vant-le volet, une barre de fer () fig. 258 et 259, cour<’
bée 3 son extrémité, suivant une double équerre dont la,
petite branche entre dans une mortaise pratiquée dans’ ’ia;
plece de bois (a) au point.(g); tandis ‘que I'autre bout del
Jabarre offre une. patte qui repond a Lautre piéce de bois |
(h), et qul “est. percee ainsi que cette derniére piece,
d’un trou recevant, un boulon & clavette :-celte barre esk
soutenue, dans sa- longueur ‘pat des crochets (i) qui se
plolent a charnidre,. ¢t sont entaillés dans le volet de
manicre 3 I’ dfﬂeurer lorsqu ils sont fermés, Enfin, le pi-
lastre dans lequel on renferme le volet lorsque Ia bou-~
thue est ouverte, ée receuvie par une porte (k)ﬁxee par
~'des'charniéres plates sur le c6té (1) du pilastre, et qui est
munie ‘d’une petite serrure ordmau‘e , pour fermer
cette espece de placard. IR : _
. Lesfigures 260, 261, representent Ia fermeture des
portes de boutique. Ces portes, qui sont toujours vi-

trées, se.recouvrent d'une planche fixée par des- c—roc-hetsrr

et traversée par des boulons i clavette, ou par une barre
aussi‘boulonnée par ses deux bouts a travers les montans
dela porte. Les crochets, qm servent A fixer d’abord-le
wolet, sont de différentes especes :Jafig. 261 en offre un
exemple. Celul (m) placé a la traverse | supérieure
de la porte se compose d’une PIGCC plate coudée 3 dou-
ble équerre, dont le bout . recourbé entre dans une
entallle faite & une petlte plaque de tele vissée. sur la
porte. . T

- Les ﬁgures 262 et 263 presentent la- fermeture
planches rapporteeS' elles tzennent 3 la parlie: supé—
rieure, par des gowjons en fer vissés sur ]a--planche, et
que I'on fait entrer dans des trous praliqués-a la pitce de
“bois (n) qui forme la traverse supérieure du grand
~chissis : les planehes qui se rapportent ordmalrement
“a coulisse, sont ensuite tenues:par des barres de traverse -
semblables & celle (f ) de la ﬁg 258 ou par des boulons a
‘clavette, ., ¢ , T

Les ﬁgureb 264 representent les pmgnees que l’on
ﬁxe sur les. planches pour les’ saisir plus facilement et
“les presenter successwement aux places qu elles dowent
occuper. ‘ ~ |

Ao
i

S

-‘maehines.lfemonteé la plus haute ,ani.iﬁﬂité ; leurs formes
ont été variées de mille manitres, afin de les -apprfoprier? |
aux divers cas qui pouvaient se pré‘sen’ter Nous allons
én esaminer les dlfferentes espéces consacrées par. l’usage,

et que]ques-unes de celles qu’ 1] conwendreut d’adopter.




La plus simple est-le Joguet ; il peut éire omert au,

fermeture, et ne sert qu'd retenir la porte a sa position.,
lorsqu’elle est close; il peut aussi fermer avec une clef
et alors on e peut pas l’ouvr;r sans le secours de cetie
clef , L : |
Le bec de canne, qui, est proprement la prermere ser-
‘rure, se compose d’une pmce coulante, poussée par un
-ressort ‘et mise exn mouvement par un. bouton ou par
une clef. On 1a nomme aussi demz-four. -

beé de canne, dont le péne est constamiment poussé au
dehms par un ressort, comme dans le demi-tour; et qui
est aussi dlsposee de manidre 3
au dehors par un'tour declef, alors le ressort cesse d’ aglr
sur le pene. o T -
- La- serrure ¥ pene Jormant _est: celle dont le pene ne
sort que quand il est poussé par la elef; elle peut étre A
an ou & deux tours, suivant que la clef fait un ou deux
tours pour la fermer..

La serrure 3 deus tours et demi est composee dela
serrure-a péne dormant et du bec de canne réunis. Le
. péne. dormant est mis en mouvement pai deux tours de
<clef, et le pene coulant , oubee de canne, ést mu par u
B ;deml-tour declef; quelques serrures de cette espece por=
. tent un verrou., - que l’on pousse pﬂur se fermer inté-
"Tleurement. ‘ . - o

que la parhe cylmdrlque est percee d’un trou qui en falt

. qui entre dans cecanon, et dirige la clef, dont elle forme
o 1e cen’ue de mouvement; on leur donne le nom de ser-

pratiqué au fond de la boite, alors le corps de la clef est

On nomme cette espéce serrures bmardes, elles s’ou-
B _vxent des deux cotes en muodulsant Ia clef dans des
- trous faits V'un vis-3-vis lautre. .

.;sont p(}mt foré ées, et qui ne s'ouvrent que d'un c6té,

lear est commun. C'est que les penes de quelque espece
- qu’ils soient, sortent tous-de la serrure, et entrent dans
- une pi¢ce, que 'on nomme la gache. Ges gaches sontd

- scellement, A pointes-ou A vis, selon la manitre dont on

\

]es apphque aux baies des batimens. "~ -~ ,

*-'tent constamment enfermés dans la boite, @lors il faut
£ que la¢ pitce qui leur sert de gache porte des anneaux
plats, qui entrent par des ouvertures dans le corps de
1a serrure. ‘On les nomme auberons; ils varient de forme
| ﬂ'}selon la dlSpOSlthIl des pénes. -

'~ Parmi ‘ces serrures, il y en a que ’on applique au de-
. “hors, et dont le auberon est attaché i une piéce' mobile,
. quitient 3 celle que I'on veut joindre par la serrure.
Ceite piece se nomme le 7noraillon. Les serrures de

o coffre les cadenas et les serrures qul ﬁxent le ﬂeau des |

‘portes cocheres sont de ce genre. R

“moyen d'une ‘bascule,.en sorte qu’il n’opére point la

- La serrare A four ef demi est une sorte de serrurecn |

& ce que le péne se pousse

- Dans quelques serrures la-clef est foree, ¢’est-a- dnc |

une espece de . canon,, alors la serrure porte une broche

fkrures dbrochies. Bans d’autres 1a -clef n’est point foree
"?gt son extrémité, formée en houton tourné dans un trou‘

" Il existe une iroisicme espéce mixte, dont les clefs ne.

| Lea serrures p1ecec}emment 1nd1quees forment un.
o genr partlcuher qui se d1st1ngue par un caractere qui

l-existe un autre genre de serrures dont les pénes res-

' exerce son actwn pour le faire mouvmr, il est ordmal- ,‘

Le cadenas est une serrure mobﬂe qm ne tient. 3 aucune
pitce. Il se compose d’un mécanisme semblable 3 celui

des. serrures, auquel est attache an: anncau ou anse, - qui

esta charmere d’un bout et porte- un aubéron de l’autre, '
lequel auberon entre dans la serrure. Quelques cadenas,,

-au licu de.charniéres , recoivent 'un. des bouts de V'anse

dans un trou o la tige peut glisser,.en sorte que. lanse |

'8 elewe parallelement a elle—meme. L

Il y a enfin un trmsmme genre de serrure, .que 1on
nomme serrure é. comémazson, elle se compose d’un’
mécanisme dont lespitces ‘doivent s’ ajuster dans;certaines
posmons pour que la serrure puisse - s’ouvrir’; - ces posi- .
tions varient.au gré du possesseur de la serrure, et il peut -
conserver- seul le secret de la siluation qu'il leur a fait

_.prendre. Or, comme elles. peuvent se disposer d’un trés-

grand nombre de maniéres, il serait presqfué impossible
que celui qui voudrait ouvrir la serrure tombat précisé-
ment sur la combinaison adoptée. ‘ ‘
‘Dans ces serrures, les unes s ‘ouvient 3 l’alde d’une_f
clef, d’autres n’ont point de clef et s’ouvrent d’elles-—f

'memes lorsque la combmalson a é1é convenablement
placee _on constrait aussi des cadenas de ce genre. .

Nous ne parlerons pas d’un dernier moyen de ferme- |
ture qui a pris le.gom de secret, ‘parce qu’il faut agﬂ‘
d’une certaine maniere cachée pour parvenir a les ouvrir:
ces secrets, une fois, découverts, ne présentent pius au—-_
cune streté et de*\flennent inutiles; car, il faudralt,. pour
la sécurité de celui qui en fait usage, qu'il Pedit constrait
lui-méme et quil ne le commumquat a personne, ce qui
est impossible.- . »

Avant de pabser ala descrlptmn des serrures, que nous

‘avonms prises pour exemple, il nous. ‘parait eonvenable
d’établir la nomenclatur !

es meces qul cens’utueni: ces
sortes de mecanismes, ‘afin que Ia desxgnatlon en de\“lenne

= plus facﬂe,
dmge dans un canon qul tient-a 'un des fonds de la bo;te.. ‘

DES DIFFEERENTES 'PIECES QUI ENTRENT DANS 1A COMPO’-’V‘
'SITION D'UNE SEnRUﬂE m: LEURS NOMS ET DE LEURS
FONCTIONS ST T i;;

"Toute sefrure est renfermée dans uneé boite de fer,
sur les parois de laquelle les pleces immobiles sont ﬁxecs :

on la nomme paldire.

‘Elle se compose d’un, fond ordmalrefnent rectangulalre :
sur lequel sont assemhles des cotds relcves le plus haut, .
A travers lequel passent Ies penes se nomme le rebord;

les trois antres, composés d’une piéce’ coudee deux foxs

3 angle droit, se nomment la cloison. Cette cloison est
arrétée sur le palitre par de petites queues saillantes que

Ton nomme etoquzaux ils sont rivés sur le palatre et la

cloison, qu "ils assemblent sohdement . )
 Le péne est, en général, une sorte de verrou auquel‘ )
la clef donne le mouvement; il y en a de différentes
espeéces. B ~ .
Le péne dormant, est celui qui ne se meut que par
Paction dela clef:il peut éire snnple ou fourchu, selon que -
la téte, c’est-a- dlre, le bout qui entre dans la gache est
d’un seul morceau ou forme p1u51eurs dents : on nomme
barbes du péne, les parties saillantes sur lesquelles la clef

\
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‘nom de pertms : les panetom prennent diversesformes;

(fm

~—

‘rement retenu et gmde 1° du cé‘)te de la téte, par e |
trou du rebord 3 travers lequel il-passe; 2, dans un petlt
~ erampon “fixé A vis sur le palatre et queT'on désigne par

le nom de pzcblet, la“queue du pene porte des entallles |
- que Ton nomme ‘encoches, dans’ lesquelles tombe un’

ergot qui {ermirie un ressort appele Varrét du péne; une
aqtre piece, qui Tes mémes fonclions, est aussi fixée sur |
le palétre: on la nomme gacheﬁe, eHe est pressee par un
petlt ressort. ‘

On’place darrs la ‘sérrure *certames pzeces ‘de tble
eontournees qm Saccordent avec les decoupures faitesd
]a clef : on'les nomment gardes ou garnitures. "

- Lacclef se compose de Vanneau ot Ton applique la
mam ‘du canon lorsqu’ ‘elle est forée, ou du- bout lors<
qu elle appa1 tient & une serrure bénarde, et du paneton,

- qui. est la par tie plate agtssant sur le pene la partle plus
eparsse ‘du paneton se nomme le maseaz:.

Les entailles faites au paneton prennent divers noms
selon Tear posmon célle qui est prés du canon au bout
de la“clef ‘se- nomme bouterolle, ‘les autres, qu1 lui sont -
paral]etee senomment lés rouets ; celles prathuees dans
‘ le musedu de la clef sont’ les rateauwx, lorsque
la“fente” dia ‘miilier "se prolonge ]usqu au ‘canom, -on
¥ appelle plancke, toute autre entaille est désignée pat; le
il Y en'a qm represente’nt une s,an 3, un 5, etc. Le canon '
il une clef n’est pas toujours perce d’an?trou cylmdrlque ;
11 \a en'a en irifle; en fer 'de lancé, entiers pomt ou,
triangle; &n cceur, & ‘dotble canon, eic.; tous ces trous
s'accordent avec les broches, qui ont les mémes formes
que le ‘canon Quant aux entailles du paneton elles re-
gowent des pitces ﬁxees dans lmteneur de la serrure et
qu1 ‘d6ivent § accorder avec elles en'se contoumant circu-
lalrement pour suivre le mouvement dela clef.

Tout le mécanismeest recouvert par une plaque de
tble que Von nomme Ia couverture ou le fond et qui
fortie 'le dessus ‘dé.1a boite; quelquefms au lieu @’une”
plaque qui- recomre\entxerement ila’ y a qu ‘une petlte
pitce de tdle qui recoit la clefet'porte les g&mxtures ion
la:nomme le foncet -

On nomme course’ du pené la’ quantlte dont il sort de
la serrure. ’ '

1l Y a des serrures E pluszeurs fermetﬁres.

*g’j‘ g
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DFSCRIPTIO’\TS DES DIFFERENS GENRES DE
SERBURES y

a 'DU’{ LOQUET;

L
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Gn nomme Zoquet une fermeture composee d’une
plece longue tomnant autour d’un centre’ et’ termmee
par ik crochet . qui tombe sur une cheville fixe et s’ y en-
~ gage. Cette espece de levier est- soulevé, dans certains
~cas, par une petite bascule sur ]aquelle on appuie le
pouce ‘dans d’aulres, on est obhge de ‘se’ servir d’une
clef “alors il devient une sorte de serrure, qu1 ferme de
mamere a ne pouvoxr étre ouwerte sans le secours- de.
moyens extérieurs. C’ est le moins stir de tous les moyens
fle fermetures car,avec le plu,s mauvais crochet ‘on“peut
sou'lewer le: loquet N{)Ua n’avons pas donné de ﬁgure de.

ce genre de serrure, ‘qui est-assez comifiu ‘et raretient efn=
ploye si ce n’est pour les portes de ]ardms ou autresdo[ﬁ*
la fermeture p’a aucune lmportance. o

DU BEC 'DE CANNE A BGUTON.

Le bec de canne (fig. 263) ne se compose que d"un
péne coulant.(a) constamment. pouss¢ hors de la serrure -
par un ressort (b): il est mis-en mouvement. -par-un tour-.

‘niquet.(¢) que I'on fait agir en tournant les boutons (d);.

il est guidé dins deux picolets. (eé) fixés sur le palitre ;. N
dans quelques serrures il est ouvert. au-dedans par un’

~ bouton, et au-dehors par une clef ; alors- elle devient une :
-serrure a deml-tour. :

'DE LA SERBURE BENABD}:. A TOUR ET DEM!

Les ﬁg 266 et 26” representent une’ serrure a tour et
demi. La clef entre des deux cotes (c’est.une serrure be- -

“mnarde), elle n'est pomt forée ;' le pére: (a) est guidé par

le irou'du febord qu1 recoit la téte, et'par le plcolet (1))
ce péne porte un ressort (e) {hg. 267) appuyant sur-une *
gachette (d): cetle derniére piéce porte une encoche qiii °

s’engage dans un petlt tenon (e) fixé au palatre -sur le

péne est montée une pidce (f)(fig. 268 et 269) qued’on:-
nomme la couliss¢; elle y est assemblée par-un'tenon ( 8"
qui’ passe A travers la. queue ‘du-péne et"se trouve

“ retenu par une goupﬂl—e (h)(fig. 266); le tenon (g) passe

au travers du: paléitre et fait partie de'la coulisse (1) qui-
couvre I'entaille (k), dans laquelle joue le tenon ‘pour’

“suivre les mouvemens du ‘péne; cette piece (1) porte un

bouton 1), & Taide duquel on fait mouvoir le péne; fa i
partle qm recoit la clef est recouverte par-un foncet (m),
fixé sur le palatre par les deux vis (n), et portant un’ canon L

'.(o), qui-sert 2 diriger-la clef.

_Lorsque 1’on veut fermer la serrure soit en dedans smten :

,dehors, on faitagir’ la elef sur lesbarbes (p) du pene, ce qul,

en forcant le ressort ©, souléve la gachette (d)-(fig. 269):
cette gachette franchit® ainsi le- tenon (e), et’le pene*est

transporte AT extrémité de sa course; la gachette retombe .: ‘

alors; et son encoche regmt le’ tenon (e), en sorte que Te-
pene ne peut plus retoumer en armere Lorsqu on veut*‘ |

~ ouyrir laserrure, la’clef prodmt Peffet: eontralre, ¢ est—-a—-

d1re, qi’elle souléve la gaehette, Ta fait SOT tlr du tenon (e),

-et tran<portc le péne a sa posmon premlere en- agissant

surlaseconde barbe (p') en cetétat,sion continuedtourner

"'la clef dans'le sens ou elle ouv re'la‘serrure, elle- agxt der— :

riere labarbe (p) dupéne, et force le ressort (q), le: péne. est:
“alors entidrement reniré dars la: serrure et affléure’ le
(p"), qui vient porter contre le picolet (b) aussﬂot qu’on’
lache la clef; I¢ ressort (q): ag:tt et repousse e pene. La.tete
de cette dernitre plece estformée en: plan mchne commie’
un be¢'de fléite; ce qui fait que quand on’ pousse Ja porte

’le pene ghsse sur la gaehe en reculant ‘et sort de’ la ser—- .

. rure aussitot qu'il a franchi 1e 1eb01d de cette meme
| gache dans laquelle il entre. N

Telle est la construction: ordmane du bec de cannie i
tour-et demi;/la dlsposmon des: PIGCGS varie: cependant
un peu, Mmais. en restant tou]ours fondee sur le' méme-

‘prmelpe. S . | T

l; .

La figure 268 presente la serrure vue par-dessus celle
269 offre la coulisse et:son bouton."

,\\’
/

rebord (r),11 est horne dans sa course par la secon\de bar be ‘_ '\
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DE LA SERRURE BENARDE A CLEF ET A BOUTON.

1

) ‘ . ‘ ‘
La serrure représentée par les figures 270, 271 et272,;

est un composé des deux précédentes; la clef n’agit sur

le péne que pour lui faire faire un tour, etc’est au moyen
- d'un tournlquet A bouton que 'on fait le demi-tour. Du

reste, le pene porte comme celui de Ia serrure 266 et

- 267, une ghchette (a) et son ressort (b); la ‘gichette (a)
offré un arrét (c) qui se place derriére un tenon- (d) fixé
sur le palitre, et lorsqu’elle est degagee le tourniquet (e)
agit sur une piece (f) tournant sur le centre (®); cetle
piéce, engagée dans une encoche (h) faite 3 la gachette,
est constamment poussée par le ressort (i).

1] suit de cette disposition que la clef., en tournant,
soultve la gichetie(a), la'dégage de la pitce(f),et agissant
sur la barbe (k) du péné, le porte, ainsi que la gichette

" qui y est fixée, & une position telle que quand la gichette
retombe, 'arrét (c) passe derriére le tenon (d) fixé dans
le paltre. . | '

Sur trois pomts de la cloison sont brasées des pattes

(1) percées au centre, et recevant les vis qui fixent la ser-

rure sur la porte.’ o - \

La serrure est couverte par un foncet (m); le péne est

gmde dans un picolet (n).

La ﬁgure 270 offre la serrure entiére ; celle 2171 montre.
le palitre et toutes les pitces qui y sont fixées; celles 272
~ donnent la forme du pene, de la gachette et de son res-

' sort.‘

]}ES SEBRURES DI’].‘ES DE SURETE.

Les figures 273, 274, 275, 276 277, 278 279 et 280 .

representent la serrure ordinaire d’ appartement elleest 3

broche et s’ouvre des deux coteb. Elle se compose d’un

- péne dormant (a) et d’un péne coulant (b), mis successi-
- vement.en mouvement par la clef.
Le péne (a) est guidé par la iéte dans le rebord (c), au

travers duguel il passe, et du-coté de la queue par une
entaille (d) qui regoit un tenon (e) rivé sur le palatre.

T % extremlte du tenon porte un écrou (f) qui recouvre

“Yentaille et empeche le péne de sortir de son guide. Sur

e palatre est fixé au point (g), une cheville qui recoit

Yanneau du ressort -d’arrét (h); ce ressort se divise en

*deux parties, I'une (i), qui est véritablement le ressort.
, _','aglssant par son élasticité, et qui s’appuie contre Ia cloi-
 son (k); Vautre (1), qu1 est rigide et porle le petit ergot

o

" d’arrét (m) destiné & entrer dans les ericoches du péne,

" ainsi que D'espce d’ancre (n) sur laquelle la clef agit pour

“‘soulever le ressort et le faire sortir des encoches du péne.

_Outre ce ressort, et comme streté de plus, il se trouve -
. “derriére le péne une gichette (0) (fig. 273 et 274) tour-
‘nant autour du centre (p) et pressée par le ressort (q), -
1 jrrdans les encoches (r) de cette piece (fig. 274), & engage
e pelit tenon (s) (fi5- 273 et 276) fixé sur le péne; cette
ghchette est soulevée par la clef en méme temps que le

ressort d’arrct

. - ~
y i

" Comme le péne dormant doit pouvoir étre misen mou-
_vement par la clef en dedans et en dehors, il porte deux

~dehors, c'est-a-dire lorsque la clef tourne sur le centre

&

(v); lesiautres.(v) recoivent I"action de la clef lorsqu’elle
tourne sur le centre (x) | N
Le péne porte une picce (y) que I'on nomme I'éguerre,

" cause de sa forme; elle est fixée par une vis (z) (273 et

278) qui lui sert de centre. L'une de ses brancheés (a)
entre dans une entaille pratiquée dans le péne coulant
(b); Tauire branche (b'), qui est un peu courbée & son
exlrémité, recoit Faction de la clef. Cette équerre; en
tournant, donne le mouvement au péne coulant, qui est

~ constamment poussé par le ressort (/). Le péne (b) porie
- une coulisse & bouton (d'), dont le tenon passe 4 travers

la partie inférieure de la clozson le péne coule dans le
picolet (e’). ‘ .

- La clef représentée figure 280, fa1l: voir que les garni~
tures sont assez compliquées; elles se composent de deux.
rouets (f' ) formés en croix, et d’une planche(g')de méme
disposition ; cette planche est assujétie €t fixée au milien
de 'épaisseur de la serrure par deux vis (h'). Les garni-
tures ne sont formées que pour P'entrée de la clef qui ré-
pond au-dehors de I'appartement, c’est en effet le seul
pomt ou il faut établir la shreté. |

Le jeu du mécanisme que nous: venons de décrire,
n'est pas difficile & concevoir sil'on a bien entendu celul
des premiéres serrures. En effet, lorsqu’on aintroduit la-
clef, soit d’un c6té ou de Pautre, si on la fait tourner elle
soultve la gichette et le ressort d’arrét en méme temps,

et les dégage du péne qui devient libre; alors elle agit sur
les barbes et transporte le péne quienire dans la giche;

la méme opération a lieu pour le second tour. Lorsqu’on’
Pouvre, l'effet contraire se produit, et quand le péne
dormant (a) est rentré tout entier dans la serrure, la clef
agit sur I'équerre (y) qui tire le péne coulant (b). Ce der-
nier mouvement n’a lieu que quand la clef est regue par
I'entrée extérieure (I'): il serait inutile au-dedans, puis-
que le péne coulant peut étre mis en mouvement 2 Paide
du bouton (d’) de 1a coulisse: | |
La figure 279 represente la couverture garnie de son
canon d’introduction , qui passe au travers du bois de lIa
porie, et se termine a une piéce de idle que I'on apphque
sur U'extérieur. Cette piéce est percée d'un trou de méme
forme que le paneton de la clef; on la nomme enirée : elle
est ordinairement. ornée de quelques deCouPures dans

lesquelles on place des vis qui 1’ assu]etlssent sur la porte. o

La figure 275 offre le plan et 1'élévation dé la planche

~ qui_porte les garnitures du milieu du paneton de la clef;

celle 276 donne le détail du péne dormant; celle 257 pré-
sente le plan et la vue deface duressort d’arrét; celle 278

est le détail de 'équerre. Telle est laserrure de streté
~ordinaire 4 deux tours et demi. Nous allons en décrire
. une. plus: comphquee mais parfaltement analogue ila

precedente quant & sa composition: .
La serrure représentée figure 281, 282, 283 et 284, ne .
différe de la précédente qu'en ce que le pene ‘dormant
est a téte fourchue; la ghchette est placée' de maniére que
son centre est au point(¢). Nous nous contenterons d’in-
diquer les PICCCS par des lettrea qu1 puissent les faire re-

connaitre.
systemes de barbes : les premicres (1) ( fig. 276) sont.
" destinées & Dlaction de-la clef, lorsqu'on ouvre du

_(a) le péne dormant, (b) le ressort ‘d’arrét avec son
ancre, (c) la gichette, (d) le ressort de la gachette @)le
picolet du péne dormant,’(e) la vis du picolet, (f) les

6
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‘”halbes du pene ‘dormant, (n) l’equerre du péne coulant,
(h)le pene coulant, (i) le picolet du péne coulant, (k) la
vis du picolet du méme péne, @ le ressort,de ce péne,
(m) Ventrée extérieure de la serrure, (n) Pentrée inté-
rieure (o) la couverture garniede son tanomn, (p) la piece
qui porte la broche de la clef pour I'entrée intérieure,
{q)la coulisse  bouton du péne coulant, (r) les pattes
pour fixer la serrure sur la porte au moyen de trois vis,
{s) les garnitures; elles sont assez compliquées et se com-
posent de deux rouets (t), et d’une planche (u) garnie de

PICCES -courbes qui entrent dans les pertuis {v), (x) la-

piece qui porte la broche de 'entrée extérieure; elle a la
forme d’un palére appliqué sur e palatre (y) le palitre,
(z) la cloison, (a') le rebord. La figure 281 offre la ser-
rure couverte ; toutes les pieces ont été ponctuées. Celle
282 présente une coupe générale suivant un plan passant

\

par le centre de I'enirée extérieure et marquée AB dans
1a ﬁgg\re précédente ; 283 présente Pextérieur du palatre
«en dedans de 'appartement; 284 donne la forme de la

" clef et de ses entailles recevant les garmtm es.

Les figures 285, 286, 287, 288, 289, 290 291, 292,
293, 204, ‘offrent un exemple d’une serrure de-siireté &

tourniquet et 3 bouton; la disposition est & peu prés sem-
blable aux deux précédentes dans le plus grand nombre -

- de ses parties. Le péne dormant (a) est retenu par un
xessort d’arrét (b) sedlement, etil n’y a point de gichette
derritre -comme dans les premitres : la clef ne sert que
pour fermer les deux tours du péne dormant et c’est au

moyen. d’un tourniqguet (¢) que I'on tire le pene coulant;

celle dermere piece (¢) est mise en mouvement par deux
boutons en olive, placés des deux e6tés de la porte; la
serrure est encore garnie d’un petit verrou (d), contre
lequel appuie le ressort (b); les garnitures sont peu com-
phquees, clles se réduisent 3 deux rouets et une planche

dont le cercle intérieur, qui enveloppe le canon de la clef,

est garni d’une petite croix dont on peut voir la figure
en jetant. les yeux sur le paneton de la clef (fig. 294)

Nous  nous contenterons de de51gner les picces qui
composent le mécanisme ; quant a léur jeu, il est le méme
que dans les deux autres serrures, aussi nous dispense-~
rons-nous d’une répétition inutile. Les mémes letires in-
dlquent les mémes pigces dans les différentes ﬁgures.

' (a) le péne dormant; il est 3 téte fourchue et est guidé
par les trous du rebord et par un tenon rivé sur le pal-
tre, _(b)_le ressort d’arrét, (c). le tourniquet qui donne le
mouvement au péne coulant, (d) verrou que I'on pousse
pour s enfermer plus stirement: il ne peut étre mis en
mouvement que dans l’appartement (e) (et fig. 292) pi-
colet qui gmde la marche du verrou, conjointement avee

e trouitravers lequel il passe dans lerebord, (£)le rebord
~dela serrure (g) le péne cou]apt (h) (et fig. 293) Ie P1co- ,

let du -péne coulant, (i) le ressort de ce méme pene &)

la planche qui forme la garniture.du milieu du paneton
“dela clef. Toutes les autres ﬁgures donnent les détails des

principales piéces : elles Y sont désignées par les letires

- précédentes. La figure 287 fait voirle dessous de la cou-
“verture, et montre que cette picce est fixée. par deux vis,

Yune (1) qui passe .2u travers: du rebord (£); Pautre (m)
passe au travers du petit ¢té de la clmsorr oppose au

_ rehord (f ) La ﬁgurc 294 représente la’ clef, -

pS

Cette serrure conwent aux portes des magasing ou deg
boutiques, car lorsqu’on a ouvert le double tour, clle
devient une sorte de bec de canne a tourniquet, et peut

sans le secours de la clef, s'ouvrir dedans et dehors,
La serrure représentée figures 295, 296 et 27, et que .
L’on nomme assez improprement verrou de sireté, n’est

autre chose qu’une serrure a péne dormant. La ﬁgure'du

paneton de la clef représente le chiffre 3. On a pensg, -
par ce moyen, défendre Tintroduction d’'un crochet ou-

d’un rossignol; mais les malfaiteurs sont de trop bons ERETRE

. - . . ’ s 1 : .
serruriers pour ne-pas vaincre sans peine d’aussi legéres~.-
‘ ¥ vai -

difficultés. Une autre .disposition présente encore una

précaution & peun prés inutile, c’est de faire entrer laclef. ., = ..

A deux fois ; I’entrée dans le bois est verticale, et lorsque
1a clef touche 3 la couverture, on est obligé de lui faire
faire un quart de tour entre le bois de la porte et la cou-
verture pour lintroduire dans la serrure, dont le. trou

d’entrée est horizental; au reste le mecamsme se com-'

pose’'d’un péne dormant (a), retenu par un ressort d’arrét
(b). La serrure est 3 double tour, toutes ses garnitures se
réduisent 3 deux rouets; le ressort d’arrét peut étre sou-
levé par un bouton (c)., pour le dégager des encoches qui
le recoivent, alors on peut pousser le péne dont Ia queue
sort de la serrure et porte un bouton (d). La figure 296

montre le verrou vu par-dessus. La figure 297 represente
laclef. » 7

Les différentes serrures dont nous venons de donner
“1a description, ne présentent que de légeres différences :

elles sont toutes construites sur les mémes principes ;

nous allons maintenant examiner d’autres composﬂmns -
- qui'présentent des avantages particuliers. B
.La premitre, représentée par les figures 298, 29q, 300,

Jor, 302, 303, 304,305, 306, est de I'inventiion de
Edgeworth, anglais. Elle se compose principalement’

d’un péne coulant de d139051t10n partxcullere et que nous
allons décrire.- = |

Le mécanisnie est monié sur un palatre sans cloisbn
ni tebord. La pitce la plus 1mportante et qui établit la L
différence entre cette serrure et les autres, consiste dans

un péne coula—nt (a), composé d’un bec mobile (b), formant

le plan incliné qui glisse sur Ia gache; cette piece (fig. 299)

tourne autour du centre (¢) sur une cheville (d) qui lui,
sert d’axe et qui passe au travers des deux’ supports (e) -
fixés sur le palatre, cette cheville traverse aussi le bec (b)

“dans toute sa hauteur; 'autre extremlte de la pitce (b)
est encore assemblée par une charmere (f) avec le corps
CY dir pene- sur cette derniére piece est fixée 3 vis un

coq (g), dont la téte porte une tige ronde (h) paralléle
au péne; cette tige ou hroche entre, par son extrémité
(1), dans un'trou pratiquéau travers de la téte d’un autre
coq (k), fixé A vis sur le palatre et dmge _conjointe~
ment avec la charmere(f), le-mouvement du péne, mais

elle i permet de faire un léger mouvement d’oscﬂlatmn

auquel il est assujéti par sa construction, comme nous le
le verrons bientét; le levier (1), monté 3 carré sur Ia

“broche (m) d’un bouton & anneau ou a olive, entre dans

une encoche- (n) du péne, et sert 3 lui donner le demi-

. tour. en forcant sur le ressort 3 boudin (0); ce ressort agit

en poussant le coq (g), et &’ appuyant sur celui (K), de

sorte qu’il force constamment:le pénea sortir de Ia ser- .

=

- -
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~yure. Le. pene (a) porte encore une seeonde encoche ®),
 danslaquelle entre la téte d’un petit péne dormant (gq),
hormontal comme dans les serrures. ordmalres. En effet,

par Pentaille (s) qui dlrlge la marche du péne (q); Cell_'ll-—

Tergot du ressort d’arrét (u) fixé au palitre; cette espece

par les vis (x); cette piece (¥) recoit aussi 1'axe (m) dule~
vier (1), et. lui sert de second colet, le premier se trou-

trouve une coulisse & bouton (fig. 306), dirigée dans deux
entallles (y et z) faites au paldire; la premiére (y) ne sert

par une tige ronde; que I'on entre dans une petlte ron-
delle (b), retenuve par la goupille (¢'); le tenon (&), qui
passe A travers lentaille (z), est’ de forme rectangulaire
‘pour toute la partie royée dans. V'épaisseur du’ palatre,

~

portion est recue dans Ventaille (¢') d’une pitce ou cou-
lisse (") dont la queue (g') est diri igée entre deux petites
régles (h') : Vextrémitd du tenon (d') est cyhnduque et
“entre dans le trou d’une peme rondaelle @, retenue par
une. goupﬂle &). i

‘Le jeu de cette serrure est facﬂe % saisir; en effet, si
~Pon suppose le péne dormant (q) sorti de l’encoche (p)
e pene coulant (a) sera libre, et en faisant agir le levier
@, a
e mouvement nécessaire pour sortir de la giche ; alorsle
‘bec (b) se placera entre les deux supports (e), qu'il affleu-
‘rera, en tournant autour de la charnitre (d); ce qui fera;
* en'méme temps , ployer la charnitre (f) : dans ce mou-
vemem le péne entrainera la broche (h) qui fait corps
~avec lui;elle ghssera dans le trou de la téte du coq (k) et

3 I'aide du bouton ou de FPanneau, on lod i 1mpr1mera

tétes des deux cogs (getk) qu’il tend 3 €carter. Sil'on
“cesse de forcer le bouton, le ressort (o), s appuyant sur
Tecog &), reaglra sur le coq (g) et poussera le péne au'de-
hors de la serrure : s1: l'fon veut rendre le péne (a) immo-
bﬂe on fera agir la clef qui forcerale pene dormant (@ a
entrer dans lentallle (p),-etlaserrure sera fermfe pour
le Jehors ;comme la clefn’a d’aceés que depuis le dehors,

lorsqu on voudra se fermer -au-dedans, on poussera la
couihsse (fig. 306 ) comme si-cette coulisse était faite - pour
un werrou, etle plan incliné du losange formé siir le tenon
(d), agissant sur I'entaille oblique (¢/) de la pitce (f'), fera

- descendre cette pidce;lorsqu’ elle sera parvenue-ason der-

H]ﬂus reculer, il sera impossible de faire mouvoirle péne(a).

" “cevoir des garnitures assez comphquees pour la réndre

- toute la streté possible.
Le principal avantage de cette pitce se trouve dans la

- dontla disposition est entitrement semblable 3 celles des
S _autres de méme espece mais qui est.vertical au licu d’dtre

il est guidé parun tenon (r) fixé au palitre, lequel est recu -

ci est armé de barbes (), sur - lesquelles la clef agit pour“

le faire monter ou descendre, et recoit,dansses encoches, férentes vues de 1’ annea;u a I'aide duquel on fait tourner

de petite serrure, qui n’est qu'une partie de la serrure -
totale, est couverte par'un foncet (v) fixé sur le palitre:
_vant dans Ie paldtre. Au-dessus du_ressort 3 boudin ‘se.

qua dlrlger sa marche : elle regoit un tenon (a’) terminé

- élre pour donner a une matiére,
_qu’elle soit, les formes les plus élégantes et les plus pré-

_rhais il prend ensuite la forme d’une Iosange , et.cette’ “cises; ces habiles fabrlcans, pénéirés de. cette veute ont™

-tement ; 2°; d"un bec de canne (b) de méme forme et placé

" conire (d) forme une pointe qui est la seale barbe néces-

“mouvement; les encochies (h, h, h) de cetie gichette re-
coivent une pi¢ce d'arrét (i) fixée sur le péne ; un ressort’
Ie Tessert A boudin (0) se *trouvera comprlme entre les

“dans une encoche (1), Pextrémité d’ un levier (m) dont le T 7:;'\

e péne (b) A sortir de la serrure. La course du péne'est =
bornée par la vis qui fixe le ressort (n) et contre laquelle , ‘

_nier point d’abaissement; elle couvrira le trou de la téte:
L ﬁﬂ ‘coq (k);et labreche (h), qui affleure-ce trou ne ?ouvant ] | |
~ barbes du pene (a);il se meut dans la gorge cxrculalre qui . -

¢t da petite serrure mtegi ante a péne dormant peut re~

- trés-difficile 2 crocheter, et ce moyen de fermeture aura - 4 ‘
’ - lorsque les deux tours de clef sont faits; il ne reste plus

Censiruchon du pene la double charnitre de la téte fait

- ’ i s - . _ . . 5
qu’il glisse"avec la plus grande douceur sur la giche, étle .
plus léger mouvementimprimé & la porte, suffit pour la | |
fermer; le mécanisme en est d’ailleurs assez simple et de PR

 facile construction. Les figures 29q représentent le péne

(a) vu sous ses différens aspects; celles 300 offrent le C >
petit péne dormant (g); la figure 301 représente la cou~ A
verture vue de champ; .celle 302, le ressort d'arrét du

péne (q); celle 303, la coulisse (f); 304 montre les dif-"

axe (m), enfin 305 donne le détail de ce méme axe'(iﬁ)" o ey
~ La serrure représentée par les figares o7, 308, 309, C
310,311,312, 312 4is et 313, est de la composmon de
MM. Jappy, & qui nous devons de}a des vis a bois si par-
faites, et dont la fabriqué livre au commerce des mouve~
mens d’ horlogerie excellens-et & des prix trés- modérés.
Le tour est'de tous les moyens d’exécation le plus exact

et le plus prompt, aussi est-ce le prmapal« outil dont
les fréres Jappy fasse usage dans leur fabrication. L'uni~ R
formité des produits, on peut dire méme leur parfaite =~ - L)
1dent1te, tient A cet agent mécanique, le pluspuissantpeut- :
de quelque dureté R

cherché A réduire presque toutes les parties d'une serrure
a une forme qm permette de les exécuter au moyen da
taur. ‘ : S | o o

Le mécanisme de cette se‘rr‘ure, la s’eule“peut‘ é‘tre. qui_ |
ait une forme ronde, se compose : 1°. d’un péne dormant
() retenu dans une gorge cn'cuialre qu'il remplit exac-

dans la méme gorge au ¢dté opposé de la serrure. Le pene
(a) porte deux entailles semi-circulaires (¢), dont la ren=

saire & son mouvement : sur le fond de la gorge est fixée
une gachette (e) poussée par le ressort. (f ), fixé au moyen
d’'une vis (g) sur lextremlte%pposee a.son centre de

(k) pousse légérement le ‘péne contre la paroi extérie'ure
de la gorge, et produit un frottement suffisant pour qu'il-
ne tombe pas de lui-méme quand la gachette est dégagée. :
de son arrét. Le péne coulant ou bec de canne (b) recoit, T

centre de mouvement ‘est placé au centre de la serrure-
un ressort (n\ pousse Pextrémiié (o) du lewer (m)et force

-~

vient s’appuyer ce méme lev1er(m) Paxe de cette dermere
pzece traverse la serrure et porte a ses extremltes, deux
petites manivelles sur lesquelles. on agit pour le faire
tourner et donner le mouvement au bec de canne. -
Lorsqu’on veut fermer la serrure, on fait tourner la
clef, dont le panneton souleve la gachette et agtt surles -

le regoit, et sort de la serrure pour éntrer dans la giche
(p); un second tour produit le méme effet, et la serrure - )
est"fermééf‘ELorqu’OD Touvre, I'effet contraire a lieu, et =~ -,

qu’'a agir sur les petltes maﬂwelles (q) pour degager le béc |
de canné (b). |
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: montre ses extrermteq {a
les centres des mamwelles,

- (2%)

Ee'ﬁgure 308 dohne la coupe de la serrure : elle fait
voir les épaisseurs ¢ du palatre et des “différentes pieces du

mecanlsme I’axe est ausslt decodvert tout entier, ce qul
illées a huit faces pour recevoir

La figure 309 donne I intérieur de la serrure, degagee

du levier, de la gichette et de la planche qul forme une

partie des garnitures. :

La figure 310 représente une face de la Serrure; celle

" '311 en donne le plan.

La ﬁgure 312 offre la clef: 1’1n5pect10n du panneton fait
voir que les garmtures se réduisent a une bouterolle (r)

et une planche (s).formant la croix; qumque ces garnitu-
res soient simples, elles présentent assez ‘de sireté et

défendent” suffisamment l'introduction d’un crochet; la
clef est petite et devient par celte raison plus portative.
‘Ce genre de fermeture convient sur tout aux magasins

‘et aux bouthues sa forme est agreable et son usage facile

'et stir. l
" Les mémes fabmcans construxsent aussi d~e petites‘

‘serrures 3 péne dormant, dlsposees pour les commodes et

autres micubles. Le mécanisme-en est tres-sxmple et sera
facilement saisi d’aprés la descrlptlon de la serrure pré-
cédente ; les figures 313, 314, 315 316, 317, 318, offrent

- ce genre de fermeture. : )

Le péne (a) est circulaire et repose danst une couhsse de

-meme forme creusée dans le palatre.(b); ceite prece pré-

senle une forme elliptique, danslaquelle le cercle du péne

est tracé; au-dessous et vers la pointe de Pellipse, on-a
~ creusé un petlt cercle (c¢) qui coupe le premler «¢’est dans
cette cavité que 'on fait tourner la clef; le centre est
muni d’une petlte broche (d) qui dirige le canon de la clef
et sert d’axe a son mouvement : Le pene (a) porte une
~ gicheite (e) tournant sur une petite cheville (f), plantée
. sur Vextrémité du péne: elle est pressee par le ressort (g) -

fixé sur le palatre; le pene n’a qu'une seule entaille (h),

- quisert debarbe et dans laquelle entrela clef pour luidon-
ner son mouvement une petlte plece( i) fixéesur le pala— |
tre sert 3 accrocher I'entaille ( k) de'la gachette lorsque‘

]a serrurc est fermee.

Le jeu de cette pitce est facile A comprendre la clef
en tournant, entre dans Pencoche (h), et souleve enméme
temps la gachette (e): le péne et la gicheite se trouvent
transportes le premier sort de la serrure et.entre dans
la gache la seconde tombe et s 'accroche dans la petite
piece (i): Ie retour du péne devient alors 1mp0351ble sans

“le secours de la clef. \
- Le mouvement de cette pet1te serrure est trés- doux :

elle peut dtre: appl:quee a un tiroir, & une armoire et
méme a un coffre ; car le péne, en-sortant, suit le cercle

: dans lequel il est gmde et forme une sorte de crochet qui-
“entre obliquement dans la giche et mne permet pas au
- couvercle de se lever;,tout le mecamsme est fixé sur une

platme (fig.316) quel’ onassujétitau moyen de quatre vis,
sur le tiroir ou autre plece moblle ou enfin sur le coté

- du coffre que la serrure est destinde a fermer.. La clef-

‘peut entrer sur deux sens différens et perpendlculaues,
afin de l’accorder au sens suivant lequel on la pose. |

Ia ﬁgure 314 offrele mecamsme a decouvert ona sup-'
pose la platine (1) enlevee, 313 représente une coupe de

tout le mécanisme; 315 fait voir le pélatre ‘débarrassé g ;
toutes les piéces, 316 est le détail de la gachette, 31y le"“
détail du péne (a), 3 18 présente l’exterlcur de la serrure;
du cOté de la platme. ‘ SO

o ,m:s CADENAS onmmmr.s.
- ‘On nomme cadenas, une sorte de serrure mobile que;;
Von peut-adapter a toutes les haies au moyen de’ p1eces;
fixes que I'on appelle pitons. On«peut aussi employer un
piton fixé sur le cadre extérieur de la porte, ctun mo-~
‘raillon fixé sur la porte méme ; voyez les figures 320,
“et 321, ( ces figures sont mal placées et devraient-éire -
posées dans une direction horizontale) qui représen-
tent I'élévation et le plan d'un moraillon posé sur-une
porte; en sorte que, quand on veut adapter le- cade- -
_nas, on fait passer le piton’ (a) dans l’entaille du mo-

ra1llon (b) et 'on introduit I'anse du cadenas dans lé pi~ |

~ ton; le moraillon se trouve alors retenu, et la porte- )
‘est fermée, puisqu’elle est ainsi liée ‘au montant (d) du
cadre sur lequel on a placé le piton (a): le moralllon est
,percé a son extrémité d’'un trou qui regoit le piton (e)
fixé sur la porte. On peut aussi adapter les cadenasa des
| chaines,l pour fixer les hateaux ou les portes battantes, ou
enﬁn les grilles qui n ’ont point de serrures. - e

" Les cadenas constituent le second genre de serrure.
dont nous avons parlé au ‘commencement de cette se-
conde partie, et dont le caractere distinctif est d’avou' le
~péneen dedans.

Les figures 322, 323, 324, 325, representent un cadenas
ordinaire de forme roade; la ﬁgure 322 fait voir le cade~
nas ouvert et presente le mecamsme 1nter1eur, qui se
compose du péne (a) guidé par les deux plcolets (b)'et(c)
et d’un ressort d’arrét (d); la partie (&) qu'én nomme

~Tanse du cadenas tourne autour d’une charniére au point
(£):s0n autre extrémité forme an auberon (g) qui entre
dans la boite du cadenas et dont le trou carré. regmt la>
téte du pene il est facile dé concevoir que. l’anse est re~
tenue par le péne, lorsqqe celui-ci est entré dans Taube~-
ron, et qu’alors le cadenas.est fermé; & aprés la compo-.
sition du mécanisme, il ne faut qu’un tour de clef pour
opérer Pouverture ou la fermetare. . -~

Les figures 323 et 324 font voir le profil et le cote de--
lentree de la clef, celle 325 représente la clef

Les fig. 326, ‘327, 328.et 32greprésentent un cadenaS'
différent du précédent par saforme seulement ; quiau lleu\ :
d'étre farrondle est pointue, et aussi par ]a maniére dont
Yanse est ajustée; dans celui-ci; au lieu. diunc charmere, j
le c6té de I'anse oppose X Pauberon est alonge et forme. -
une tige (f) qui_passe au travers.da cadenas. dans deux‘
trous pratiqués a la cloison; lorsque le péne est: retu* '
I'auberon, on enléve I'anse dont la tige (f). coule: dans
trous qui la recoivent, et'le cadenas est. ouvert I’ extre'AJ*‘ :
‘mité de cette ‘tige porte un petit bouton (h) qui l’empeclle
de sortir entitrement. Les figures 327, 328, 329, ré-

presentent le profil,; Ie coté de- lentree et ]a clef du"".
cadenas. | |

CABENAS DE MILSSIEURS J‘APPY

\\
\1.

Apres la description que nous avons donnée des ser-'
rures de MM Jappy, on comprendra facﬂement ]a com-,- {'

\1\
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' yOalthﬂ de leurs cadenas dont le mécanisme est absolu-

ment le méme, a de legeres modifications pres. N
Ce cadenas, represente figures 330, 331, 332, 333,

334, 335, se compose d’un anneau un peu ovale (a), dans

]equel on a creusé une gorge circulaire (b), et auquel on

" 4 véuni une portion de cercle (c} dans laquelle on fait

tourner la clef.-La gorge (b) recoit le péne ou anse (d),

- qui est forme d’une portion d’anneau de méme dimen-
~sion que la gorge (b) dans laquelle il se meut ; la queue da
péne porte deux encoches (e) qui forment les barbes sur
| lesquelles agit la clef; la piece d’arrét (f) tournant autour

du centre (g), est armée d’une cheville (k) qui entre dans

~ deux petltes encoches (i) faites au péne; cette piece (f)est

pressee par le ressort (k) qui fait entrer la cheville (h)

- dans les encoches (i). La clef, sans garnitures, ou du

moins a garnltures trés-simples, car elles ne se com-

| posent que d’an ou deux rouets (1), ressemble 2 celles des

serrures de tiroirs; elle est forée et recoit la broehe fixce
au centre du'cercle (c). Comme lanse a besoin de falre un

chemin assez grand pour passer d’un cbté a l’autre it

faut faire deux tours de ¢lef pour ouvrir ou fermer

Le jeun ‘est pas dlﬁﬁcﬂe 3 smisiv; en effet, le panetan
dela cIef commence 3 aglr sur la piéce d’arrét (f), ce qui
fait sortir la cheville (h) de I’encoche ou elle est engagée;

puis, aglssant sur un des cdtés de entaille ou barbe (e),

pousse le péne, et, lorsque cette barbe a été poussée-aussi

' ”'--101[1 que possible, la clef rencontre la seconde encoche

‘(e), qui aéheve le mouvement du péne.

- Une plaque rivée, de méme forme que le palitre (a),
o ~couvre tout le mécanisme et porte Pentrée de la clef.

- Ces cadenas trés-simples, sont d’un prix peu eleve et

‘Q’ane forme trés-agréable : ils sont encore peu connus,
L. V ~ L - r r X ’ -
- mais leurs avantages et leur solidité en fera répandre I'u
; 'sa'ge lorsqu’on aura eu le temps de les apprécier.

Les figures 330 et 331 font voirla forme extérieure du

B g*;cadenas a plat, et du cdté de Vanse; celles 332 et-333
" offrent le mécanisme 3 découvert et les découpures creu-
: | :: )~sees dansle palitre, pour loger les pitces du mécanisme;
"»cellv334 represente deux vues du péne, enﬁn 335 donne
Cn 'VUE, de champ et A plat, de lapidce d’arrét du péne. -

DES SERRUBES A COMBINAISON.

¢

- On nomme serrures a combmalson celles dont le

| ,’mecamsrne présente un arrangement de partles dont‘

la d1sp051t10n est telle, qu’en variant certaines pitces

. Suwant des conditions particuliéres et connues de la per-

sonne qui possede le secret de sa composition, la serrure

. s’ouvre, soit a I'aide d’une clef; smt sans le secours d’au-
cun, 1nst1 ument. S

| | Ces sortes de serrures se divisent donc en deux e5peces. ‘.

L « dans Pune elless’ouvrentan moyen d’une clef,dans l'autre,

en plagant les pitces dans une certaine position. -
~Lorsqu’ elles s’ouvrent 3 I'aide d’une clef, cet 1nstru—

“ment est d1spose de maniére 4 présenter une forme dont
" les proportmns sont variables et dont le rapport d’éten-

due est en rapport avec les pieces que la clef fait mou-

- yoir. . | | S
| Lorsqu elles s ouvrent sans clef leur effet consiste -
dans la posmon de certaines plec;és mobiles, qui peuvent
K Se ‘présenter dans un grand nornbre de- situations respec—-

tives différentes; et dont certaines positions permetl;ent

Youverturs de la serrure, tandis que toutes les autres en

fixent la fermeture. -
L’invention des serrures A combinaison parmt remon-

ter 3 une haute antiquité; les ruines de I'ancienne Egypte_

ont offert des exemples de .ces sortes de serrures s’ou-
vrant 4 V'aide d'une clef : celle représentée par les figures
336, 337, 338, a été découverte dans I'un des monumens
de la haule Fgypte. Elle se compose d’un verrou (a) pas-
sant au travers d’une picce de bois (b) par une mortaise
de méme forme; sa course est bornée par une encoche
(c)dont les deux extrermtes vientient §’ appuy er contre les
bords de la mortaise. Dans la piéce (b) ona prathue une
cavité (d) recevant une petite piece carrée en bois (e), pla-
cée au-dessus du verrou (a); cette p1ece est garnie de

.~ chevilles (f) irréguliérement. placées et qui répondent &

des trous percés dans le verrou en (h); le verrou est en-
core percé d’un trou carré (g), suivant sa longueur, et re-
cevant la clef (fig. 338). Cet instrument, qui est aussi en

bois, porte a son extrémité des chevilles disposées pré-
cisément de laméme manicre que les trous pratiqués dans
le verron an point (h), afin que les chevilles plantees'

dans la piéce {e), les trous du verrou au point (), et les
chevilles de la clef, se correspondent parfa1tement on

place ces trois piéces 'une sur l’autre et on perce les trous .

du méme coup.

Supposons que le verrou (a) soit pousse ;usqu 3 .ce que
1é point (i) vienne toucher le point. (k) de la mortaise,
les trous (g) du verr oulepondent alors aux chevilles fixdes
dansJapiéce tombante (e); et cette picce descendant par son
pmds le verrou se trouve arrété, Maintenant, pour faire
mouvoir le verrou il faut se servir dela clef ( ﬁg 338),

cet effet onlintroduit dansle trou (g)du verrou jusqu’ a ce
~qu’elle touche le fond ; on la souléve, et comme les che-

villes dont elle est garnie repondent aux trous du verrou,

toutes les chevilles (f) sont soulevées 2 la fois; d’un autre

c6té toutes les chevilles de la clef étant d’une hauteur
€gale a I'épaisseur de la partie (h) du verrou, ces memes
chevilles (f) sont soulevées au-dessus du verrou, et en ti-

- rant la clef on entraine le verrou, qui n’est plus retenu \'

par ces mémes chevilles.

. Rien n’est plus simple et en méme temps plus str que |

cette serrure, car on ne peut I ouvrir qu’avec une clef par-
fa1tement semblable 4 celle qui a été construite avec la
serrure; il serait d’ailleurs fort dlfﬁcﬂe de dlsposer des

chevilles exactement de Ia méme manlere que celles de
la clef et d’en former ainsi ume autre qu1 put ouvrir -

cette méme serrure. a ' : -
Telle est Porigine des fermetures 3 a combmalson s’ou-
vrant avec une clef. Nous allons fznre voir les dlsposzuons
que cetie prermere idée a falt naltre, et qu1 n'en sont que

des consequences. o

- La serrure représentee par les ﬁgures 339 a 345_

est encore en usage dans la Normandie : on l’emplme

a fermer les portesdes champs, et comme toutes ses

pitces sont en bois, elle résiste mieux que les serrures de

fer aux intempéries des saisons; elle est d’ailleurs fort

simple et par conséquent trés-peu dispendieuse. Son mé-
canisme différe peu de celui de Ia precedente quant au
prmelpe il se’compose d’une ‘pitce sohde (a) percée de

7
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de décrire conshtuent]e mécanisme ; nous allons examiner e

leursrapports eilamaniére dont ellespro duisentleur effet: B
Supposons que la piéce (h) soit placée sur la platine @

de maniére que la piece saillante (b) entre dans Ia ramure_ \

cing petltes mortaises (b), taillées- A des distances diffé-"
rentes et prises au hasard ; dans ces mortaises sont placées

de petites piéces (c) (fig. 342) qgui présentent la forme
dun petit cadre moins hautque la mortaise dans laquelle

- on lenferme;; la piéce (a) est fortement assemblée sur
une autre picce (a') que I'on fixe contre la porte. La ira-
verse 1nfer1eure (d) des petlts cadres (¢) tombe dans des

" encoches formées sur le yerrou (e), qui se trouve ainsi ar-
rété. Lorsque 'on veut faire mouvoir le verrou, on iniro-
duit 1a clef (f), qui pr’ésente la forme d’ur peigne taillé de
la méme manidre que les mortaises (b); cette clef entre
dans tous les cadres (c) 2 la fois et s’arréte contre le fond
(g) : lorsqu’elle est ainsi portée jusqu’a la plus grande

_profondeur de la serrure, on la souleve, et les dents (h),

dont elle est armée, agissant simultanément sur les cinq
cadres (c), élévent ces cadres de maniere a les faire sortir

des encoches du verrou ou.péne (e); alors le péne devient
libre et peut étre porté 3 droite ou gauche. Tl est facile de
voir que la sfireté de cette serrure résulte de la distribu-
tlion des entailles, qui peut éire fort arb1tra1re et qu’il
faudrait connaitre pour imiter-la clef. Les ﬁgures 344 et
345 representent la clef 6t le péne.

SERRUR}"'S IZGYPTIENNE DE M. REG"WIER‘

. Feu M. Regmer, conservateur du Musee central d ar-
tillerie, s’occupait avec succes des fermetures a combinai-
son, qu’il a su appllquer 4 un grand nombre d’usages.
Celle dont nous allons donner la description, et qu il a
composee d’apres le principe de la serrure en bois dont
nous venons de parler, est fort ingénieuse de disposition,
et en méme temps. treés-simple. Elle consiste en une ser-
~ rure ordinaire (fig. 346, 347), dont I'enirée de la clef est
défendue par une serrure 3 combinaison ( fig. 348 349,
350,351, 352, 353 . 354, 355).

 Cette esPece de cache-entree se compose d'une platme

(a)(fig. 350,351),sur laguelle tout le mécanisme est monté. -

La pitce (b), qui fait corps avec la platme sert de guide

A la pitce (h) qui cache P'entrée et qui est représentée par

les fig. 352 : : au-dessous de cetle picce (b) sont placés trois
pctlts barreaux carrés (c) guidés dans frois encoches de

-méme forme, prathuees dans la'picce (d) qui tient aussi

a laplatine, en sorte que ces barreaux ghssent dans les
encoches et tombent par leur poids: le bout inférieur de
ces barreaux vient reposer sur la bande fixe (e). La
“piéce (d) porte, suivant sa longueur, une rainure (f) qui

_entre de la moitié de son epalsseur et les trois barreaux

sont entaillés chacun d’une encoche (g), (voyez le détail
d’un barreau, fig. 353) exactement de méme profondeur
et largeur que, la rainure (f) de 1a picce (d) ;-mais les en-
coches des barreaux sont placees a différentes hauteurs
sur ces mémes. barreaux, en sorte qu’ll fautles ¢lever cha-
- cime dela quant1te quilui convient, pour que les eéncoches
| sment exactement placées danslaméme llgne que larainure
| (f) Sz nous revenons maintenant a la piece (h) (fig. 352),

nous verrons qu’elle est formée principalement d’'un pei-
gne. 3 trois dents (i) ayant chacune la forme &’ un petit
| segment de cercle, etdont, les dlstances sont précisément

égales. 3 celles. des trois barreaux (c); cette méme pidce |

‘porte une rajnure (k) qu;l serta guider son mouvement , et
regoxt la barre (h) Les dlfferentes pleces que nous venons
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(); alors les dents (i) du peigne se irouveront dans la

rainure (f) de la picce (d). Le tout ¢tant recouvert par la |
botte (1) (fig- 348, 349), le mécanisme sera entitrement -+ -

renfermé. Sur lapiece (h)se trouve un petit bouton carré

saillant (m) (fig. 352t 348), qui entre dans un trou carreﬁ L,
(n): on nomme cette pice l’onglette, elle sert a faire -

mouvoir la pitce (h) 3 droite ou A gauche;la partie suPe-
rieure (0) de cette méme piéce (h) est celle qui se présente
devant I'entrée (p), pour défendre 11ntr0duct1on d’une
clef et d’un crochet.

Pour faire éntendre le jeu de la combmalson conce-

vons quela piéce (h), qui, comme nous I'avons dit, peut

. -

ghsser et se mouvoir horizontalement, soit poussée i

“gauche, les dents (i) du peigne seront placées dans les trois-
intervales (fff), et les barreaux étant tombés, comme le.
‘marque la fig. 358, les trois dents seront arretees par ces

barreaux, et la pxece (h), ermant Pentrée, ne pourra se
mouvoir versla Aroites mais si on souléve les trois bar-
reaux (c)de maniére que leurs entailles () repondent dla
rainure (f) de la piéce (d), les dents du peigne ne seront
plus arrétées, et si 'on agit sur 'onglette (m) de la pice

(h) en poussant vers la droite, cette piéce se tramportera'

d'une distance égale i celle des deux entailles (ff) conti~
guts, et 'entrée sera découverte, Or pour soqfulever les
barreaux d’une hauteur convenable, on se sert d’un ratean
a dents megdles (fig. 354) qu1 sert de clef i la serrure &
combinaison; pour cet effet, on1'introduit dans'intervalle
'(q) (fig.355) entre la boite (1) et la platine (a), on souléve

Ie rateau dont les dents-passent par des trous percés dans™

la barre (e) juste vis-a-vis chaque barreau, alors les trois

barreaux (c) sont eleves 3 une hauteur convenable pour.
que leurs éntailles repondent a la rainure (f), et que le

mouvement du peigne de la piece (h) puisse avoir lieu.
Nous ferons remarquer qué les barreaux tombent lorsque
la pigce (h) est portée A droite ou i gauchg en sorte qu’il
faut faire usage de la clef (354) POUr ouvrir comme pour

fermer U'entrée. de la clef. Il nous reste 3 expliquer les
petltes dents ou encoches que 1’on apercoit sur les bar-
reaux ; mais pour en faire comprendre Pobjet, il est né- |
- cessaire de faire connaitre sur quoi repose la combinai-

son.

Pour que lé_peigne de la piéce (h) p_tiis‘sé se mouvoir
dans la rainure (f), il faut que les entailles des trois bar-

reaux (¢) répondent exactement 3 cette rainure, ensorte

qu'ils doivent étre exactement soulevés 3 la hauteur qui
leur convient; ¢’est ce qui a lieu par les dents de la clef :
mais si les barreaux eussent étélisses, en forcant doucement

la pice (h). dans le sens de son mouvement, toutes les
dents(i)du peigne seraient touchées enméme tempsparles

barreaux, et au moyen d’un peht crochet on aurait pu les
soulever 1'un aprésl'autre et sentir le point de 'encoche
(g) par l’aneantlssement du frottement de la dent contre
le barreau : par ce moyen on aurait placé successwement

 lesbarreaux A leur hauteur, et on aurait pu, sansle secours

de la clef, ouvrir la combinaison, Pour éviter cet incon-

vénient, qui eut déiruit ioute la stireté de cette fermé-
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uré, onl a formé sur les barreaux, des petites dents ou

encoches dans lesquelles viennent s’ engager les dents(l) |

du pelgnea ensorte que, lorsqu’on presse la piéce (h), les
barreaux deviennent immobiles, et ’on ne peut recon~
naltre, par le tact, le pointoul ’entaille repond 41a dent
du peigne. : .

Si, malgré cette precautmn, l’on voulalt encore, en par-
courant les entailles ou dents des barreaux, trouver le
point convenable pour la position de chacun, il faudrait,
Pour épuiser les combinaisons, soulever les barreaux ; jus-

. quacequele peigne repondlt a la premitre entaille, soit

?ar exemple le barreau & gauche; puis placer I'autre aussi
ala premlere entaille, et enfin -essayer le troisiéme aux
huit pos1t1ons qui répondent aux huit encoches dont-il
est armé; ensuite laissant le premier barreau i la premidre
entaille, il faudrait mettre Ie second i la deuxiéme et es-

' sayer encore toutes les encoches du troisidme et ainsi de

suite. Pour épuiser toutes les combinaisons il faudrait

“donc placer les trois barreaux d'autant de maniére qu’il
- yad'unités dans la 3¢. puissance de 8, c’est-3-dire, de 512
: positions différentes: le temps de parcourir cel arrange-~

' I . 2
ment est trop long et trop pénible pour que I'on puisse

facilement les épuiser, et découvrir 1a‘positibn exigée.
Lastretérepose donc, dans les serrures A combinaison,

" sur le nombre dés arrangemens possibles des différentes

pieces mobﬂes ainsi pluos le nombre de ces arrangemens
est considérable, plus il est difficile de découvrir celui

que 'on achoisi. Nous VEITONS, par la suite, d’autres dis-

positions fort ingénieuses de ce méme principe.
La serrure que nous venons de décrire ayant pour ob-

~jet de cacher I'entrée de la clef d’une autre serrure, on
- peut Lappliquer non-seulement & augmenter la stireté des
serrures ordinaires, mais encorea arréter le bouton d’une

serrure qui en fait partie, comme on le v01t dans les ﬁg

346, 347, 355 A 360.

- Lesfig. 346, 347 représentent une serrure 4 deus tours
et ‘demi, dont la compositionn’a riende partlculler sice

| n’est que la clef est formée d'une tige: (r) qui traverse la
- serrure 2 combinaison (355), ainsi que la serrure & double
tour et demi (347), et qui se termine par deux boutons

A,olive (s et ). La partie de la tige (r) qui entre dans la
serrure (346, 347), est garnie d’un paneton (t) qui donne

B le mouvement au péne dormant et au péne coulant, au
| moyen del equerre (u). La partie renfermée dans la ser-
Fure 3 combinaison est carrée, en sorte que la picce (h)
(fig. 352), au lieu de cacher Pentrée de la clef, enveloppe

le carré et 'empéche de tourner. La pi¢ce qui recouvre la

“combinaison , au lieu de présenter une ouverture de clef,
1'offré qu'un trourond (v) qui recoit la tige, comme on le

voit fig. 356. La coupe du bouton (fig. 357) fait connaitre

. sa cemposmon dont nous allons déerire les différentes

partxes et faire voir ensuite le but et Ueffet.
Dans un canon (r) passe une ’uge (x), terminée d'un

. bOut par une téte (v) et de 1’autre par une vis pomque (z)-

Cette vis entre dans une pidce (2'), qui est fendue sui-

vant son axe, en sorte que les deux parties s'écartent par
Ieffort de la vis; la partie (b')-regoit le bout carré du

_¢anon (r), en sorte que la pitce (a) ne peut tourner sans

entrainer le canon. La partie (c') entre dans un irou co-
nl(lll? formé dans le corps (d') du bouton (5), en sorte

. que ce bouton ne peut plus se degager de Ia pidee (a');
quand la vis (z) en a écarté les deux parties : enfin, le trou

~du bouton est fermé par un bouchon a vis (e’ , que Pon

affleure 3 a la Iime.

Cette disposition bien comprise, il sera facile de voir
que si on visse la tige (x), la vis (z) entrera dans la pitce
(2) dont elle écarlera les deux parties (c/), ce qui fera
serrer cette piece dans le trou du bouton. Il naltra de
cette pression un frottement que 'on pourra augmenter
a volonté, et qui pourra devenir assez fort pour que le
bouton puisse, sans ‘glisser, entralner Ie canon (r), et
donner le mouvement aux pénes de la serrure (346, 347).
Mais si, la serrure & combinaison étantfermée, on voulait
forcer le bouton, il ne serait pas possible d’y parvenir, si
le frottement n’est pas assez fort pour briser le carré
qui I'empéche de tourner, car le bouton glisserait sans
rompre la piéce d’arrét (h) de la serrure & combinaison.

- Lafig. 358 fait voir le canon (r), armé du panneton
(t); celle 359, fait voir la piéce (a'), sous laquelle vient se
placer la pidce d’arrét (h) de la serrure & combinaison
la fig. 360 offre la partie,'(_c') de la pitce (2"); enfin, la
fig. 361 fait voir le bouton de mani¢re 3 donner la forme
de I'olive. La figure 362 représente une petlte bascule
propre a remplacer un bouton a olwe.

I 7 o ¢
SERRURE INVENT}:’:E PAR M. POXS, HORLOGER A 'PAB}S.

Le mécanisme (ﬁg 363 a 369) dont nous allons don-
ner la descrlptmn est encore fondé sur les mémes prin~
c1pes que la serrure egyptlenne de M. I{egmer. ,

" Elle se compose d’un péne dormant (a), guidé dans sa

_course par le trou du rebord (b), qu1 donne passage a la

téte (c); et, par un picolet (d) qul recoit la queue (e);
le milieu de sa longueur est taillé et forme une crémail-
Lre (f), dans laquelle engraine un pignon (g). Ces pitces
sont montées sur une platine (h) et recouvertes par un
foncet (i) (fig. 367). Sous la platine (h) sont places trois

“ressorts (k) (fig. 363 et 366), qui por tent irois chevilles

(1,1, 1), fixées sur leurs extrémités, et trois autres petites
chevilles (m, m, m), dont nous verrons bientét I'objet.

~Le péne porte derriére la téte trois entailles (n), qui
en forment une sorte de peigne. Ges entailles répondent
dlt‘ectement aux trois chevilles (1); elles sont plus étroites
que le diamétre de ces chevilles, contre lesquelles elles

s’arrétent. Ces chevilles (1) sont limées et amincies

en un point de leur longueur, de manitre que, dans
ce point seulement, elles permettent le passage des en-
tailles (n). Or, les coupures des chevilles sont formées 3
différentes hauteurs, en sorte que ces chevilles doivent,
pour laisser passer le peigne (n), étre baissées de la quan-

tité convenable pour que les encoches des chevilles (I)

répondent aux entailles du peigne. Les trois petites che-
villes (m), aussi fixdes sur les ressorts k ,sont d’égale hau=
teur. Cest sur ces derniéres pitces que la clef vient agir

pour baisser convenablement les piéces (1). Cette clef )

représentée fig. 369, est formée d’un anneau (o), sur

lequel est fixé un petit canon (p), dont le trou carré
recoit le bout, aussi carré, de I'axe du pignon (g), et sert
3 faire tourner ce pignon ; au bas de I'anneau (0), au point
ouil se réunit au canon (p), se trouve fixée une petite
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et un peu plus saillant que les chevilles (p) : ces chewlles,

plaque d'a acier (q) ployee d’ equerre le boot (r) e\stttallle
* de maniére que les points (s, s, s ) sont'a des hauteurs
convenables. Ce sont ces points (3, s/, s") qui agissent sur
les chevilles (m) pour les abaisser chacune de la quantité
nécessaire.” La figure 367 représente Tentirée de la clef
dans la serrure ; le trou (t)- recott le canon et repond ala
direction de I'axe du pignon; la fente (u) admet la petite
" plaque (q),etse trouve dans la direction des chevilles (m).

Le jeu de ce mécanisme est trés-simple.et facile dconce-
voir, si Pon a bien entendu la description precedente
En effet, si 'on veut ouvrir ou fermer la serrure ( sup-
-posons ici que I'on veuille 'ouvrir) : on inir oduit le ca-
non. (p) de la clef dans le trou (t), et en méme temps la
plaque (q) dans la fente (u); pu1s , pressant la clef pour

enfoncer, les encoches (s, ¢, s") de la plaque (q) vien~

dront appuyer chacune sur la cheville (m) qui lui cor-

7
respond ; en sorte. que ces chevilles seront poussées d’une

quantité déterminée par la longueur des points (s, s/, 8");
alors les trois chevilles (1,1, 1) seront convenablement
placées-,.. et leurs encoches répondront aux entailles
(n,m, n); en sorte que si I'on tourne la clef, elle donnera
le mouvement au plgnon (&), lequel entrainera la cré-
maillére et par consequent le péne : cette derniére pitce
n’étant plus arrétée par les chevilles, fournira sa course;
et, lorsqu’il sera entiérement reniré dans la serrure, les
trois chevilles (1, 1, 1), passant par les trous (v) qui ter-
minent les entailles (nj, reprendront leur premiére po-
sition et le péne ne pourra sortir sans employer la clef.
Nous ferons remarquer ici que les chevilles (1), entaillées
3 des hauteurs différentes et qui répondent aux différentes
hauteurs des entailles de la plaque, ne permettentle mou-
vement au’ péne que lorsque ces entailles sont précisé~
ment placées a ]la hauteur gjui' leur convient, et que le

moindre changement en plus ou en moins dans leur po- "

smon arrete ce, mouvement

SERRURE DE SURE’I‘E ANGLAISE \

Cette serrure (fig. 370 2 375), fondée sur les mémes

principes.que la précédente, est d’une composition fort
simple et peut étre adaptée spécialement a la fermeture

des meubles. |
Le péne dormant (a) est mu par une piéce circulaire

(b); que la clef entraine dans son Inouvement : ce disque

(b), dont on voit le détail fig. 374, porte une cheville (¢),
qui entre dans une petite entaille (d) pratiquée dans. I'é-
~ paisseur du corps du péne; une autre grande entaille lon-
-gltudmale (e) recoit un étoquiau (f), qui forme la base
de la broche (g). La piece (b) tourne dans une gorge cir-
-culau'e » pratiquée en partie dans la pidce de recouvre-
ment (h); et, dans le bord circulaire du foncet (i), sous
la plaque (h), sont fixés trois petits ressorts k, k, k) en
cuwre portant & leurs extrémités des, chevﬂles {1,1,D
‘ qu1 entrent- dans trojs petits trous de meme grosseur
(m, m, m), petces dans le disque (b); en sorte que ce
| disque est fixé par ces chevilles et ne peut tourner que

 quand ces chevilles sont sorties des trous qui lés recoi-

vent; la pitce (b) est encore percée d’un trou (n)de forme:

quelconque et que I'on a fait ici semi-circulaire,, mais que
~Ton pourrait faire rond. La clef, représentée fig. 372,
- porte un derm cy]mdre (0) de méme forme que ce trou,

ainsi que la picce (0), font partu, du panneton de la elef
qui est forée et dont le canon recoit la brocke (g).

Pour donner le mouvemént au pene on introduit 1a
clef, et lorsqu’elie est entr ée jusqu’au point de toucher
la piece circulaire (b), on la fait tourner entre le foncet
(i) et cette piéce, jusqu’a ce que la piéce saillante (o) du
panneton irouve le trou (n); alors, en pressant sur la clef; -

les chevilles (p) dont elle est armée et qui ont une lon- -

gueur précisément égale & I'épaisseur de la piece (b),

poussent les chevilles (1) des ressorts (k) jusqu’a les faire
sartir de la piéce (b);alors, en forgant la clef & tourner, la
pitce (b) n’étant plus retenue par les chevilles (1), se met
en mouvement et entraine le péne au moyen de la che-
ville (¢). Lorsque le péne est ainsi rentré dans la serrure,
on 6te la clef en la tirant d’abord pour la faire sortir

de la piéce (b); et la faisant tourner sur la brocher, jus- -
qu’a ce qu'elle se trouve vis-a-vis U'entrée. Si ensuite on
veut fermer la serrure, on replace la clef de la méme |

maniere , et en la faisant tourner jusqu’a sa premlere po-

sition , les chevilles (1) se replacent dans les trous de la-.

piece (b), qui devient immobile, et la serrure est fermée,
c’est-a-dire que le péne est maintenu hors de la serrure.

- La figure 370 présente la coupe de la serrure, suivant .

son axe; celle 371 offre la serrure vue 4 plat : toutes les .~ -
piéces en sont ponctuées. La clef, vue sur deux sens dif- . :f

férens, est représentée par les figures 372; 373 offre la
pidce qui sert de guide au péne et porte la broche de la
clef; celle 374 représente la piéce tournante qui donne
le menvement au péne; enfin celles. 37b mdlquent Ia
forme du péne sur deux sens.

E SERRURE DE SURETE' DE BRAMAHR.

Le principe dont nous venons de donner des exem-
~-ples a £té-encore employe par M. Bramah, de Londres,

d’une maniére fort ingénieuse, dans la serrure represen—
tée figures 376 & 383,

La serrure se compose d’un péne dormant (a) mu. par
une pitce tournante(b) qui porte seule tout le mécanismie
de la serrure. C’est donc dela composition de cette plece

“(b), et du mécanisme que nous allons faire connaitre-,

que résulte toute la stireté de cette espece de fermeture.
Sur un plateau circulaire (b) sont places six leviers (c c)
tournant sur un axe commun, quitraverse la piéce (d)
(hg. 376et3 9) fixée sur le plateau. Six ressorts (¢) (et fig.
382), unis trois i trois et ne formant a ainsi que deux piéces;
sont tenus a vis sur le plateau (b) au- -dessous des' leviers-

(c,0), et agissent sur ces leviers de manidre % les tenir

constamment levés, L extrémité opposée a celle: qu1 leur
sert de centre de mouvement est dirigée par ‘desentailles .

pratiquées dans un bord relevé () (et fig. 381) qui- falt
partie du plateau (b). Au-dessus des lev1ers, passe-un

‘pont (g) fixé par deux vis (b) , servant de foncetd la ser-

rure, et présentant 'entrée de la clef. A la piece (d), qui
forme la charni¢re des leviers, est adaptéun panneton (i) -
qul en fait partie et qui enire dans une entaille (k) prati-
quée au corps du péne : ¢est au moyen de ce panneton

- que la clef donne le mouvement au péne.

La piece’ tournante (b) est, regue dans une. cawte de
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méme forme, creusée au fond de Ia serrure. Elle est re-

tenue par des plaques (I) qui recouvrent une portion de
sa circonférence, et lui laisse cependant assez de jeu pour
tourner facilement.

. Au devant de Pextrémité des leviers et sur lepalitre ;

estifixée A vis une piéce (m) (et fig. 380 ) formant une es-

pece de pont, et entaillée d’'un arc qui s’accorde avec la
surface du bord (f) : dans cette piéce (m) sont pratiquées
six entailles (n) qui recoivent les bouts des leviers (cc,ete.);
ces leviers sont fendus a différentes hauteurs, comme on

peut le voir figure 370, de maniére 3 former 3 leur ex- -
trémilé une espéce de fourchette & deux branches (n),;

dont la distance est précisément égale & I'épaisseur de la
piece (m); il résulte de cette disposition, que quand les

"Jeviers sont tous abaissés 3 une hauteur telle que leurs

entailles répondent & la plaque (m), on peat faire tourner

~la piece (b) ; mais que lsi un seul levier n’est pas suffisam-

ment abaissé ou qu'il le soit trop, on ne peut plus faire
tourner cette méme piéce. | |
La clef, représentée figure 383, porte deux pannetons

opposés, taillés au hasard, suivant six surfaces (p) de dif-’

férentes hauteurs. Ces surfaces répondent a chacun des

leviers, et servent i les presser plus ou moins, de ma-
niére a faire correspondre leurs entailles ou fourchettes
(o) a Pépaisseur de la plaque (m), et les placer toutes en

- méme temps dans le plan de cette piece.

Lorsque 'on veut ouvrir la serrure ou la fermer, on
introduit la clef et on presse jusqu’a ce qu’elle ait poussé

~ tous les leviers a la position qui leur convient; tournant

alors ceite clef, la plaque (m) ne présente plus d’obstacle

;-

au mouvement des leviers, et la piéce tournante (b), agis-
sant sur le péne, le fait aller et venirsans difficulté. Nous
ferons remarquer que les deux pannetons restent toujours

‘dans U'entrée que présente le pont ou piéce de recouvre-

ment {g), et que- c’est en agissant conire les cotés de

cetteentrée que-la clef fait tourner la piéce (b). La plaque

(m) porte encore trois entailles (n/, n',n’) qui regoivent

- undes deux systémes de leviers lorsque la serrure est

ouverte, ce qui empéche le péne de prendre du mouve-

‘ment sans I'action de la clef.

Dans les serrures ordinaires, la clef est faite sur la ser-

- rure : ici, au contraire, la serrure est terminée d’aprés
- la clef. On taille d’abord arbitrairement les surfaces )
- des pannetoné de la clef, ensuite onla presse sur les le-
- vlers, ce quiles abaisse de quantités inégales, corres-
..pondantes aux surfaces. des pannetons, et porte leurs

extrémités i des profondeurs inégales dans 'espace qui

se trouve au-dessous de la plaque (m); alors, au moyen

d’une pointe;, on marque la place ou doivent étre faites
; N

.. les entailles des leviers.

) oo T
- D’apres ce qui précéde, on voit facilement que I'imi-

tation de cette clef présenterait de grandes difficultés, et
- qu'un ouvrier, méme fort habile, n’y parviendrait qu’a-
- “vecun temps toujours trop longpour pouvoirleffectuer

sans risques d’étre découvert. Nous reviendrons sur ce

- point 3 la fin de cette partie. |

1

SERRURE ANGLAISE DE AINGER.

. La petite serrure que nous allons examiner sort en-

T ﬁii;“ement de la direction que I'on a généralement suivie

pour la construction des serrures dé’stireté et des ser~
rures a combinaison, La description suivante, que j’al
traduite littéralement de Pouvrage anglais  intitulé :
T'ransactions -of the sociely for encouragement of arls
hmmgfactures and commerce , 1820, vol. XXXVIII, p. 111,
fera connaiire le but que I'inventeur s’est proposé; etla
maniére dont il pense 'y étre parvenu. Il dit done :

Dans la construction de la serrure représentée par les
figures 384 & 394, je me suis proposé les deux objets sui-
vans : en premier lieu, de rendre la violation par le cro-
chet plus difficile que dans les serrures en usage, en
second lieu, d’y appliquer une clef de laquelle personne
ne puisse prendre une empreinte, et que méme un ha-
bile ouvrier ne pourrait imiter qu’avec une grande diffi-
culté. Les fig. 384 et 385 représentent un plan et une
coupe de la serrure, débarrassée de la clef et des ressorts
qui pressent I'un vers autre les-deux balanciers; (aa) est
le palitre de la serrure, (bb) le péne, mu par un pignon

(c) agissant sur une crémaillere (d); (e, f) sont les

balanciers (on peut en employer quaire et méme un
plus grand nombre,, mais deux suffisent pour faire voir
sur quoi repose le perfectionnement ). Ces balanciers
sont armés a leurs extrémités d'un ergot saillant; qui
tombe dans des encoches taillées dans le corps du péne.
L’ergot du balancier () ( fig. 385 ) est égal & deux fois
I'épaisseur delapartie du péne dans laquelle les encoches

- sont formées ; mais I'ergot du-balancier (f) est seulerﬂent‘

la moitié de cette quantité, afin d’éviter qu’il ne rencontre
dans son passage le ressorl (i), qui croise I'encoche (h),
et dont la situation sous le péne est indiquée par des
lignes ponctuées. La forme de Pergot est vue en (k)
(fig. 386) 1l est guidé par la clef, & travers les encoches,
ainsi qu’il sera décrit plus tard ; mais avant il sera néces- -
saire de faire connaitre les effets du ressort (i). La figure
387 montre le dessous du péne, et fait voir les encoches
sur une plus grande échelle; elle fait apercevoir aussi la
portion réduite de moitié d’épaisseur, afin de recevoir
le ressort (1). Les encoches 1, 2,3, 4,5, 7 et 8, sont
analogues, quant 3 leur objet, aux garnitures que I'on
applique aux serrures de différentes espéces. On remar- -
quera que les encoches 2, 3, 4, 7.et 8 sont armées d’un
crochet,” qui n’existe pas aux n*. 1 et 5; dans 'encoche
8, ce crochet est formé par un crampon qui existe 2 I'ex-
trémité du ressort (i), de manidre que ce ressort peut
reculer vers ji’encoche (y) par une légére pression 'appli—
quée d’équerre sur son champ. Cette disposition empéche
totalement de désengager le balancier, ce qui constitue
le moyen employé pour forcer les serrures, i I'aide du
crochet, moyen par lequel les bascules ou pieces d’arrét

- sont retirdes de la situation ou les place leressort, comme
on peut le voir par les lignes. ponctuédes en 3 et 7, et ils

sont placés 'un aprés l'autre,-comme il est marqué aux
nombres 4 et 8. Dans cette situation, ils n’offrent aucune
possibilité de mouvement pour le péne., mais cet effet ne
peut pas avoir licu dans les encoches 2 et 6, 3 cause du
soin que 1’on a pris que la partie saillante du ressort soit
un peu plus grande que 'encoche opposée. Dans ce cas,
st par hasard on vient & relever le balancier hors de I’en-
coche (q), d’abord il est évident qu’il retombera de nou-

‘veau avant que le n°. 6 puisse étre désengagé,. et le con-
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traire est impossible; parce g qu’aussitét'que le crochet
cesse son action sur le balancier, la pression rappelle le -
ressort , et le rétablit dans sa premlere situation.

La forme de In clef est représentée par les figures 388,
389; la partie inférieure de la figure 389 est une coupe
montrant Iintérieur de la chambre du tuyau oucanon,
suivant trois divisions : les parties supérieures et. mfe-

. rieures sont cireulaires, et le milieu forme un triangle.

L’usage de ces trois parties peut &tre mieux compris, en
jetant les yeux sur la figure 3go, qui représente le pi-
gnon (c) dessiné sur une plus grande échelle: (aa) est la
partie du palitre dans laquelle: on a fixé une broche de
fer; c’est sur cette broche que tourne le pignon (c) ,
ayant sa partie inférieure ronde, et Ta portion su-
péricure formant un triangle équilaiéral, dont un
c6té est circulaive, comme on peut le voir figure 384.
Immédiatement au-dessus, etsurl’extrémité de la broche

de fer, est fixée une pidce de métal de figure semblable
(m), fixée par une cheville passée A travers : c’est pour

cette raison que cetie pi¢ce, ne tournant .pas, exige que
la partie supérieure ou le fond du canon soit rond, afin
qu’elle puisse rester immobile pendant le mouvement de
Ia clef. A Vextrémité inférieure de la clef sont adaptés
deux colliers courbes, irréguliers (n et 0) ( fig.38q), agis~
sant sur chacun des balanciers, et qui leur font décrire

des mouvemens divers. pendant le transport du péne,
au moyen du pignon.. Pour empécher chaque colllcr de

toucher lebalancier qu’il n’est pas dlspose a mouvoir, on

" a diminué le c6té opposé, comme on peunt le voir dans
" les figures 385 et 386.

La figure 39t fait connattre le-moyen d'établir sur la -
«lef une combinaison d’aprés le principe suivant. Lapartie -

inférieure du canon ( qui est supposé fabriqué en deux
parties ‘réunies ensuite par-une brasure) est de forme

octogonale et terminée par une vis. Les pleces (x et y) -
- semblables aux colliers ci-dessus décrits, et percées aussi
“d’un trou octogonal, y glissent sur le canon de la clef et

sont suivies de I'écrou (z). Les deux parties étant ainsi
soudées ou brasées ensemble, les trois pitcés (x, y et z)
ne peuvent se perdre, puisqu’ellessont retenues par,un

filet, lequel ‘s’enfonce dans une retraite formée 3-cet
‘effet dans la pidce (x). La forme de la clef, lorsque les

colliers. sont sur la partie. octogonale du canon, et qie

Técrou est.en bas, est représentée figure 3go. Quorque

les colliers ne puissent étre complétement retirés, il est

évident qu'ils peuvent passer de la pai‘tie octogonale de
la clef sur la partie cylmdrlque ils peuvent tourner et
prendre telle position que 'on veut sur la porlion oeto-

génale. Si maintenant on suppose que chacun des huit
cHtés du Ensme porte un chiffre ou une letire : les

colliers pourront étre ‘placés par’ celui qui connait Ia

combinaison, tandis que pour toute auire personne il
faudrait faire 64 eombmalsons avant de reconnaltre celle
‘qui convient pour faire usage de la clef.

Les figures 3g3 et 394 font connaitre la- mariiére de
rendre une serrure & bec de canne aussi difficile acroche-
ter qu'une serrure a double tour. Le péne (qq) est mu
par le. ressort (t) : la pitce (s) lui est unie; celle )
peut étre regardée comme un second péne, auquel’ on
peut appliquer les moyens en usage pour la stireié dans

-~

les serrures ordinaires : il est seulement nécessaire delui.
donner la longueur suffisante: pour pouvmr yapphquep
ces moyens de streté; c’est pourqum sa ]ongueur a pas.
é1é déterminée. Il est uni au péne (q) par une ehevxlle
glissant dans la coulisse (s), &e’mhniere_’ que le péne peu‘t

reculer en agissant sur le tourniquet. Si, d’un autre coté;

le second péne (r) est muni de la stireté ci-dessus décrite,

lorsqu’on l'aura placé a sa posmoﬁ la plus éloignée,
la cheville occupera Vextrémité -de la coulisse (s), et

il sera aussi difficile de forcer cette serrure que si elle

était & double tour, comme celle repreSentee dans les
figures 384, 385 et suivantes. S

La serrure que nous venons dé décrire est une des plus

inviolables que I'on puisse faire; et son usage est irés-

agreable. La clef, qui peut étre fort petite ne cause au«'
- cun embarras; cependant il faut convenir qu’elle pré-

sente quelques difficultés d’execuhon ‘et que ,dans les

objets d'un usage ordinaire, il convient &’ apporter toutée
“la 51mp11c1te possﬂ)le. - (

SERRURE DE BRAMAM. ;

Nous avons déja donné précédemment la description

d’une serrure inventée par Bramah ; et quiest a P'abri de

Tatteinte du crochet ou des fausses clefs : nous allons ici
faire connaitre la plus jolie composmon que cet habile

mécanicien angla1s axt trouvee pour fa1re usage du méme

g)rmmpe. ‘ L ' i

La serrure repreqentee figures 395 ¥ 408 se compose
de deux parties bien dlstmctes savoir la sexrure propre-

ment dite, ou le mécanisme qui opére la fermetire , etle
mécanistne 3 combinaison, qui donne le moufement aux

£ - &-,

pénes coulans ou dormans. P ‘n,;'k _
- La combinaison est toute entiére renfermee dans la
ﬁgure 395. Le mécanisme contenu dans la piéce ronde (a)
est composé d’un cylindre (b) foré (fig. 399) suivant somn

axe, d'un trou cyhndnque ©), qui en forme une espece -

de tube fort épais. Cette pidce est fendue intérieurement

~ de quatre entailles en croix (d), qui n’entrent que d’une

portion de I'épaisseur du tube, et dont une (d')est: un peu

‘plusforte que les autres. Ce cyhndre (b) porte A sonexiré-
mité une portion cylindrique trés-courte (e)(fig. 3g8);d’un

diametre moindre que lé reste, et dont le irou du centre
est aussi plus petit que le-trou du corps du cylindre (b),
ce qui forme au fond une esp¥ce de portée: Chacune des
guatre entailles (d, d, d, d") recoit -i;-he"“pe‘tite piece ()
formant ressort i deux lames, " qui tendent A s’écarter
une de autre, comme on peut le voir’ (ﬁg fot). Le

tube creux regmt intéricurement une petlte piece cylm—‘_

drique (g) qui ressemble 4 la bobeche d’un chandelier ;
son embase est de méme diamétre que le cyhndre Creux.

Un ressort & boudm en lalton (h) pousse’ cette pleee (g) .

contre le fond superleur du cylindre (b), ot elle s arrete o

én s'appuyant sur la portee formée par la portlon cylm-

~ drique (¢); une broche (i), fixée au plateau (k), passe

au centre du systeme et forme en quelque sorte Son axe

central ; elle traverse' encore 1a pidee (g), dohit e]le dmge -
le mouvement; enﬁn eIle sert de broche a Ta. clef quiest
forée. Le plateau qui porte cette broche‘est aséu;eh par -
des vis sur le bout du cylindre (b) Les peuts ressorts (f)-

(et ﬁg fot) portent i leur extrémité un Bee (1) qm e
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ose sur les bords de I'embase de la piece (g), et sont
taillés d’une petite encoche (m) placée sur chicun, 3 des
hauteurs différentes. Le cylindre (b) est coupé par une
gorge p1ofonde (n), qui regoit un cercle mince (o) (et
fig. 402) divisé en deux parties, suivant un diamétre, et

dont chaque moitié est fixée par une vis sur le fond )

de la pitce d’enveloppe (a). Ce cercle (o), dont le trou
du centre est de méme diametre que le fond de 1a gorge

(n), qu'it: remplit parfaitement , porte intérieurement
quatre encoches (q) qui répondent aux entailles inté-

ricures du cylindre (b), et regoivent, comme ces entailles,
les petits ressorts (f) (fig. 4o1 ). La partie cylindrique (a)

qui forme le bout du.cylindre (b), est coupée d’une forte

entaille (r) (fig- 399), dans laquelle s’engage le petit pan-
neton de la clef. Cette piece (q), représentée fig. 407, est
composée, d'un canon (s) foré d’un trou de méme dia-
méire que la broche (i) qu'il est destiné 3 recevoir. Ce
canon porte quatre entailles (t) dont les profondeurs
sont arbitraires et différentes les unes des autres; enfin

 cette clef est armée d’un petit panneton (u), destiné i
“entrer dans I'encoche (r) (fig. 3gg).

Tel est le mécanisme principal de cette fermeture dont
le jeu est fort simple, et sera facilement saisi, si l’on a

fblen entendu sa composition.

Lorsqu’on introduit la clef par I’ entree (v) de Ia piéce
(2) (fig. 396). la broche entre dans le canon, dont Uextré-

~ 1ité vient appuyer sur la piéce (g), et dont les encoches

recoivent les petits becs (1) des ressorts (f); en méme
temps lé panncton entre dans une entaille pratiquée au

‘point convenable dans le trou cylindrique (v). En pressant

sur la clef, on pousselapicce (g) et on fait céderle ressort
3 boudin (h) ; les petits ressorts plats (f) suivent le mou-
vement de la clef, qui les pousse plus ou moins loin,
suivant la profondeur de I'entaille qui les recoit; ces en-
tailles sont d'ailleurs ielles, que les encoches (m) des
ressorts-viennent précisément répondre & la gorge (n) et
se trouvent toutes ensemble dans le plan de cette gorge;

or, si I'on remarque que le cercle (o) remplit exactement

<ette gorge et recoit, comme la pitce (b), les petits res-

_ sorts (f), on verra que quand ces ressorts (f) sont i leur
- position ordman e, ils empécherit la pi¢ce (b) de tourner,
' puisqu’ils coupent la gorge (n) sur quatre points, en tra-

versant les entailles de la pi¢ce (0); mais que quand ces

“encochés (m) sont toutes & la fois dans le plan de la
gorge; la continuité existe, et la piece (b) peut tourner, °

puisqu’elle n’est plus arrétée par le cercle (o). 11 est fa-
cile de voir que pour permetire le mouvement de rota-

tion du eyhndre (b), il suffit que les pehts ressorts

restent au point d’enfonce,mergt ou la elef les 2 conduits,

.. &L, pour cet effet, le panneton, dont la clef est armdée,
_ Passe sous I'entrée (v) et tourne, en s 'arrétant, contre.
- lasurface annulaire (x) ; lorsquon a fait faire un tour

rentier au cyhndre (b) le ressort chiasse la clef et rétablit

es petits ressorts (f) & leur posmon premicre.
Il - nous reste maintenant 3 faire voir comment le

‘moeuvement de rotation de la picce (b) est communiqué
- aux pieces de la serrure ( fig. 408.)

- Le mécanisme ci-dessus décrit est fixé par des vis sur
la plaque de recouvrement de la serrure, et le centre ré-
Pond précisément 3 celui de'la petite rondelle (y), ou

(fig. 406) elle se place sur deux chevilles (z) fig. 404);

a Pextrémité desquelles on a levé deux portées (a"), en-

sorte que la pidce (y) repose sur ces portées. Ces chevilles

sont plantées sur une piece (b')(etfig. 405 ) quitourne inté-
rieurement sur le palitre (¢')et dans un trourond creusé au
centre d’une espéce de patere (&) (fig. 400) fixé au dehors-

du paldtre. Ce palére sert d’entrée 3 la clef pour fermer,

la serrure en dedans de I'appartement ; les deux chevilles

() entrent dans les encoches (¢/, ¢/, ¢/, f) d"un péne dor-

mant (g'), et, comme la piéce (b") est fixée sur le palitre,
son mouvement de rotation entraine le péne et le fait
sortir de la serrure 3 mesure que les chevilles agissent
sur les encoches successives (¢, ¢/, ¢') de ce péne; la picce
("), ainsi qu’on peut le voir (fig. 405 ) porte une partie
plate sur laquelle vient reposer le valet (b'), pressé par
le ressort ('), ce qui fixe la position de cette plece ®7);
enfin, sur le péne dormant (g'), on a placé une équerre
(), tournant sur le centre (1) et agissant sur le péne cou-
lant ou bee de canne (mm'); le mouvement estimprimé i
cette équerre par 'une des deux chevilles (z) qui tourne
dans I'encoche courbe (') du péne dormant.

Cette fermeture reumt tous les avantages : solidité,
stireté et elegance La clef est si petite qu’elle ne cause
aucun embarras, et cependant on peut fermer une ser-
rure trés-forte par ce moyen. Lesserrures de cette espice,
ou du moins analogues a celle-ci, sont construites 3
Paris, chez M. Huret (Léopold), rue de Castiglione,, qui
les a parfaitement imitées, et qui a méme ajouté quelques
perfectionnemens aux serrurgs anglaises de Bramah.

DES SERPZURES A COMBINAISONS- SANS CLEFS.

/

Nous avons dit au commencement de ce chapltre que
les serrures 3 combinaisons se divisaient en deux espices;
la premiere, que 'on ouvre au moyen d’une clef cons-
truite d'une maniére particuliére, et qu’il est, pour ainsi
dire, impossible d'imiter; la seconde, que Pon ouvre en
placant les pieces qui la composent dans des situations
relatives, connues de la seule personne qui possede la
serrure, et qui pourra1ent ‘étre placées dans un grand
nombre de situations différentes de celle qu’elle a choisie:
toutes ces autres posiiions ne permettraient pas 1’ou_w. er-

ture de la serrure. \
Un seul exemple suffira pour faue comprendre la

“composition de ce genre de fermeture.

Les figures 4og A 418 représentent un cadenas cons-
truit sur ce principe par feu M. Regmer et qui remonte
au 15 sidcle; il se compose extérieurement de quatre
viroles (a) (fig. 414 et 415) qui portent les 24, caractéres
de I'alphabet et une astérisque, ce ql_;li_forme en tout 25

signes différens. Le cadenas ne peut s’ouvrir que quand °

les quatre signes choisis sont sur une méme ligne, dont -
la- direction est marquée par les traits (t) (fig. 4og) tracés
sur chacuhe des plaques qui terminent le cadenas.
L’intérieur des viroles (a), comme on peut le voir fig.
414, est entaillé de 25 encoches qui répondent & chaque
caractére gravé a extérieur; ces viroles en enveloppent
quaire autres de méme epalbseur (b,b, b, b) (et fig.
409, 410, 412); elles sont creusées intéricureément et ne
conservent qu’un anneau (c) plus épais que le reste. Cet
anneau porte une seule encoche (d) (fig. 413), qu1 ne
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coupe que sen dpaisseur, et un petit ergot'(e) planté a la
surface extérieure : cest cet ergot.qui entre dans les en-
coches de l’anneau(ﬁg 414); les quatre anneaux (b) sont
montés sur un cylindre creux en fer (f),soudé a la plaque
() qui porte la charniére de I'anse. Le tube (1), A son.ex-
trémité (f), est rivé devant la derniére virole (b) & droite,
en sorte que ces irois anneaux ne peuvent que tourner

. sur le.tube (f) sans en sortir. Dans ce méme tabe (f) se
' trouve un cylindre solide (h) qui en remplit la capacité :
il est armé de quatre étoquiaux (i,1,1, i) qui gliSsent dans
 une entaille (k) faite sur toute lalongueurdu cylindre (f),
et dont la largeur-est égale 3 'épaisseur de ces-étoquiaux.

Ces dernitres pi¢ces (i) entrent dans la portion creusée
des anneaux:(b, b), comme on peutde voir fig. 417, et
s'appuient contre le rebord (c); ainsi, ces anneaux re-

tiennent les étoquiaux (i); mais si les encoches (d) des

anneaux (b, b) sont toutes sur la méme ligne visd-vis
Tentaille longitudinale (k), elles laissenit mouvoir, suivant

sa longueur, 'espéce de ratean formé par ces étoquiaux,

_et le cylindre (h), qui les porte, peut sortir du cylindre

creux (f); cependant, pour borner la course du cylindre

¢h), on luia fait une entaille (1) qui regoit la cheville
. (), fixée et passée & travers le tube (f). La partie (n},
“semblable a la plaque (g), ferme le mécanisme et regoit

dans un trou (o) la cheville -(p) (fig. 4r2) qui termine

T’anse. Cette méme plaque (n) porte au centre un tube
- ou douille (q) qui en fait partie et qm recoit le bout co-

nique du cylindre (h), ee tube (q) est entaillé comme la

- _douille de la bayonnette du fusil de munition. Son en-
taille (r) (ﬁg#[,r:o 41z et 416) regoﬂ: le premier éto-

quiau (1’), qui s’engage dans le repos (s) et arréte la
douille (q). Pour placer cette douille il faut d’abord
U'enfoncer, en faisant entrer l’etoqulau (i) dans Pentaille
(r), -et tourner ensuiteda piece (), jusqu’d ce qu'il soit
placé au repos (s). La figure 412 fait voir la coupe du
cadenas ouvert, celle 409 le montre fermé. |
‘Daprés les détails que nous venons de donner, nous

pensons qu’il sera facile de saisir lej jeu du mécanisme de

ce cadenas.

I.es virolles: exterleures (@ portant intérieurement
vingi-cng petites encoches, llergot (e)-(fig. 413) peut
éire, a volonté, placé dans I'une quelconque de ces
encoches, et répondre ainsi A tel caractére que I'on voudra
sur la virole (a). Or, la virole (b), ne portant qu’une

seule encoche (d), il n’y a qu’une seule position ol cette

encoche répond a Ventaille (k) du tube (f), c’est-a-dire,

ot elle permet le dégagement de I'étoquiau (i), qui, dans-
‘toute autre situation, repose sur la surface intérieure du

rebord (c); donc le degagement depend de la position de
la virole extérieure, par rapport 3 la virole (b); c’est-3-
dire de I’encoche dans laquelle on a placé I'ergot (e).
Commeilya vingi-cing encoches dans les viroles (a),
elles peuvent prendre, comme nous venons de le dire,
vingt-cing positions différentes, par rapport aux viroles
(b). Il en résulte, en combinant ces positions pour les.

quatre vn‘oles\, que sila premiére est fixée sur la letire.

A, par exemple, on peut former vingt-cing combinaisons
en plagant la seconde successivement sur les vingt-

caractérés; on en fera autant pour chacun des caractéres
de la: prermere ainsi, on-aura, pour deux viroles,

Clﬂq .

un.

nombre de combmalsons, marqué par le produn de vingt-
cing par 25, ou 625. 5i maintenant on ajoute une troiz
sitme virole, on pourra faire 625 combinaisons . pour.“
chacun des caractéres de cette troisiéme virole; ainsi, op
aura, pour le nombre de positions différentes, 25 fois
625, ou 15,625 combinaisons. Enfin, en a;outant la qua=
tritme virole, on aura encore 23 fois ce dernier nombre
ou 390,625 combinaisons différentes, dont une seule
peut permettre I'ouverture du cadenas; celle-cigiqui n’est
connue que de la personne qui posséde le cadenas, pent
dtre variée d.son gré, puisque I'on peut faire entrer ergot
(e), de chague virole (b}, dans I'une quelconque .des 25
encoches des viroles (a)." v/ _

Lorsque I'on veut changer la.combinaison du cadenas;
on I'ouvre, et Panse, n’arrétant plus la plaque (n), on
la fait tourner, ce qui dégage la douille (q) de-son éto-
quiau (i), et permet de retirer cette plaque (n); alors,
toutes les viroles (a) peuvent étre enlevées, et, lorsqu’on
veut remonter le cadenas sur une autre co,mbinaison , On
replace les quatre viroles en faisant entrersuccessivement |
les ergots () dans I'encoche qui répond a la letire que

Ton a choisie. Cette disposition prise, on replace la-

plaque (n), et lecadenas est monté sur une combinaison
qui n’est connue que de celui qui le posséde; en sorte
que Pouvrier qui T'a construit ne serait pas plus habile
qu’une VaL;tre personne a trouver cette combinaison. Le

mnombre 390,625 est si grand, que ce ne pourrait étre que |

par hasard que 'on tomberait sur la disposition uznique
qui permet d’ouvrir le cadenas; et, si 'on voudait pai"fa
courir les différentes combinaisons, il faudrait un temps |
trop long pour nétre pas découvert.

Lorsque I'on vent ouvrir le-cadenas; il suffit. de: faire
tourner les viroles (a) jusqu'a-ce que les quatre caractéres
chosis soient entre les deux traits (t); alors, tirant la .
plaque (n), le cylindre .(h), dont les étoquiaux ne sont

-plus retenus par les anneaux (c), sort en partie du- tube -

(f) et s"arréte A la distance marquée par wl’éntaillg_f(l); qui

~vient buter contre la cheville (m);.alors, la ¢heville (p)

est sortie du trou-(o), et l’anse degagee peut tourner
autour de_ sa charnidre. '

Ce .genre de fermeture a ete Vane de plusmurs ma-

ni¢res; on a fait, sur ce prmmpe des serrures. dont les
viroles étaient sur une méme ligne et -dont le péne, for-
mé comme un peigne, ne pouvalt se dégager que quand |
elles étaient placées sur les caractéres convenables.

- Pour que les cadenas, const;ruatscomme celui qu,e.hous‘
venons de décrire, présentent la stireté qu’on en _atte;l:d ;
il faut que leur exécution soit par’faite ; ‘ﬂé’est 'ordinéire- |
ment ce.qui n’a pas liey, et j’ai trouvé un moyen de dé-
couvrir la«combmalson fonde sur lmexactltude de leur
constructlon.

- En effet silon tlre fortement et constamment la- plece |

(n), comme pour ouvrirle cadenas, les étoquiaux (i,1,1,1 i)

presseront surles cercles (c); mais, comme la divisionn "est
pas faite avec une précision mathematique .un des éto-
quiaux pressera plus fortement que les aatres. Si donc on
essaie de faire tourner les v1roles on trouvera facilement .
celle qui offre le plus de résistance, et en la forcant de
tourner, on sentira le mqment; ou l_eto‘,qul,auﬁ,_entre dans
Vencoche, (d), parce que la résistance cessera tout-i- .
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coup, et on aura découvert un des caractéres de la com-

binaison sur laquelle il est fermé. Cela fait, si 1"on 'main-=

tient cette virolé dans.la position: que-lxonﬁa trouvée, il

est évident que la résistance. augmentera sur les viroles
restantes, ' puisque. celle qu1 était touchée la - premxere
, par 'étoquiau, ne s’oppose plus a-son mouvement,- ek,
§ . parmi les trois viroles restantes, il 'y en aura une qu1
par le défaut d’ exactitude de division, sera pressee plus
fortement que: Jes autres. En la faisant tourner, on trou—
vera encore le point de Vencoche; parce que la resm-
tance cessera tout-a-coup ; enfin, par le méme moyen
~on decouvrlra les:deux auires encoches etle cadenas sera
-ouvert, Il faut beaucoup de tact et d"habitude pour saisir

le moment ou I’ encoche se presente a létoquiau; cepen _

dant I'on' y parwent et il ne faut que quelques’ minutes
pour deCOU'VI‘lI‘ la combmalson lersqu on s'est un peu
exercé. EEE

" Les constructeurs de ces sortes de cadenas se sont
beaucoup exercés & corriger ce défaiit : les uns ont adapté
un-ressort qui tenait les. viroles constamment pressées;
les autres ont fait, autour da cercle (¢), autant d’entaﬂles

B que de letires , ‘mais vmgt-quatre de ces entailles étaient

"l - ires-peu profondes tandis que la vmgt-cmqmeme cou-

" les etoqmaux 5 engagealent dans ces encoches et on ne
pouvalt plus du tout faire tourner la virole. Ces dlvers

 stireté que nous 1venons de sxgnaler ‘mais: 11 ne l’ont pas
- entitrement detruit | ‘ |
Nous ne nous etendrons pas dav’antage sur les ferme-

serrurler mgemeux Jes- moyens d’ en cornposer d’autres

| ler des moyens. A2 Taide desque]s on parvient 3 wioler la

© UL . soit en imitant les clefs. Cet examen ne sera pas sans in-
. iéell et fora mielx ressortir les avaﬂtages de quelques-
_uns des mecamsmes e1—dessus decrlts. SR ;

s serrures ordma\n es, sans. en excepter méme les plus

rires 51rnp1es broches et clefs fmees donl: les
‘wse redulsent ]a plupart du temps a des louets

C e (33)

pait-le cercle ; ensorte que, quand on tirait la picce (n), |

,moyens ont plus ou moins bien remedle au defdut de

3 tures A combmalsons ‘celles que nous avons donnees.
nous ont paru les: meilleures et pouvoir fournir, 3 un

R E Nons ne ter minérons pas cette panhe de Part sans par-

~ nable ourun to rties des tr e
surete des serrures; soit en emplovant les mstrumens, pt €y ates sont 30”19 des tl ous. qu les re-

1quees penvent étre. ouverles par Ies omrrlers ha- -

?

‘ne Ia pas;- de” pouvoxr former une’ clef sur la serrare

. elle-meme en supposant qu Yy y ait acees. Lorsque lou= |
vrier peut étre-pendant quelques instans- possesseur 'de I
‘la clef; ilen tire 'empreinte en pr essant sur la ¢ire molle |
le bout du panneton et ensuite le plat de ce méme pan- -
neton par la premlere empremte ilala grossem du
canon et du trou, ainsi-que:la forme du panneton, qu1
~peut presenter diverses figures, telles que une s, un 3;
un 5, etc.; par la seconde, il obtxent la ﬁgure des paxties
_du panneton, sa longueyr, et enfin, "au 1 moyen de ces’
deux images, il peut exécuter une clef semb]able dont -1[
“a soin de rendre toutes les partles assez libres pour arri-
ver de suite 31’ adapter a la serrure., Si l'ouvrier ne peut
avoir la clef -en sa possession’ assez - de temps pour en
prendre I’ empremte il peut encore, en ayant acces 3 la
serrure, former une clef capable de Pouvrir. En effet;
Pentrée de la serrnre présente la- forme du: bout du pans

neton, et, pour en obtenir uné empremte il suffit de
garnir de cire le bout plat d'une clef a panneton droit,
et de la presser sur I'entrée Apres avoir ainsi formé le
panneton, de maniére qu'il entre jusqu’aa fond et sans
qu’il ¥y soit-marqué aucuns pertuxs de garmture, on'le: -
couvre de cire, alors, en forgant comme pour le faue o
tourner,. les garmtures 8¢ marquentf,‘ et le panneton / .
peut étre. decoupe exactement. B |

Aucune serrure ordindire n "estd abii. de ce genre de

v1olat10n

les sérrures a cemhmalsons peuvent seules

parer & un meonvement qui- eempromet la stireté, Nous

allons voir comment celles que nous avons donnees ré-

solvent cet important probleme ' .
Laserrure egyptlenne en bo:s ne peut presenter qu une T

faible sécurité, car il n’est pas nécessaire, pour souler ver -

la pitce (e)(fig. 336, 337), que la clefsoit 1 munie de toutes .- .

les chevilles, une seule suffit, et comme eHes sont toutes L c

T

de longueur egale en tatanl: }e pomt d elevatmn conver :

cowent et le pene peut se mouvmr e

x&:f,-u

- I'n’cnest pas de méme de Ia serrure en 71)015 (ﬁg 339)
chaeun des petlts verroux(e) tombe separement dans Ies en:

*ter avec asse7 de preelsmn on pourralt ouvrl‘ la serrure;
mals 51 1 on conserve smgneuseﬁent la c}ef

pOsﬂmn ei: ses prOportmns. L . R
La serrme egyptlenne de M. B.egmer pourralt encore: o o

avec un peu de patience, étre violée par le tatonnement s

En effet, les éncoches Taités sur les petlts barreaux re- o |

(;on'ent le tranchant des- dents dupeigne; 'mals"'?iorsqu ane | -

dent au lieu de tomber, dans une: enceche angulalre tomhe

dans celle qui; d01t luai hvrer passage Aac resu:tance cesse >

et le petit barreau jouit dune miobilité.« dqu ilin’ay as dans

les autres.encoches; cependdnt 3l-faut en convemr ce

1atonnement estlong et pemble Etyisi Ia clef's ne rcste

]amals la disposﬂlon dlun, mal—mtentmnne il est blen

dlfﬁcﬂe & ouvrlr le cache entree represente dans Ies ﬁ- o

.
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gures 348 a 455 mais si la clefest fr equemment Ald dis-
position des gens de service, ils peuvent en prendre une
empremte suffisante’ pour P'imiter, et en construire une

qui ouvre la combma;lson, - : - i

Enﬁn, toutes les autres serrures decrites C].-deSSUlb'

isourraxent étre ouvertes, Si on laissait i la disposition
@un ouvrier habile Ia clef qui donne le mouvement au
mécanisme, et pendant assez de temps pour qu’il puisse
imiler exactement. La preuve méme résulie de ce que
M Bramah donne deux clefs pour la méme serrure, et
que, par consequent 1une ne peot étre que la copie de
Pautre. :

- Quant aux serrurés 3 combinaison sans clefs comme

' le cadenas représenté (fig. fog & 418 ), nous avens deJa'

indiqué les défauts de stireté qu’ils présentent.
. De toutes les fermetures -que nous avons offertes,
celle de Bramah, représentée fig. 376, nous parait mé-
uter la préférence, surtout si-l’on a soin de ne lalsser
jamais la clef A la- disposition de gens de service qui
puissent trahir la confiance du possesseur de la serrure.
~ Nous ne croyons pas nécessaire de pousser plus loin
les deialls relalifs & cette partie de Ja serrurerie; les
,cxemples quoique tremmultxphea. , renirent dans les
pmnclpes dc}a énoncés, et n’offriraient peut étre pas, du
moins pour la plupart, un intérét. suffisant pour consa-
crer un temps précieux i leur éxamen. Cest an serrurier
hablle & profiter des documens que nous avons rassemblés,

et 3 en tzrer des coﬂsequcnces uules a 'avancement de '

"son art

DE QUELQUES DETAILS BELATII"S AUX. FLRWIETURLS INTE-

BIEUI&ES ET DE LA TRANSMISSION )14 MUUVﬂ.MENT AUX

som NETTES b D'APPEL. |

 Les ﬁgures 419 420 representent un bouton de -
»raoe pour les becs de canne des serrures de portes d’en-
par. deux barres (b, b), coulant &ans deux pacolets (e, c’)
fixés sur la platme (d) contre I un des cdtés du chassm,
:}O‘It un tourmquet (e) ) monte & carre sur r axe du bouton
a olwe. L queue (b) va sattacher au pene au moyen

_dune trmg‘ie termmee par un crochet et quelquefms
_attachee ¥ charmere aa pomt (f 2

[N |

R 1) ﬁgures 421, 4.,2 425 424 ,, 42:;, 426 represen—

ient les petl’ts verroux que r on adapte aux portes des ar-

mmres et des cabinets. Le Premler est trop sunple pour

;:nou' heso_n'[di’etre decrlt Quant a celui qu ‘offrent les
ﬁgures 423 3'426 i n atien de partlcuher que l’onglette

s

qui Sert.

construction est den . Eresenier rzen de saillant spr Ia

i yr‘mzs HODVEMENS DE SONNET’I‘E

La :transm;ssmn du mouvemenf aux’ sonﬂettes d’appel
est une.dg§ partles de:Vart a laquelle les serrurxers atta-

chent le- plus &’ 1mpm,tance cependant*« rien. i’ "est plus_.
szmple que-de changer les :directions diin: mouvement'

rechhgne al a1de de-leviery coudcs o de pouhes de ren-
voiyet tout consiste: i faire: aglr ces leviers dans Te plan

des deux divéctions: que Vo veiit: donner an fil de fer qm
commnmq;ie del’unea I’eutre o

i

di"donner le mouvement lavantage de sa

L01s done que les deux directions gui aboutissent vers

un méme point sont prises, il faut diriger les deux leviers .

de manidre que le triangle , dont les cotés forment lés le-

viers de transmission , soit dans le plan de ces deux lignes,

Ces doubles leviers sont ordinairement formés comme

‘le représentent les figures 427 & 4303 quélquefois on

les fail doubles ou triples, comme dans les figures 428 et
429; on alooge aussi I'un’ des bras, comme daps la figure

430, pour rendre plus douce P'action & exercer parle

cordon que I'on y applique; enfin, on varie I'angle" des

leviers pour s’accorder i la direction des murs dont la’

situation respective n'est pas toujours rectangulaire :
c’est A Pouvrier intelligent 2 disposer ces transmissions
suivant les localités, et a faire smvre au ﬁl les dlrectlons
qu’elles exigent. - | | o b

.Les leviers, dont nous avons donné les ﬁgures ajou-
tent aux résistances parlesfrottemens des axes surlesquels’
ils se meuvent, et pour' relever le cordon de tirage, en
inéfrie temps que-po,ﬁr aidec a Peffort du ressort au.qoel
la sonnette est a-{tachée , on place quelquefois, dans la
direction méme du fil, des ressorts en fer ou en cuivre

formés de fil enroulé en hélice, sur une broche cylin--

drlque onles nomme ressorts & boudin : ils sont attachés

en un point qoelcongue. de la -dlre_ctlon du fil, et ajou-

tent 3 1’effet du ressort de la sonnette. : ,
Les moyens decnts c1-dessus sont toujours. apparens,

et font un effet assez desagreab]e dans les appartemens

ornés de corniches ou de moulures qui regnent autour
du plefond preczsement au point ot se-placent toujours
les transmissions;-afin d’éviter cet .inconvénient, .on a
imaginé de changer les directions.au moyen: de pool.ﬂ.es
cachees dans les angles ¢ des murs, en sorte. quil ne reste .

qu’un, £l de. fer facile a-faire d1spara11:1e dans les angles ou

sous les tapusemes qm recouvrent les mteneurs

Nous avons represente (ﬁg +3I 432) l’e}evatmn ‘et

le plan d’une. semblable poulie : on voit facilement; én
jetant les yeux-sur le plan ; go’elle-est: cachie. dans une ‘

sorte de niche: pratiquée! dans l’angle de~deux murs,

‘Cette cayité est ensuite: fermee parcune plague ployee et

s'accordant avec les deux murs el dans laquelle on pra-
tique nne.ouverture qui donne passage-aux. deux fils; les

.ﬁls pour Ia paltle qui roule dans la gorge de la pouhe

sont termmes par ‘une petlte charmere une corde ouun

~cordon de scue qui enveloppe Tes trms quarts de la cies

conference et qut peut sy enrouler meme davantagm
selon 1a course ‘qiie Pon veut donner au cordon., Cette

d15p051t1on fort sunple est-d™ un usage ‘et d une apphcauon

fac;les e]le évite anssi les ressortsa boudm ‘et peut’ ser-

vir de rappel pour:cela il sufﬁt de falre de la pouh; un

petlt barlllet dans lequel on place un’ ressort "n

pouhe deux petltes pieces (a) qm Ia touchent p ¢ que, e .‘

empechent le cordon ou la chame dﬁ“SOI‘tlI‘ dela gorge' on

pourrait: méme; ; pour” plus des suretex enve10pper la pou-
he d"un cylmdre exlerleur auquel on prathueralt deux

aux portes ‘de’t mamere 3 ce’ que 1 on e’ peut les ‘0
sans donner Ie ouvemeént a une sonnette qul avertlt de

~.

\

T

\
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' lentlee on les appllque aux houllques, aux magasms,

qug bureaux, et a tous les ¢ndroits ou la fréquence des

entrées obhgeralt & un service contmuel pour ouvrir
Jgs portes ; nous n "avons offert qu’un exemple de ce mé-
canisme dans les figures 43.) et 434 : il se compose d’un

levier coudé d’ equerre (a), dont le centre de mouvement

(b) est fixé A Vextrémité.d’un fort clou (c). La branche
verticale du_levier-se divise en deux parties : celle infé-

- pieure (d) est brisée par une charnitre & repos (e); c’est-

a—dlre que le leuer peut ployer dans un sens et demeure
T ]glde lorsqu’on agit dans Pautre, comme le marquent
les lignes ponctuées; la branche horizontale porte 3 son
extrémité le cordon (f) qui communique a la'sonnette.
La porte (g) est armée d’une petite piéce de fer (h), fixde
par des vis A bois; elle est placée de maniére qu’en ou-
vrant la porte elle agit sur la branche verticale du levier

~auquel elle donne le mouvement ; mais,. lorsque-1’on re-
ferme la porte, cette méme picce (h), agissant en sens

contraire, fait ployer la charnidre (e), et le bout (d) re-
iombe dans la p051t10n verlicale sans. 1mpr1me1 de mou-

. vement au Tevier, ce qui fait que la sonnette ne s'agite que

quand on ouvre la porte.

1

~

" "On avarié dea mille maniéres différentes les 'ééclics des

| sonnettes : on les-cache quelquefois dans 1'¢ epausseur des
portes et des feuillures qul regoivent le vantail ; ces diffé-
re,ntes dlSpOSltlons, plus ou moins 1ngen1euses, sont ge-, -

néralement connues ou peuvent étre imaginées pour

- gaccommoder atx localités ; nous n’avons donné celui-ci

¢ . . . -
s e - BN : - (&S
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" que comme un exemplc general que I’ on peut modlﬁex a

volonté.

Nous ne terminerons pas cet ouvrage sans ‘faire re-
marquer que notre but principal a été de donner non un
traité complet et détaillé de toutes les operatwns del'art
du sérrurier et de toutes les pitces qui s "exécutent dans
cet art, mais d’ajouter aux traités de]a publiés, ce que
les perfectionnemens toujours croissans de I'industrie ont
pu apporter de changeméns et d’additions ) cette branche

. de nos constructions; on peut consulter; avéc fruit, I'Art

du Serrurier, de M. Duhamel-Dumonceau, de 1’ Académie
des Sciences, publié en. x /67, et qui se trouve dans.la
collection des aris et métiers, et l’ouvrage intitulé :
Supplement a lart du serrurier, ou Essai sur. les coméz—
naisons mécaniques employées particuliérernent pour
produzre leﬁet des metlleures serr ures ordinaires; par
Joseph Botterman, de Tilbourg, tradmt du hollandais
par Feutry, Paris, 1781. Ce dernier ¢ ouvrage renferme
les serrures 3 combinaison, dont quelques-unes. se trou-
vent décrites ci-dessus; quant aux autres, elles sont si

] comphquees qu’on les a abandonnées a cause de la daffi-
- culté de les exécuter et de leur prix exce551f

Nous avons donc tiché de remplir une lacune qui 0’ e-

tait due qu’d Pétat actuel de 1'art et aux progrés rapides

qu’il a fait depuis -irente ans : nous croyons cependant.
que Pouvrage, lel qu'il est, peut suffire au serrurier déja

initié dans les méthodes pratiques de 'so-n état, et qui ‘n’a

besoin que de connalire les parties. qu 11 n’a  pas ete a
méme d’ etudler.
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leurs formes. — De la b:gome du ias.\V oyez .ces’

e

AN

EXCOCHES du péne. d’une SEITure, 30 - -~ -

CrLAVETTE. Pelite pidce mince en fer, servant 3 as=| g ouanrIssorrs. Outils pour agrandir o trous. -
sembler deux pitces. 14,
CLEF de D'atbre d’on tour et des pas de vis montés 55,
sur cet arbre. 8. On nomme clef Poutil qui sert 3 ESPAGNOLETTE. % et 17, ‘
BOITES A FORETs. Qutil sur lequel on TYlO_l'llE les| faire tourner un écrou ou la téte d’une vis. 8.

EQUERRES. Pitces d’un seu] morceau a angle droit,

FraMPES. Leur usage. 4. — Leurs formes. Id, — =

Sont composées de deux parties : 'une qui se fixe

% Penclume et que 'on nemme Je dessous , Pautre”

ue Iont arme d’un manche en boiset que l 'on ap-

pelle le dessus.— Manicre de ﬁxer la queue dans
le dessous des élampes.

FTAU 3 chaud. 4. Etaux d’établi pour 'ajustement.. Ic?

vant-a- arréter ]a chute




_ FEB. Ses propriétéss

B

Etaux a bride teumante, leurs avanhges dans le |

travail, 74, Etavz 3 main, 7.
ETcQUIAUX. 1 : a,
ETRIER,. Plece de fer- qm sapporte le bout une

‘h . 14.
‘charpente. 14 1. Qualités du fer. 1. Chmx des)

fers. Id. A .quoi on reconnaft les thtes du fer.
* 1. Fers anglais o fabriqués 3 fa mamére anglaise.
. Leurs défauis. 1+ Fers dexoche. 2, Demi-roche. 2.

: "pagne’, "Espagie}, 3¢ Sudde. Qualités de ces-dif-
, Lérems. fe:s;z. ‘Kers cassans. afroid. Aspect de:leur
* cassure. Leur emplol. 2, Fers acéreux. 2. Le tra-
5 vail pent dugmenter on diminger la qualité du fer.
FERMETURE- de streté.. 18. Foy. Serrures.
FEBP\URES ou Fermeture de Porte “cochére. 15 —
De porte intérienre. 16, —= De c101sees et volets-
7 .. — De boutique, 18 \
¥ ICHES -Charniéres de Portes. 16 Fiches anﬂ]aises 3
: ‘plans’inclinés. 6. . .: o
FILET J\omr que Yon donne au, cor&on tx:an@lau‘e
"o carré qui forine “une vis. 7 oyez. Vis.
FiriErEe: Oufil au moyen, duquel ‘on exécute- les vis.
6 Flhere simple, Filiére & coussinets, — Dispo-
- sition: la’ pius convenable de ces derniéres ﬁlleres.
6 Filitre mecamque. ro., Filigre 2 plaque. 1o,
FLLAU Borre servant & la fermelule d’une porle co-—
- chéreabs T L
FONCL’I‘. Peute couverture d’une serrure. 20.
FOND ou couverture d’uné serrure. 20.
Fonte. Son apphcanon aux ornemens et h que]ques

2Ty

parties de constructmn. 1. Cas ot on ne peut l’em- .

Ployer. Id. Moyen de reconnattre les défauts cachés
deés piéces de fonte. Id, Moulage des plebes de
- fonte. . Voyez Moulage.’ Especes de fonte , fonte
douce foute ‘dure. Lcms PlOpX‘lC[ES leurs usages. | .
. 1, Pxeces que |’on exécute en-fonte, — Travail de
la fonte. x /. Mamele de scier Ja fonte dure. 14.
FOBETS.Ouu!s pour percerles trous. 5. Forelsa centre,
'+ Jd. Forets 3 teton, Id. Forels: en langue de carpe.
Id Forels en langue d’asplc. Id. F mets dEIIIl—
LB cylmdnques paur percer sur le tour. xx, * ,
ERAISE. Quiils ipour former la cavisd qui regoit” les
1étes des vis, 7e
FUT DE VIREBREQUIN. Fut % roue de renvol pour
percer. les trous dans les angles des murs. On s’en
sert ponr la pose des cordons de sonnettes. 10.
GacHE; Pidce qui regoit Tes péiés d’une searme.‘l’g
GA{:HI:TTE Pitce d’une serrure. 20. g
"{3ARDES ou garnitures d’une serrure. 20,
GonDs:: Sorte ‘de’ crochets sur Iesquels mulent Tes|-

pemu:es Fumie’ poﬂe. 6. S -
.GGRGE.'On- nomme ainsi la partie creusde 2 la cir-
conference d’une Pouue. '8 et 9. R

. GRAIN D'GRGE. Outil pointu , en usage pour le tra-
vail dutour. #oyez Croclet. 10.

Forrk dune forges — Mamere de. la_construire. 3,

:LACET. Pidce” da’nsﬂa’quelie passe !a tnng e d’une S+
paono]etre. 15 ST

LA'&DON :Pitge que‘i’on plare*sous une vis de pres-
sion pour que cefte vis n'aliére pas. ]a Plece que

“scelte visiest: destinée ﬁxer. 8.

LIMES. Lime d’Allemagne. = ‘Carreau , hme ba—
* tardg./~- Deniii=douce, douce: Lime plate. =
¢ point. — Lime carrée ou lime & potenCE.——-'Llﬂ“\

-, demi- mnde.-——Femlle de sawe.—-—Queut derd ‘-g"

LQQU;ET. g et 20.¢ . S : :

I JUNETTE, buppont pour les pxeces ﬂemb]es moniees

“sur l¢ tont. Poyez Tour, ™ -

Ty

¢ 1 'r':é?f“If‘l.' ”"""‘Machlue 4 percer 3 l”clau. Id —

- Machme 3 percér’en piace Id. “

MANDBINS Outils pour. donner la forme aux trous.
~6 Pleces ‘dé biois - que 1%6n waonte” sur le néz, d'n on
Aot et qm regoit-les pitces que Pori veat toum'er.

win

9.-Mandrin: universel: Q- Mandun A bl vise Id,

: MaxRJ‘EAUX Deleurs d1ffeenies. especis, —‘Mar—
“{eaux i ﬁ'-’:!PPEl devant, — Leur poids. -3 S De|
lens formes et de la suuaucn que dou occupez lej.

ey Ty O R S P _; N

Fers de Berry. 1. — De Bournogne, de Cham-,

fers:|-

P
“a

(36)

' trou qui regoit le manche. 4.
— Panne ‘dumarteau. — Traverse:—
{tte ronde.— Sert 3 forger les partles creuses. 4.

MASSELOTTE. Partie renflée d’une PIecE. 1h.

MicrES. Onutils pour percer les trous. 5. oyes Fo-
‘rets, — Méches 2 mouches, — Méches 2 teton et
3 James’ mpportees.

Mirges. Nom' que’ Yon'donne aux tarauds qui for-
. “ment les coussinets. des flidres. 7. Maniére de les
ta;]]er. Id. '

MorsE., Saillie sur une barre de fer. 14

MORAILLON. 1Q.. :

MORDACHE. Pieces en plomb en ‘cuivre on en to!e,
- pour Finir les michoires des étaux. 7 Moule &

mordache. Id. . . - ,

‘MoverLE. Téte de compas. 12 et 14

MOULAGE des pidces qui doivent éire exécutdes en

moyens pour obtenir les PaitIES creuses ct ies trous.
MusEAU du paneton d’une clef, 20.
NEZ. On nomme -ainsi'lé vis et l’embase sur lesquels
‘on monte les mandrins dans un touf en Pair. 8.
NovaUx. Poyez Moulage. — Boite 3. 14,
OE1r. On nomme ainsile. trou qui , dans un martean,
est destin€ 3 recevoir le manche. 4.— Doit passer
. par le centre de gravzte du marteau.

*la constraction.d’une forge, et des outils qui ser=
vent au travail de la forge. — Paillasses. —- Con-
tre-cceurs, — Hottes. — Cemtmes. —_ Soufﬂels.
— Armatures des soufflets..— Enclumes, — Mat-
- teaux, — Tenailles. ~~ Tranches. Chasses, —

ces différens mots. -
PAILLASSE. Maniére de conshmre la Pall'lasse d’une
“forge., 3. . T
PALATEE. Fond de la bmte d’une serrure. 19
PANNETON d’une clef. 20,

la téte d’un marleau. b

avance 3 chaquc tour qu’on Tui fait faire. Foy. Vis.
PEDALE. Nom que ’on donne i la pigce sar 1aqueife
on pose le pied pour domner le mouvement ala
.roue d’un tour eu l%air. 10. ’
PrIGNES. Outlis de toar dont on. se sert Pour cxe—
cuter les vis. 10.

" espéces’, Pene conlant , penc doxmdnt. V o Ser-

rarve. . k_ T E kL

?ENTURES. 15 )

Pegruis. Nom donng & une espece de decouPure
du’ ‘panneton Q’une clef et Tecevant: les garmlmes.
2a. .

PICOLET. pxece d’une serrure. 20.

. PLMNE 0 PLANE. Outil 2 large tranchant aln usage

~du‘tour: Zoy: Crochets, 10,

PLM\CEE Pitce de Ia oarmLme d’une serrure.: 20
POINQQN. Terme generlque qu dcblgne mut ouul
droitef aniinet Vers' son extremlte. 1.
POINTEAU “Ouatil pomtu en acters- 1l ‘sert b marquer
le. ce{me des pleces qul dmvent clre toumees. 9
POIGNEE. Pitce que 'on saisit pour donner Je-: o~
¢ vemrent i une espagno]elte. Vq;ez Espagnoletto.
’1\‘§U,L[!:. que. Yon monte surles Pleces ‘qui dmvem‘.
‘Btre tournées. Voyez Tour, = -Wv0 0 T

' . ' PGI‘JI‘FE On nomme: ainsi 1es p:eces qm portent les]:
-MACEIRES 4 percer les trous. 5. — Machmes A po—

pointes d’un tour. 8. . AR
PRISONNIER, Ce que- c’est. 14 SR
QUEUE D’ARRONDE. Sorte d’ aesemblaae, 14

R/ATEAU Pitce de’ garmtme d’une ’selrme. 20.
REBOED d'une serrire, TG S
REcuiT. Operatlon par laquel]e on d:mmueﬁ la\ du-
relé des plece: d’acier trempé’, ‘aftn-de:les rendre
moins cassantes. 13. Différens: &egres déreciit 13
~Ou’ dit “dussi- faire revenic pour’ faue 4«ecu'ue ulle

ple«:c trempee.

« Tete du marteau.*REGLEﬁ‘ Bandes parfaitement drones ) qm senvenl e
Marteaux af

- fonte. 1. Maniére de construire les modéles et del.
" lés disposer pour la facilité du moulage. Id, Des!

OUTILS de forge. o ef 3. — leferenfes parhes de ?

Etampes. — Mandrins, — Calibres.-— Compas. _;
— Equerres, — Régles. — Etfau & chaud qu.

PANNE: On-nomme ainst la parlie mince opposee al

Pas. On riommg- pas de la vis la quannte dont eﬂe )

PENE. Picce coulanie d’une serrure. Il y en a denx|

T TUYERE. Ce.

la forge etk l’a]ustement. A
REGLETS. Regles carrees, servant 4 degauchn les
/PIECES-
RESSORT. Ressort d’arret Poyez Serrute, Ressort
Boudin , pour rappel des cordons de sonnetfe. 34
RINGAL. Bar de fer que Pon soude i lextremue
d’une pitce de forge, et qui sertd la presenter sup *
Ienclome. 12, . e
RiVOIR. Petit marteau d’établi, 7. Va_y. Marteau. |
RONDELLE. Pidce ronde en fer, ordmauement Per-.
cée d’un trou au temire. - T -
RoUE de tour. g. ’
RoOUET. Piéce de garmture dans une serrure. 20,
SciE pour scier les metaux. 7. — Maniére de leg
monter. .
SERRURE, Mecamsme servant’ 3 la' fermeluré ‘deg’
portes. 18. Lcnquet, bnc de canne, demx-«mur,
tour et deml., serrure’ 3 péne dormant , Serl‘ur(.
benarde. 1g. Voyez ces‘différens hots. Serrure -
~ combinaison. 1g et 25. Serrure & secret. 1q. De
stireté. 21. Serrutes de Jappy. 23. Serrure en'hots
4 combinaison egypnenne.“Serrure a combinaj~:
sonenho:sdeNormandle 25 Serrure dgyptienne de -
M. Régnier. Serrme ‘de M. Pons, 27. Serrure de
sireté auoialse. 28, Serrure % ‘combinaison de Bra-
. mah. 28 Serrur&’ nglalse de Amger. 29 Auhe ser- ¢
rure 3 combmaason de Bramah. Serrures 3 combmax-— ~
- Son sans clefs.. Exemp.ed un cadenas de celte: espéces
» 31, Moyens -employés pour forcer les serrures. 33.
SONI\ETTES. Mouvemenrt de scmneile. 34 Decltcs.
34 et-35. 7 rulx
SOUFFLETS. De le : ]a dlsposmon
de leur meramsme. d#De leu‘rx"'r’matme. Id De
la branloire. — Bapporls enire lesb
ntde-mouvement de labranlmre au
¢ wble vént on’ magasm

...3»5

{crmes; 3 De

qm cornmumquent‘
battant du souffl
: d’air, — Dés soi

Sounsn ou semn
1" quélle on réumit'de
rhaude po;teeu

%e suppmt d’uin. t
TaQueT:Petite pid
TARAUD?:.Maniére‘df
mére, P oyez Mé
TARGETTE. Verron cou_ant honzonta!ement. 1h. .
Tas. Enclunie: cariée , qul sert sur établi. 3. -
TEhAILLl:s. Leurs formes, 5ont. représenices par les
ﬁgures 4246, Tenaiilgs champfrein, 7.,
|TETE. On nomme am51_l P e:’plate d’un marteau. -
4. Extremlte du péne: -q t- de la serrure, ete.
TOC. Mecamsme qui sert & éntral
'que Don:trayaille’sir lestour
Tousr. Différentes espécesde:
8. K oir 35t spointes. Jd:Totra:
fOUENE—A—GAUCHE. Outiliquisse e
' rauds, pour’ formier le-filet: des ecroux et pour'--falre '
~-tourner:les’ foreisra tetoni 3 '
Tour kT DEME Poyez Serrare. :
TﬁACEQUanou TUSQUIN. ‘Ouitil: qui <er
~des: lmnes paralieles Sur” 1’ouvrage. 41y
TRAIT DE JUPITER. 14. e
I'BEMPE de: l’ac1el. 13 _Procedes\p"'

ue‘c-‘ s
“des tinyerés ‘par: r:ii)por
Ji— Dlsposxunn

. ner aux tuyeles.

VEBROU deéporte cochidies ¥

VIBOLLE. Anneau de:f pTa"
:cleux.. Maniate de des ‘qoud,

VIS 2 ﬁlets tuancrulalres.f —
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